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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1. OKRESLENIE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
1.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdlna przedsiewziecia

BUDOWA BUDYNKU SORTOWNI ODPADOW KOMUNALNYCH
PRZEBUDOWA | ROZBUDOWA ISTNIEJACEGO BUDYNKU SOCJALNEGO

Lokalizacja inwestycji: Jedlanka Stara — dziatka oznaczona numerem ewidencyjnym 653/1
1.2 Uczestnicy procesu inwestycyjnego

1) URZAD MIEJSKI W I£.2Y
ul. Rynek 11, 27-100 ltza
2) Instytucja finansujgca inwestycje: srodki wtasne, dotacje zewnetrzne
3) Organ nadzoru budowlanego: Powiatowy Inspektor Nadzoru Budowlanego w Radomiu
4) Wykonawca: wybor w drodze przetargu publicznego
5) Zarzadzajgcy realizacjg umowy: przedstawiciel Zamawiajgcego
6) Przyszly uzytkownik: Zamawiajgcy

1.3 Charakterystyka przedsiewziecia

1.3.1 Przeznaczenie obiektéw i rozwigzania funkcjonalno-uzytkowe

1.3.1.1 Budynek sortowni odpadéw komunalnych

Budynek jednokondygnacyjny /obiekt projektowany do wykonania/ z jednym pomieszczeniem
przeznaczonym do sortowania i krotkotrwatego /do czasu ekspedycji/ magazynowania odpadéw

komunalnych.
Podstawowe parametry techniczno-uzytkowe budynku:

- kubatura - 2206,48 m°
- powierzchnia zabudowy - 321,27 m?
- pow. uzytkowa podstawowa - 302,58 m?

1.3.1.2 Budynek socjalny

Budynek jednokondygnacyjny /obiekt istniejgcy — projektowana przebudowa i rozbudowa
budynku/ z pomieszczeniami przeznaczonymi na cele higieniczno-sanitarne, gospodarcze i
techniczne.

Podstawowe parametry techniczno-uzytkowe budynku:

- kubatura - 515,93 m®
- powierzchnia zabudowy - 128,52 m?
- pow. uzytkowa podstawowa - 37,07 m?
- pow. uzytkowa pomocnicza - 49,96 m?
- pow. ruchu - 12,92 m?

1.3.1.3 Towarzyszace budowle i urzgdzenia:

- przytacze elektryczne N/N /przebudowa i rozbudowa przytgcza istniejgcego/
- przytgcze wodociggowe /przebudowa i rozbudowa przytgcza istniejgcego/

- przytacze kanalizacji sanitarnej /urzgdzenie istniejgce/

- plac manewrowy




1.3.2 0Ogdlny zakres robot
Zakres zadania inwestycyjnego obejmuje:

- budowe budynku sortowni odpadéw komunalnych

- przebudowe i rozbudowe istniejgcego budynku socjalnego

- przebudowe i rozbudowe istniejgcych przytgczy instalacyjnych

- budowe placu manewrowego i wewnetrznych ciggéw komunikacyjnych

1.3.3 Zakres robét przewidziany do wykonania w poszczegdlnych zadaniach i obiektach:
A. Budowa budynku sortowni
a. wykonanie stanu surowego budynku

- roboty ziemne /kod CPV: 45111200-0/

- roboty zbrojarskie /kod CPV: 45262310-7/

- roboty betonowe /kod CPV: 45262300-4/

- roboty murowe /kod CPV: 45262500-6/

- roboty ciesielskie /kod CPV: 45422000-1/

- roboty konstrukcyjne w zakresie konstrukcji stalowych /kod CPV: 45223100-7/
- roboty pokrywcze /kod CPV: 45261000-4/

b. wykonanie stanu wykonczeniowego

- roboty tynkarskie i oktadzinowe /kod CPV: 45410000-4, 45431000-7/
- roboty posadzkowe /kod CPV: 45432100-5/

- roboty stolarskie i Slusarskie /kod CPV: 45421000-4, 45421160-3/

- roboty malarskie /kod CPV: 45442100-8/

c. wykonanie instalacji wewnetrznych

- roboty instalacyjne elektryczne /kod CPV: 45310000-3/
- roboty instalacyjne sanitarne /kod CPV: 45332000-3/

d. montaz wyposazenia technologicznego

- dostarczenie i montaz kompletnej linii do sortowania odpadéw /kod CPV: 45222110-3/
- dostarczenie i montaz prasy do prasowania odpadéw /kod CPV: 45222110-3/

B. Przebudowa i rozbudowa budynku socjalnego
a. roboty stanu surowego budynku

- roboty ziemne /kod CPV: 45111200-0/

- roboty zbrojarskie /kod CPV: 45262310-7/
- roboty betonowe /kod CPV: 452623004/
- roboty murowe /kod CPV: 45262500-6/

- roboty ciesielskie /kod CPV: 45422000-1/
- roboty pokrywcze /kod CPV: 45261000-4/

b. wykonanie stanu wykonhczeniowego

- roboty tynkarskie i oktadzinowe /kod CPV: 45410000-4, 45431000-7/
- roboty termoizolacyjne /kod CPV: 45321000-3, 45443000-4/

- roboty posadzkowe /kod CPV: 45432100-5/

- roboty stolarskie i Slusarskie /kod CPV: 45421000-4, 45421160-3/

- roboty malarskie /kod CPV: 45442100-8/

c. wykonanie instalacji wewnetrznych



- roboty instalacyjne elektryczne /kod CPV: 45310000-3/
- roboty instalacyjne sanitarne /kod CPV: 45332000-3/

C. Roboty instalacyjne zewnetrzne

- wykonanie przebudowy i rozbudowy istniejgcego przytgcza wodociggowego /kod CPV:
45231300-8/

- montaz hydrantu p.poz. na istniejgcej sieci wodociggowej /kod CPV: 45231300-8/

- wykonanie rozbudowy i przebudowy istniejgcego przytgcza elektrycznego /kod CPV:
45231400-9/

D. Roboty drogowe

- wykonanie placu manewrowego /kod CPV: 45233140-2/
- wykonanie drogi dojazdowej wewnetrznej i pieszych ciggow komunikacyjnych /kod CPV:
45233140-2/

1.4 Dokumentacja techniczna okreslajgca przedmiot zaméwienia i stanowigca
podstawe do realizacji robét

1.4.1 Spis projektow

- projekt budowlany na wykonanie zadania opracowany przez jednostke projektowg
AUl PROBUD Szydfowiec, ul. Zamkowa 14

1.4.2 Spis szczegdtowych specyfikacji technicznych

- B.02.00.00 roboty ziemne

- B.03.00.00 zbrojenie betonu

- B.04.00.00 beton

- B.08.00.00 roboty murowe

- B.09.00.00 konstrukcje stalowe

- B.10.00.00 roboty pokrywcze

- B.11.00.00 tynki

- B.12.00.00 posadzki

- B.13.00.00 stolarka

- B.15.00.00 roboty malarskie

- B.16.00.00 roboty izolacyjne

- B.18.00.00 docieplenie $cian zewnetrznych metodg lekkg mokrg
- B.20.00.00 instalacja wodociggowa i kanalizacyjna
- B.21.00.00 instalacje elektryczne

- B.24.00.00 drogi i place

1.4.3 Wykaz innych dokumentacji majgcych wptyw na realizacje inwestycji

- przedmiar robot /opr. jedn. projekt. AUl PROBUD Szydtowiec, ul. Zamkowa 14/
1.4.4 Zgodnosc¢ robot z dokumentacjg techniczng
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ prac i ich zgodnos¢ z dokumentacjg kontraktows i
techniczng, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Wykonawca jest zobowigzany wykonywa¢ wszystkie roboty $cisle wedlug otrzymanej
dokumentacji techniczne;.

1.5 Definicje i skroty

Zgodnie z istotnymi dla stron postanowieniami umowy zatgczonej do materiatéw przetargowych.



2. PROWADZENIE ROBOT
2.1 Ogolne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowsg i Sciste przestrzeganie
harmonogramu robét oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow, wyrobdéw i wykonywanych
robot, za ich zgodnos¢ z projektem budowlanym i wykonawczym, wymaganiami specyfikacji
technicznych i programu zapewnienia jakosci, projektu organizacji rob6t oraz poleceniami
zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokfadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w
dokumentacji projektowej lub przekazanymi na piSmie przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.
Nastepstwa jakiegokolwiek bftedu spowodowanego przez wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczeniu robdt, jesli wymagaé tego bedzie zarzadzajgcego realizacjg umowy, zostang
poprawione przez wykonawce na witasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia
wysokosci przez zarzagdzajgcego realizacjg umowy nie zwalnia wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Wykonawca zatrudni uprawnionego geodete w odpowiednim wymiarze godzin pracy, ktéry w razie
potrzeby bedzie stuzyt pomocg zarzadzajgcemu realizacjg umowy przy sprawdzaniu lokalizacji i
rzednych wyznaczonych przez wykonawce.

Stabilizacja sieci punktow odwzorowania zatozonej przez geodete bedzie zabezpieczona przez
wykonawce, zas w przypadku uszkodzenia lub usuniecia punkiéw przez personel wykonawcy,
zostang one zatozone ponownie na jego koszt, rowniez w przypadkach gdy roboty budowlane
wymagaijg ich usuniecia. Wykonawca w odpowiednim czasie powiadomi o potrzebie ich usuniecia i
bedzie zobowigzany do przeniesienia tych punktéw.

Odprowadzenie wody z terenu budowy i odwodnienie wykopdw nalezy do obowigzkow
wykonawcy i uwaza sie, ze ich koszty zostaly uwzglednione w kosztach jednostkowych
pozostatych robdét.

Decyzje zarzadzajgcego realizacjg umowy dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow,
wyrobéw i elementéw robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, projekcie
budowlanym i wykonawczym oraz szczegdtowych specyfikacjach technicznych, a takze w
normach i wytycznych wykonania i odbioru robét. Przy podejmowaniu decyzji zarzadzajgcy
realizacjg umowy uwzglednia wyniki badan materiatéw, wyrobow i jakosci robét, dopuszczalne
niedokfadnosci normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw i wyrobéw
doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na
rozwazang kwestie.

Polecenia zarzgdzajgcego realizacjg umowy bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez
niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez wykonawce, pod grozbg wstrzymania robot.
Skutki finansowe z tego tytutu poniesie wykonawca.

2.2 Teren budowy
2.2.1 Charakterystyka terenu budowy

Teren inwestycji potozony jest w miejscowoséci Jedlanka Stara i oznaczony nr ew. 653/1 na
geodezyjnej mapie zasadniczej. Ksztatt dziatki — nieregularny, teren réwninny ptaski.

Tereny sgsiednie nie zabudowane, czesciowo zalesione lub pokryte uprawami rolniczymi.
Istniejgce uzbrojenie terenu: sie¢ elektryczna N/N i sie¢ wodociggowa.

W poziomie posadowienia istniejgcych i projektowanych fundamentéw wystepuja grunty w
postaci jednorodnych piaskow gliniastych i glin piaszczystych. Woda gruntowa wystepuje na
gtebokosci ok. 4,0 + 4,5 m ponizej projektowanego posadowienia fundamentow.

Wijazd na teren projektowanej inwestycji istniejacg drogg wewnetrzng prowadzgcg od drogi
powiatowe;.

2.2.2 Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy protokolarnie przekaze wykonawcy teren budowy w czasie i na warunkach
okreslonych w ogoinych warunkach umowy.

W czasie przekazania terenu zamawiajgcy przekazuje wykonawcy:

1) dokumentacje techniczng zadania



2) kopie decyzji o pozwoleniu na budowe
3) kopie uzgodnien i zezwoleh uzyskanych w czasie przygotowywania robot do realizacji przez
zamawiajgcego dla umozliwienia prowadzenia robot

2.2.3 Ochrona i utrzymanie terenu budowy

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone placu budowy oraz wszystkich materiatow,
wyrobéw i elementdéw wyposazenia uzytych do realizacji robét od chwili rozpoczecia do
ostatecznego odbioru robot. Przez caty ten okres urzgdzenia lub ich elementy bedg utrzymane
w sposéb satysfakcjonujgcy zarzadzajgcego realizacjg umowy. Moze on wstrzymacé realizacje
robot jesli w jakimkolwiek czasie wykonawca zaniedbuje swoje obowigzki konserwacyjne.

W trakcie realizacji robét wykonawca dostarczy, zainstaluje i utrzyma wszystkie niezbedne,
tymczasowe zabezpieczenia ruchu i urzadzenia takie jak: bariery, sygnalizacje ruchu, znaki
drogowe etc. zeby zapewni¢ bezpieczenstwo catego ruchu kotowego i pieszego. Wszystkie
znaki drogowe, bariery i inne urzadzenia zabezpieczajgce muszg by¢ zaakceptowane przez
zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Wykonawca bedzie takze odpowiedzialny do czasu zakonczenie robdt za utrzymanie
wszystkich reperow i innych znakdéw geodezyjnych istniejgcych na terenie budowy i w razie ich
uszkodzenia lub zniszczenia do odbudowy na wiasny koszt.

Przed rozpoczeciem robdt wykonawca poda ten fakt do wiadomosci zainteresowanych
uzytkownikéw terenu w sposéb ustalony z zarzadzajgcym realizacja umowy. Wykonawca
umiesci, w miejscach i ilosciach okreslonych przez zarzgdzajgcego, tablice podajgce informacije
0 zawartej umowie zgodnie z rozporzgdzeniem z 15 grudnia 1995 wydanym przez Ministra
Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa.

2.2.4 Ochrona wiasnosci i urzgdzen

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejgcych instalacji naziemnych i podziemnych
urzgdzenh znajdujgcych sie w obrebie placu budowy, takich jak rurociggi i kable etc. Przed
rozpoczeciem robot wykonawca potwierdzi u odpowiednich wiadz, ktére sg wiascicielami
instalacji i urzadzen, informacje podane na planie zagospodarowania terenu dostarczonym
przez zamawiajgcego. Wykonawca spowoduje zeby te instalacje i urzgdzenia zostaty wtasciwie
oznaczone i zabezpieczone przed uszkodzeniem w trakcie realizacji

robot .

W przypadku gdy wystgpi konieczno$¢ przeniesienia instalacji i urzadzen podziemnych w
granicach placu budowy, Wykonawca ma obowigzek poinformowa¢ zarzadzajgcego realizacjg
umowy o0 zamiarze rozpoczecia takiej pracy.

Wykonawca natychmiast poinformuje zarzadzajgcego realizacjig umowy o kazdym
przypadkowym uszkodzeniu tych urzadzen lub instalacji i bedzie wspotpracowat przy naprawie
udzielajgc wszelkiej mozliwej pomocy, ktéra moze by¢ potrzebna dla jej przeprowadzenia.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiejkolwiek szkody, spowodowane przez jego
dziatania, w instalacjach naziemnych i podziemnym pokazanych na planie zagospodarowania
terenu dostarczonym przez zamawiajgcego.

2.2.5 Ochrona srodowiska w trakcie realizacji robot

W trakcie realizacji robot wykonawca jest zobowigzany znac¢ i stosowaé sie do przepiséw
zawartych we wszystkich regulacjach prawnych w zakresie ochrony srodowiska. W okresie
realizacji, do czasu zakonczenia robot, wykonawca bedzie podejmowat wszystkie sensowne
kroki zeby stosowac sie do wszystkich przepiséw i normatywow w zakresie ochrony srodowiska
na placu budowy i poza jego terenem, unika¢ dziatan szkodliwych dla innych jednostek
wystepujacych na tym terenie w zakresie zanieczyszczen, hatasu lub innych czynnikéw
powodowanych jego dziatalnoscia.

2.2.5 Zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczehstwa. Zapewni wyposazenia w urzgdzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposazenie
i odziez wymagang dla ochrony zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy.
Uwaza sie, ze koszty zachowania zgodnos$ci z wspomnianymi powyzej przepisami



bezpieczenstwa i ochrony zdrowia sg wliczone w cene umowna.

Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich przepiséw prawnych obowigzujacych w zakresie
bezpieczenhstwa przeciwpozarowego. Bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe
w stanie gotowosci, zgodnie z zaleceniami przepisdw bezpieczehstwa przeciwpozarowego, na
placu budowy, we wszystkich urzadzeniach maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach
magazynowych. Materialy tatwopalne bedg przechowywane zgodnie z przepisami
przeciwpozarowymi, w bezpiecznej odlegtosci od budynkow i sktadowisk, w miejscach
niedostepnych dla oséb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty
powstate w wyniku pozaru, ktéry mogitby powstaé w okresie realizacji robét lub zostat
spowodowany przez ktéregokolwiek z jego pracownikow.

Uzycie materiatow, ktére wptywajg na trwate zmiany srodowiska, ani materiatdw emitujgcych
promieniowanie w ilosciach wyzszych niz zalecane w projekcie nie bedzie akceptowane.
Jakikolwiek materiaty z odzysku lub pochodzace z recyklingu i majgce by¢ uzyte do robét
muszg by¢ poswiadczone przez odpowiednie urzedy i wiadze jako bezpieczne dla srodowiska.
Materiaty, ktére sg niebezpieczne tylko w czasie budowy (a po zakonczeniu budowy ich
charakter niebezpieczny zanika, np. materiaty pylagce) moga byé dozwolone, pod warunkiem, ze
bedg spetnione wymagania techniczne dotyczgce ich wbudowania. Przed uzyciem takich
materiatdbw Zamawiajgcy musi uzyska¢ aprobate od odpowiednich witadz administracji
panstwowej, jesli wymagajg tego odpowiednie przepisy.

2.3. Dokumentacja pomocnicza
2.3.1  Przygotowanie dokumentéw

Zgodnie z umowg w ramach prac przygotowawczych, przed przystgpieniem do wykonania
zasadniczych robét, wykonawca jest zobowigzany do opracowania i przekazania do akceptaciji
zarzadzajgcemu realizacjg umowy nastepujgcych dokumentéw:

1) projekt organizacji budowy i ruchu
2) harmonogram realizacji przedmiotu umowy
3) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

2.3.2 Projekt organizacji budowy i ruchu

Opracowany przez wykonawce projekt organizacji budowy i ruchu musi by¢ dostosowany do
charakteru i zakresu przewidywanych do wykonania robét. Ma on zapewni¢ zaplanowany
sposob realizacji robét, w oparciu o zasoby techniczne, ludzkie i organizacyjne, ktére zapewnig
realizacje robét zgodnie z dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami
zarzadzajgcego realizacjg umowy oraz harmonogramem robo6t. Powinien zawierac:

- organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robét

- projekt zagospodarowania zaplecza wykonawcy

- organizacje ruchu na terenie inwestycji /z uwzglednieniem ruchu pojazdéw zewnetrznych
wynikajgcego z potrzeby biezgcej eksploatacji wysypiska odpadow/ wraz z projektem
oznakowaniem drog

- wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdinych
elementow robdt

2.3.3 Harmonogram realizacji przedmiotu umowy

Harmonogram realizacji przedmiotu umowy musi uwzglednia¢ uwarunkowania wynikajgce z
dokumentac;ji projektowej i ustaleh zawartych w umowie. Mozliwosci przerobowe wykonawcy w
dziedzinie robo6t budowlanych i montazowych, kolejnos¢ robét oraz sposoby realizacji winny
zapewni¢ wykonanie robét w terminie okreslonym w umowie.

Na podstawie istotnych dla stron postanowien umowy wykonawca przestawi zarzadzajgcemu
realizacja umowy do zatwierdzenia harmonogram realizacji przedmiotu umowy opracowany
zgodnie z wymaganiami warunkdédw umowy. Harmonogram winien wyraznie przedstawia¢ w
etapach tygodniowych proponowany postep robdt w zakresie gtéwnych obiektow i zadan
kontraktowych. Harmonogram musi by¢ sporzadzony w taki sposéb, aby mozliwe byto dokonanie
odbioru poszczegdlnych etapdw robét okreslonych w tym harmonogramie.



2.3.4 Plan bezpieczenhstwa i ochrony zdrowia

W trakcie realizacji robét wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich obowigzujgcych
przepisow i wymagan w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. W tym celu, w ramach
prac przygotowawczych do realizacji robot, zgodnie z wymogami ustawy — Prawo budowlane
jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji zarzadzajgcemu realizacjg umowy,
plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Realizujgc przedtozony plan wykonawca musi
zapewnic, zeby personel nie pracowat w warunkach, ktére sg niebezpieczne, szkodliwe dla
zdrowia i nie spetniajg odpowiednich wymagan sanitarnych.

2.4 Dokumenty budowy
2.4.1 Dziennik budowy

Dziennik budowy jest obowigzujgcym dokumentem budowy prowadzonym przez kierownictwo
budowy na biezgco, zaréwno dla potrzeb zamawiajgcego jak i wykonawcy w okresie od chwili
formalnego przekazania wykonawcy placu budowy az do zakonczenia robot. Wykonawca jest
odpowiedzialny za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
(Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 19.11.01). Zapisy do dziennika budowy bedg
czynione na biezgco i powinny odzwierciedla¢ postep robét, stan bezpieczenstwa ludzi i
budynkow oraz stan techniczny i wszystkie kwestie zwigzane z zarzgdzaniem budowa.

Kazdy zapis do dziennika budowy powinien zawiera¢ jego date, nazwisko i stanowisko oraz
podpis osoby, ktora go dokonuje. Wszystkie zapisy powinny byé czytelne i dokonywane w
porzadku chronologicznym jeden po drugim, nie pozostawiajgc pustych miedzy nimi, w sposéb
uniemozliwiajgcy wprowadzanie pdzniejszych dopiskdw.

Wszystkie protokoty i inne dokumenty zatgczane do dziennika budowy powinny by¢ przejrzyscie
numerowane, oznaczane i datowane przez zaréwno wykonawce jak i zarzgdzajgcego realizacjg
umowy.

W szczegdlnosci w dzienniku budowy powinny by¢ zapisywane nastepujgce informacije:

- data przejecia przez wykonawce placu budowy;

- dzieh dostarczenia dokumentacji projektowej przez zamawiajgcego;

- zatwierdzenie przez zarzgdzajgcego realizacja umowy dokumentow wymaganych w
p.2.3.1, przygotowanych przez wykonawce,

- daty rozpoczecia i zakonczenia realizacji poszczegdélnych elementéw robdt;

- postep roboét, problemy i przeszkody napotkane podczas realizacji robot;

- daty, przyczyny i okresy trwania wszystkich opéznien lub przerw w robotach

- komentarze i instrukcje zarzgdzajgcego realizacjg umowy;

- daty, okresy trwania i uzasadnienie jakiegokolwiek zawieszenia realizacji robot z polecenia
zarzgdzajgcego realizacjg umowy

- daty zgtoszenia robét do czesciowych i korncowych odbioréw oraz przyjecia, odrzucenia lub
wykonania rob6t zamiennych;

- wyjasnienia , komentarze i sugestie wykonawcy;

- warunki pogodowe i temperatura otoczenia w okresie realizacji robot majgce wptyw na
czasowe ich ograniczenia lub spetnienia szczegoinych wymagan wynikajgcych z warunkéw
klimatycznych;

- dane na temat prac geodezyjnych wykonanych przed i w trakcie realizacji robaét,

- szczegolnie w odniesieniu do wytyczania obiektéw w terenie ;

- dane na temat sposobu zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia na budowie;

- dane na temat jakosci materiatéw, poboru probek i wynikéw badan z okresleniem przez
kogo zostaty przeprowadzone i pobrane;

- wyniki poszczegdélnych badan z okresleniem przez kogo zostaty przeprowadzone;

- inne istotne informacje o postepie robot

Wszystkie wyjasnienia, komentarze lub propozycje wpisane do dziennika budowy przez
wykonawce powinny byc¢ na biezgco przedstawiane do wiadomosci i akceptacji
zarzadzajgcemu realizacjg umowy. Wszystkie decyzje zarzgdzajgcego realizacja umowy,
wpisane do dziennika budowy, muszg by¢ podpisane przez przedstawiciela wykonawcy, ktéry je
akceptuje lub sie do nich odnosi.

Zarzgdzajacy realizacjg umowy jest takze zobowigzany przedstawi¢ swoje stanowisko na temat



kazdego zapisu dokonanego w dzienniku budowy przez przedstawiciela nadzoru autorskiego.
2.4.2 Ksigzka obmiaru robot

Ksigzka obmiaru robét jest dokumentem, w ktérym rejestruje sie ilosciowy postep kazdego
elementu realizowanych robét. Szczegdtowe obmiary wykonanych robét robione sg na biezgco i
zapisywane do ksigzki obmiaru roboét, wykorzystujgc opis pozycji i jednostki uzyte w
wycenionym przez wykonawce i wyceniony przedmiar robét, stanowigcy zatgcznik do umowy.

2.4.3 Inne istotne dokumenty budowy

Oprécz dokumentéw wyszczegdlnionych w punktach 2.4.112.4.2, dokumenty budowy zawierajg
rowniez:

a) dokumenty wchodzgce w sktad umowy

b) pozwolenie na budowe

c) protokoty przekazania placu budowy wykonawcy

d) umowy cywilno-prawne ze osobami trzecimi i inne umowy i porozumienia cywilno-
prawne

e) instrukcje zarzadzajgcego realizacjg umowy oraz sprawozdania ze spotkan i narad na
budowie

f) protokoty odbioru robét

g) opinie ekspertéw i konsultantéw

h) korespondencja dotyczagca budowy

2.4.4 Przechowywanie dokumentéw budowy

Wszystkie dokumenty budowy bedg przechowywane na placu budowy we wiasciwie
zabezpieczonym miejscu. Wszystkie dokumenty zagubione bedg natychmiast odtworzone
zgodnie ze stosownymi wymaganiami prawa. Wszystkie dokumenty budowy bedg stale
dostepne do wgladu zarzadzajgcego realizacjg umowy zarzgdzajgcego realizacjg umowy oraz
upowaznionych przedstawicieli zamawiajgcego w dowolnym czasie i na kazde zgdanie.

2.5 Dokumenty przygotowywane przez wykonawce w trakcie trwania budowy
2.5.1 Informacje ogdlne

W trakcie trwania budowy i przed zakonczeniem robot wykonawca jest zobowigzany do
dostarczania na polecenie zarzgdzajgcego realizacjg umowy nastepujgcych dokumentow:

a) rysunki robocze

b) aktualizacja harmonogramu robét i finansowania
c) dokumentacja powykonawcza

d) instrukcja eksploatacji i konserwacji urzgdzen

Dokumenty skiadane zarzgdzajgcemu realizacjg umowy winny by¢ wyraznie oznaczone nazwg
przedsiewziecia i zaadresowane nastepujgco:

URZAD MIEJSKIW LZY
ul. Rynek 11, 27-100 Iza

Przedktadane dane winny byé na tyle szczegdlowe, aby mozna byto ustali¢ ich zgodnos¢ z
dokumentami wchodzacymi w sktad umowy. Sprawdzenie, przyjecie i zatwierdzenie
harmonograméw, rysunkow roboczych, wykazow materiatbw oraz procedur zlozonych lub
wnioskowanych przez wykonawce nie bedg mialy wplywu na kwote kontraktu i wszelkie
wynikajgce stagd koszty ponoszone bedg wytgcznie przez wykonawce.

2.5.2 Rysunki robocze



Elementy, urzadzenia i materiaty, dla ktérych zarzgdzajgcy realizacjg umowy wyda polecenie
przediozenia wykazéw, rysunkéw lub opiséw nie bedg wykonywane, uzywane ani instalowane
dopdki nie otrzyma on niezbednych dokumentéw oraz odpowiednio oznaczonych ostatecznych
rysunkéw roboczych. Zarzgdzajgcy realizacjg umowy sprawdza rysunki jedynie w zakresie
ogdlnych warunkéw projektowania i w zadnym przypadku nie zwalnia to wykonawcy z
odpowiedzialnosci za omyiki lub braki w nich zawarte.

Zarzgdzajacy realizacjg umowy zajmie sie przedtozonymi materiatami mozliwie jak najszybciej,
zatwierdzi i przekaze je wykonawcy do realizacji. Zwloka wynikajgca z ewentualnej koniecznosci
ponownego sktadania dokumentow nie powoduje przedtuzenia terminéw okreslonych w umowie.
Wykonawca przedktada zarzgdzajgcemu realizacja umowy do sprawdzenia po cztery (4)
egzemplarze wszystkich dokumentow w formacie A4 lub A3. W przypadku wigkszych rysunkéw,
ktére nie mogg by¢ tatwo reprodukowane przy uzyciu standardowej kserokopiarki, wykonawca
zZtozy trzy (3) kopie dokumentu lub dostarczy jego zapis w formie elektronicznej. Rysunki robocze
bedg przedktadane zarzadzajagcemu realizacjg umowy w odpowiednim terminie tak, by zapewnic
mu nie mniej niz 20 zwyktych dni roboczych na ich przeanalizowanie.

Dostarczanie rysunkéw roboczych elementéw i urzgdzeh wspoizaleznych ze sobg, nalezy
koordynowa¢ w taki sposéb, aby zarzgdzajacy realizacjg umowy otrzymat wszystkie rysunki na
czas tak, zeby mogt poza przeanalizowaniem poszczegdinych elementow, dokonaé przegladu ich
wzajemnych powigzan.

Rysunki robocze powinny by¢ doktadne, wyrazne i kompletne. Powinny zawiera¢ wszelkie
niezbedne informacje, w tym doktadne oznaczenie elementéw w odniesieniu do projektu
wykonawczego i szczegotowych specyfikacii technicznych. Sktadanym dokumentom kazdorazowo
powinno towarzyszy¢ pismo przewodnie, zawierajgce nastepujgce informacje:

a) nazwa inwestycji

b) numer umowy

c) ilos¢ egzemplarzy kazdego sktadanego dokumentu

d) tytut dokumentu

e) numer dokumentu lub rysunku

f) okreslenie jakiego dokumentu lub rysunku rewizja dotyczy

g) numer rozdziatu i pozycji w specyfikacji, w ktorym omowione jest dane
urzagdzenie, materiat lub element

h) data przekazania

O ile zarzagdzajgcy realizacjg umowy nie postanowi inaczej, rysunki robocze sktadane bedg przez
wykonawce, ktory potwierdzi swoim podpisem i stemplem umieszczonym na rysunku roboczym,
lub w inny uzgodniony sposéb, ze sprawdzit on (wykonawca) je i zatwierdzit oraz, ze roboty w nich
przedstawione sg zgodne z warunkami umowy i zostaty sprawdzone pod wzgledem wymiaréw i
powigzan z wszelkimi innymi elementami. Zarzgdzajacy realizacjg umowy, w uzasadnionych
przypadkach, moze wymaga¢ akceptacji sktadanych dokumentéw przez nadzér autorski.

2.5.3 Dokumentacja powykonawcza

Wykonawca odpowiedzialny bedzie za prowadzenie na biezgco ewidencji wszelkich zmian w
rodzaju materiatow, urzadzen, lokalizacji i wielkoSci robét. Zmiany te nalezy rejestrowaé na
komplecie rysunkéw, wytacznie na to przeznaczonych. Wykonawca winien przedkfadac
zarzgdzajgcemu realizacjg umowy aktualizowane na biezgco rysunki powykonawcze, co najmniej
raz w miesigcu, w celu dokonania ich przegladu i sprawdzenia. Po zakonczeniu robot kompletny
zestaw rysunkéw zostanie przekazany zarzadzajgcemu realizacjg umowy.

2.5.4 Instrukcja eksploataciji i konserwacji urzadzenh

Wykonawca dostarczy, przed zakonczeniem robét, po sze$¢ egzemplarzy kompletnych instrukcji w
zakresie eksploatacji i konserwacji dla kazdego urzgdzenia oraz systemu mechanicznego,
elektrycznego lub elektronicznego. O wymogu tym zostang poinformowani ich producenci i/lub
dostawcy zas wynikajgce stgd koszty zostang uwzglednione w koszcie dostarczenia urzgdzenia
lub systemu.

Instrukcje te winny by¢ dostarczone przed uruchomieniem ptatnosci dla wykonawcy za wykonane
roboty przekraczajgce poziom 75% zaawansowania. Wszelkie braki stwierdzone przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy w dostarczonych instrukcjach zostang uzupetnione przez



wykonawce w ciggu 30 dni kalendarzowych nastepujgcych po zawiadomieniu przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy o stwierdzonych brakach.
Kazda instrukcja powinna zawiera¢ m.in. nastepujgce informacje:

strona tytutowa zawierajgca: tytut instrukcji, nazwe inwestycji, date wykonania urzadzenia

spis tresci

informacje katalogowe o producencie: nazwa firmy i kontakt, nr telefonu, petny adres

pocztowy

gwarancje producenta

wykresy i ilustracje

szczegotowy opis funkcji kazdego gtéwnego elementu sktadowego uktadu

dane o osiggach i wielko$ci nominalne

instrukcje instalacyjne

. procedura rozruchu

10.witasciwa regulacja

11. procedury testowania

12.zasady eksploataciji

13.instrukcja wylgczania z eksploataciji

14.instrukcja postepowania awaryjnego i usuwania usterek

15.$rodki ostroznosci

16.instrukcje dotyczgce konserwacji i naprawy winny zawiera¢ szczegoétowe rysunki
montazowe z numerami cze$ci, wykazami cze$ci, instrukcjami odnosnie zamawiania
czedci zamiennych, wraz z kompletng instrukcjg konserwacji zachowawczej niezbednej do
utrzymania dobrego stanu i trwatosci urzadzenh

17.instrukcje odnosnie smarowania, z wykazem punktéw, ktore nalezy smarowacé lub naoliwic,
zalecanymi rodzajami, klasg i zakresem temperatur smaréw i zalecang czestotliwoscig
smarowania

18.wykaz zalecanych cze$ci zapasowych wraz z danymi kontaktowymi do najblizszego
przedstawiciela producenta

19.wykaz ustawien przekaznikow elektrycznych oraz nastawien przetgcznikow sterujgcych i
alarmowych

20.schemat potgczen elektrycznych dostarczonych urzgdzen, w tym uktadoéw sterujgcych i

oswietleniowych.
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Instrukcje muszg by¢ kompletne i uwzglednia¢ catosé urzadzenia, ukfaddéw sterujgcych,
akcesoriow i elementéw dodatkowych.

3. ZARZADZAJACY REALIZACJA UMOWY

Zarzgdzajgcy realizacjg umowy w ramach posiadanego umocowania od zamawiajgcego
reprezentuje interesy zamawiajgcego na budowie przez sprawowanie kontroli zgodno$ci
realizacji robot budowlanych z dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi,
przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkow umowy. Dla
prawidtowej realizacji swoich obowigzkéw, zgodnie z przepisami prawa budowlanego,
zarzgdzajacy realizacjg umowy pisemnie wyznacza inspektorow nadzoru dziatajgcych w jego
imieniu, w zakresie przekazanych im uprawnien i obowigzkéw. Wydawane przez nich polecenia
majg moc polecen zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

4. MATERIALY, WYROBY | URZADZENIA

4.1 Zrédta uzyskiwania materiatéw, wyrobéw i urzadzen

Wszystkie wbudowywane materiaty, wyroby i urzgdzenia instalowane w trakcie wykonywania
rob6t muszg by¢é zgodne z wymaganiami okreslonymi w poszczegolnych szczegotowych
specyfikacjach technicznych. Wykonawca zobowigzany jest przed wbudowaniem wyrobow
budowlanych i dostawg urzadzen uzyska¢ od Zamawiajgcego (inspektora nadzoru)

zatwierdzenie zastosowania tych wyrobow, a w przypadku urzgdzen — akceptacje ich dostawy.
Akceptacja zarzadzajgcego realizacjg umowy udzielona jakiej$ partii materialdbw z danego
zrodta nie bedzie znaczyé, ze wszystkie materialy pochodzace z tego zrodia sg akceptowane



automatycznie. Wykonawca jest zobowigzany do dostarczania atestow i/lub wykonania préb
materiatdw otrzymanych z zatwierdzonego zrodfa dla kazdej dostawy, zeby udowodni¢, ze
nadal speiniajg one wymagania odpowiedniej szczegdtowej specyfikacji techniczne;j.

W przypadku stosowania materiatéw lokalnych, pochodzacych z jakiegokolwiek miejscowego
zrodta, wigczajgc te, ktore zostaly wskazane przez zamawiajgcego, przed rozpoczeciem
wykorzystywania tego zrodta wykonawca ma obowigzek dostarczenia zarzgdzajgcemu
realizacjg umowy wszystkich wymaganych dokumentéw pozwalajgcych na jego prawidtowg
eksploatacje. Wykonawca bedzie ponosit wszystkie koszty pozyskania i dostarczenia na plac
budowy materiatéw lokalnych. Za ich ilos¢ i jakos¢ odpowiada Wykonawca. Stosowanie
materiatdw pochodzacych z lokalnych Zrédet wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg
umowy.

4.2 Kontrola materiatéw, wyrobow i urzgdzeh

Zarzadzajacy realizacjg umowy moze okresowo kontrolowaé¢ dostarczane na budowe materiaty,
wyroby i urzadzenia, zeby sprawdzi¢ czy sg one zgodne z wymaganiami szczegétowych
specyfikacji technicznych.

Zarzgdzajacy realizacjg umowy jest upowazniony do pobierania i badania probek materiatu
zeby sprawdzi¢ jego wiasnosci. Wyniki tych préb stanowi¢ mogg podstawe do aprobaty jakosci
danej partii materiatdbw. Zarzadzajgcy realizacja umowy jest réowniez upowazniony do
przeprowadzania inspekcji w wytworniach materiatow, wyrobow i urzgdzen.

W czasie przeprowadzania badania materiatdw i urzgdzenh przez zarzgdzajgcego realizacjg
umowy, wykonawca ma obowigzek spetnia¢ nastepujgce warunki:

a) w trakcie badania, zarzgdzajgcemu realizacjg umowy bedzie zapewnione niezbedne
wsparcie i pomoc przez wykonawce i producenta materiatéw lub urzgdzen;

b) zarzadzajacy realizacjg umowy bedzie miat zapewniony w dowolnym czasie dostep do tych
miejsc, gdzie sg wytwarzane materialy i urzgdzenia przeznaczone dla realizacji robo6t.

4.3 Atesty materiatdw, wyrobow i urzgdzen

W przypadku materiatéw, dla ktérych w szczegdtowych specyfikacjach technicznych wymagane
sg atesty, kazda partia dostarczona na budowe musi posiada¢ atest okre$lajgcy w sposob
jednoznaczny jej cechy. Przed wykonaniem przez wykonawce badah jakosci materiatow,
zarzadzajgcy realizacjg umowy moze dopuscic do uzycia materialty posiadajgce atest
producenta stwierdzajgcy petng zgodnos¢ tych materiatbw z warunkami podanymi w
szczegotowych specyfikacjach technicznych.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan muszg byc¢
dostarczone przez wykonawce zarzgdzajgcemu realizacjg umowy.

Materialy posiadajgce atesty, a urzadzenia — wazng legalizacje, mogg by¢ badane przez
zarzgdzajgcego realizacjg umowy w dowolnym czasie. W przypadku gdy zostanie stwierdzona
niezgodnos¢ wiasciwosci przewidzianych do uzycia materiatow i urzadzen z wymaganiami
zawartymi w szczegdtowych specyfikacjach technicznych nie zostang one przyjete do
wbudowania.

4.4 Materiaty i wyroby nie odpowiadajgce wymaganiom umowy

Materialy uznane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy za niezgodne ze szczegdétowymi
specyfikacjami technicznymi muszg byC niezwiocznie usuniete przez wykonawce z placu
budowy. Jesli zarzadzajgcy realizacjg umowy pozwoli wykonawcy wykorzystaé te materiaty do
innych robodt niz te, dla ktérych zostaty one pierwotnie nabyte, warto$¢ tych materiatdbw moze
by¢ odpowiednio skorygowana przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Kazdy rodzaj roboét
wykonywanych z uzyciem materiatéw, ktore nie zostaty sprawdzone lub zaakceptowane przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy, bedzie wykonany na wiasne ryzyko wykonawcy. Musi on
zdawaé sobie sprawe, ze te roboty mogg by¢ odrzucone tj. zakwalifikowane jako wadliwe i
niezaptacone.

4.5 Przechowywanie i sktadowanie materiatow i urzgdzen



Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢ zeby materiaty i urzgdzenia tymczasowo skfadowane
na budowie, byly zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac ich jako$¢ i wikasnosSci
w takim stanie jaki jest wymagany w chwili wbudowania lub montazu. Muszg one w kazdej
chwili by¢ dostepne dla przeprowadzenia inspekcji przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy, az
do chwili kiedy zostang uzyte.

Tymczasowe tereny przeznaczone do sktadowania materiatow i urzgdzenh beda zlokalizowane
w obrebie placu budowy w miejscach uzgodnionych z zarzgdzajgcym realizacjg umowy, lub
poza placem budowy, w miejscach zapewnionych przez wykonawce. Zapewni on, ze
tymczasowo sktadowane na budowie materiaty i urzadzenia bedg zabezpieczone przed
uszkodzeniem.

4.6 Stosowanie materiatdow zamiennych

Uzycie w jakim$ szczegllnym przypadku materiatéw, wyrobdéw lub urzgdzen zamiennych,
innych niz przewidziane w projekcie wykonawczym lub szczegdtowych specyfikacjach
technicznych, wymaga kazdorazowo wiedzy i akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Wybrany i zatwierdzony zamienny typ materiatu, wyrobu lub urzadzenia nie moze byc¢
zmieniany w terminie pozniejszym bez akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy.

5. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot i Srodowisko. Sprzet uzywany do robot
powinien by¢ zgodny z ofertg wykonawcy oraz powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i
ilosci wskazaniom zawartym w szczegdtowych specyfikacjach technicznych, programie
zapewnienia jakosci i projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez zarzgdzajgcego
realizacjg umowy. Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowaé prowadzenie robot
zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie robot.

Sprzet bedacy wlasnoscig wykonawcy lub wynajety do wykonania robét musi by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy oraz byé zgodny z wymaganiami ochrony srodowiska i
przepisami dotyczagcymi jego uzytkowania. Tam gdzie jest to wymagane przepisami,
wykonawca dostarczy zarzadzajgcemu realizacjg umowy kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania.

Jezeli projekt wykonawczy lub szczegdtowe specyfikacje techniczne przewidujg mozliwosé
wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywaniu Robotach, wykonawca przedstawi wybrany
sprzet do akceptacji przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Nie moze byé pdzniej zmieniany
bez jego zgody.

Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy
zostang przez zarzadzajgcego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

6. TRANSPORT

Liczba i rodzaje srodkéw transportu bedg okreslone w projekcie organizacji budowy i ruchu.
Muszg one zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okre$lonymi w projekcie
wykonawczym i szczegdétowych specyfikacjach technicznych oraz wskazaniami zarzadzajgcego
realizacjg umowy, w terminach wynikajgcych z harmonogramu robot.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego, szczegdlnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametrow technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom umowy, bedag
usuniete z terenu budowy na polecenie zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Wykonawca jest zobowigzany usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie uszkodzenia i
zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1 Zasady kontroli jako$ci robot



Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatdbw prowadzong
zgodnie z istotnymi dla stron postanowieniami umowy. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszelkie urzadzenia niezbedne
do pobierania probek i badania materiatdéw oraz jakosci wykonania robo6t.

Przed zatwierdzeniem programu zapewnienia jakosci zarzgdzajgcy realizacjg umowy moze
zazgda¢ od wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich
wykonania jest zadowalajgcy.

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatbw oraz robdét z
czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegbétowych specyfikacjach technicznych. Minimalne
wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w szczegoétowych
specyfikacjach technicznych, normach i wytycznych. W przypadku gdy brak jest wyraznych
przepisoOw zarzadzajgcy realizacja umowy ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy zarzgdzajgcemu realizacjig umowy $wiadectwa stwierdzajgce, ze
wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty
prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

7.2 Pobieranie prébek

Prébki do badan bedg z zasady pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg
by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Zarzgdzajacy realizacjg umowy musi mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.
Na jego zlecenie wykonawca ma obowigzek przeprowadza¢é dodatkowe badania tych
materiatdw, ktore budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang
przez wykonawce usuniete lub ulepszone z jego wiasnej woli. Probki dostarczone przez
wykonawce do badan wykonywanych przez zarzadzajgcego realizacjg umowy beda
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposOb zaakceptowany przez niego. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek. W
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiajgcy.

7.3 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w szczegdétowych
specyfikacjach technicznych, stosowaé mozna wytyczne krajowe albo inne procedury,
zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Przed przystgpieniem do pomiarow lub badan, wykonawca powiadomi zarzadzajgcego
realizacjg umowy o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub
badania wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki, do akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg
umowy.

Zarzadzajagcy realizacjg umowy bedzie mialt nieograniczony dostep do pomieszczen
laboratoryjnych w celu ich inspekcji. Bedzie on przekazywat wykonawcy pisemne informacje o
jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg na tyle
powazne, ze mogg wptyng¢ ujemnie na wyniki badan, zarzadzajgcy realizacjg umowy
natychmiast wstrzyma uzycie do robé6t badanych materiatéw i dopusci je dopiero wtedy, gdy
niedociggniecia w pracy laboratorium wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jako$¢ tych materiatéw.

Wykonawca bedzie przekazywac zarzgdzajgcemu realizacjg umowy kopie raportéw z wynikami
badan jak najszybciej, nie pézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia
jakosci. Kopie wynikow badan bedg mu przekazywane na formularzach wedtug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, réwniez przez niego zaaprobowanych.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialdbw ponosi
wykonawca.

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, zarzadzajgcy realizacjg umowy jest uprawniony do
dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatdw u zrédet ich wytwarzania, a ze



strony wykonawcy i producenta materiatdw zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego
pomoc.

Zarzadzajacy realizacjg umowy, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego
przez wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ wykonanych robét i uzytych materiatow z
wymaganiami szczegotowych specyfikacji technicznych, na podstawie dostarczonych przez
wykonawce wynikow badan.

Zarzgdzajacy realizacjg umowy moze pobieraC prébki i prowadzi¢ badania niezaleznie od
wykonawcy, na swdj koszt. Jezeli wyniki tych badah wykazg, ze raporty wykonawcy sag
niewiarygodne, to poleci on wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie
powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wylgcznie na wlasnych badaniach przy
ocenie zgodnosci materiatow i robot z projektem wykonawczym i szczegdtowymi specyfikacjami
technicznymi. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i
pobierania probek zostang poniesione przez wykonawce.

8. OBMIARY ROBOT

- prowadzenie obmiaréw robdt jest niezbedne tylko dla uméw obmiarowych i do nich sie
odnoszg wszystkie ustalenia tego punktu.

- dla umoéw ryczattowych obmiar sprowadza sie jedynie do szacunkowego okreslenia
zaawansowania robot dla potrzeb wystawienia przejsciowej faktury

8.1 Ogolne zasady obmiaru robét.

Obmiar rob6t ma za zadanie okreslac¢ faktyczny zakres wykonanych robét wg stanu na dzien
jego przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je
zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczego6towych specyfikacjach
technicznych, a ich ilos¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze robét
wchodzgcym w sktad umowy.

Obmiaru robo6t dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarzadzajgcego realizacjg
umowy o zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedzaé obmiar co najmniej o
3 dni. Wyniki obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru
inwestorskiego. Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w
przedmiarze robot lub gdzie indziej w szczegotowych specyfikacjach technicznych nie zwalnia
wykonawcy od obowigzku wykonania wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione wg
pisemnej instrukcji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy okreslonymi punktami skrajnymi bedg mierzone poziomo (w
rzucie) wzdtuz linii osiowej. Jezeli szczegdtowe specyfikacje techniczne wtasciwe dla danych
robdt nie wymagaja tego inaczej, to objetosci bedg wyliczane w m?, jako diugo$é pomnozona
przez $redni przekréj. llosci, ktére majg by¢ mierzone wagowo, bedg wyrazone w tonach lub
kilogramach.

8.2 Urzgdzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robot i
dostarczone przez wykonawce, muszg byC zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjg
umowy. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi
posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji. Muszg one by¢ utrzymywane przez wykonawce w
dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

8.3 Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary wykonanych robét przeprowadzane bedg przed czesciowym i kohcowym odbiorem
tych robdt, a takze w przypadku wystgpienia diuzszej przerwy w robotach lub zmiany
wykonawcy.

Obmiar robét zanikajgcych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich
wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

9. ODBIORY ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI

Zasady odbioréw robdét i ptatnosci za ich wykonanie okresla umowa.



10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy i normatywy

Wszystkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi w Polsce normami i
normatywami.

Wszystkie najwazniejsze przepisy i normy dotyczace danego asortymentu robot sg
wyszczegolnione w kazdej z zatgczonych szczegotowej specyfikacii techniczne;j.

10.2 Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowigzany znaé wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez

wiadze panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktore sg w jakiejkolwiek

sposob zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie

tych regut i wytycznych w trakcie realizacji roboét.

Najwazniejsze z nich to:

1. Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz.414) wraz z
pozniejszymi zmianami

2. Ustawa o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym z dnia 27 marca 2003 r. (Dz.U.
Nr 80/2003) wraz z pozniejszymi zmianami

3. Ustawa o dostepie do informacji o s$rodowisku i jego ochronie oraz o ocenach
oddziatywania na srodowisko z dnia 9 listopada 2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 poz. 1157)

4. Ustawa Prawo geodezyjne i kartograficzne z dnia 17.05.1989 r. (Dz.U. Nr 30/1989 poz.
163) wraz z pozniejszymi zmianami

5. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 roku o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)

6. Ustawa z dnia 26 czerwca 1974. Kodeks Pracy ( Dz.U. z 1998r. Nr 21, poz.94 z p6zn. zm.)

7. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spofecznej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy ( Dz.U. z 1997r. Nr 129, poz.844 z
pozn. zm.)

8. Polskie Normy

9. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci ( Dz.U. z 2004r. Nr 204,

poz.2087 z pézn. zm.) oraz akty wykonawcze

10. Ustawa z dnia 21 grudnia 2000r. o dozorze technicznym ( Dz.U. z 2000r. Nr 122, poz.
1321, z pdzn. zm.) oraz akty wykonawcze

11. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002r. w sprawie minimalnych
wymagan dotyczgcych bezpieczehstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn
przez pracownikow podczas pracy ( Dz.U. z 2002r. Nr 191 poz.1596 z p6zn. zm.)

10.4 Uwagi kohcowe

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Bedzie w petni odpowiedzialny

za spetnianie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych

urzgdzen lub metod, oraz bedzie informowat zarzgdzajgcego realizacja umowy o swoich
| dziataniach w tym zakresie, przedstawiajac kopie atestéw i innych wymaganych $wiadectw.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

B-02.00.00
ROBOTY ZIEMNE

Wstep
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét ziemnych.

Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie robdt ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robét wchodza:

B.02.01.00. Wykopy.

B.02.02.00. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy.

B.02.02.01. Wykonanie warstwy filtracyjne;.

B.02.02.02. Podkiad zwirowo-piaskowy (wymiana gruntu) pod fundamenty.

B.02.02.03. Podkiad podposadzkowy z piasku zwyktego.

B.02.02.04. Nasypy konstrukcyjne.

B.02.03.00. Zasypki.

B.02.04.00. Transport gruntu.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania, ich zgodno$¢ z

dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

. Wykonanie robé6t wg B.02.01.00

Do wykonania robét wg B.02.01.00 materiaty nie wystepujg poza wykonaniem wykopow w
ostonie Scianek szczelnych. Do wykonania Scianek szczelnych przewiduje sie grodzice
stalowe, ktorych rodzaj i typ okresla dokumentacja projektowa. Mogg to by¢ na przyktad
czesto spotykane grodzice typu G62 wg EN 10248-1:1999, EN 10248-2:1999. Konstrukcja
Scianek szczelnych powinna by¢ taka, aby zabezpieczy¢ wykop przed naptywem wody z

zewnatrz, a sciany wykopu przed obsuwaniem sie. W przypadku wykorzystania $cianek




jako elementéw przysziej konstrukcji muszg spetniaC wymagania zatozone w projekcie

technicznym.

2.2. Wykonanie robét wg B.02.02.01-02

Do wykonania podktadu nalezy stosowaé pospotki zwirowo-piaskowe. Wymagania

dotyczgce pospotek:

uziarnienie do 50 mm,
taczna zawarto$c frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,
zawartos¢ frakcji pytowej do 2%,

zawartos¢ czastek organicznych do 2%.

2.3. Wykonanie robét wg B.02.02.03

Do wykonania podktadu nalezy stosowac piasek zwykty.

2.4. Wykonanie robét wg B.02.03.01 i B.02.03.02

Do zasypywania wykopow moze byé uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu,

niezamarzniety i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna. odpadki materiatéw

budowlanych itp.

Zasypki za mury oporowe:

max. srednica ziaren d<120 mm,

wskaznik roznoziarnistosci U>5,

wspotczynnik filtracji przy zageszczeniu Is = 1,0 -k >5m/d,
zawartos¢ czesci organicznych 1<2%,

odporno$¢ na rozpad <5%.

2.5. Wykonanie robét wg B.02.02-04

Grunt do budowy nasypéw konstrukcyjnych wg B.02.02-04 powinien posiadaé nastepujgce

wilasciwosci:

3. Sprzet

max. srednica ziaren d<120mm,

wskaznik roznoziarnistosci U>3,

granica ptynnosci frakcji przechodzgcej przez sito 0,425 mm lub 0,5 mm —
W<40%,

zawartos¢ czesci organicznych 1<2%,

pecznienie pod wptywem wody P<5%,

mozliwe jest uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia,

odpornos$¢ na rozpad <10%.

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.

Roboty ziemne mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczyé przed

spadaniem lub przesuwaniem.



5. Wykonanie robét
5.1. Wykopy wg B.02.01.00
5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow przed budowg obiektu nalezy
sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu
nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji
wykopdw konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do

badan geologicznych.

Przed rozpoczeciem i w trakcie wykopdw nalezy wykonywa¢ pomiary geodezyjne z
wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkdw kierunkowych, taw wysokosciowych i
reperdbw pomocniczych, z wyznaczeniem krawedzi wykopdw, niwelacjg kontrolng

robot ziemnych i dna wykopu.
5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow

(1) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie
stosowanie nastepujgcych bezpiecznych nachylen skarp:
- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane
nastepujgce zabezpieczenia:

- w pasie terenu przylegajgcym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci
réwnej 3-krotnej gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od
nasypow i materiatdbw, oraz mie¢ spadki umozliwiajgce odptyw wadd
opadowych

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe
powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen

- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania

niekorzystnych czynnikow.
5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopéw wynoszg 10 cm.
5.1.5. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopoéw
(1) Wykopy powinny byé wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem
posadowienia powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem
fundamentu.

(3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza
ponizej poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ sie z
Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy — B.02.02.00



Wykonawca moze przystgpi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu

zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:
(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio po zakohczeniu prac w
wykopie.
(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno byé oczyszczone z
odpadkow materiatow budowlanych.

(3) Uktadanie podkfadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, réwnomiernie

warstwami grubosci 25 cm.

(4) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to byé warstwa stata na

catej powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy

od Js = 0,9 wedtug préby normalnej Proctora.
Warunki wykonania podkfadu pod posadzki:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem

posadzki.

(2) Przed rozpoczeciem ukitadania podtoze powinno byé oczyszczone z odpadkéw

materiatdow budowlanych.

(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni réwnomiernie jedng

warstwa.

(4) Catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to byé warstwa stata na

catej powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug

proby normalnej Proctora.
5.3. Zasypki wg B.02.03.00

Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopdw po uzyskaniu zezwolenia

Inzyniera, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Warunki wykonania zasypki:

(1) Zasypanie wykopéw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu
przewidzianych w nim robot.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno byé oczyszczone z

odpadkow materiatow budowlanych i Smieci.

(3) Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:
0,25 m — przy stosowaniu ubijakdéw recznych,
0,50—1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi
tarczami.

0,40 m — przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi



(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy

niz Js = 0,95 wg proéby normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu scian powinno by¢é wykonane w

sposob nie powodujgcy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;j.

6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robét ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.
(1) Sprawdzenie i odbiér roboét ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami
wyszczegoélnionymi w p. 11.
6.1. Wykopy wg B.02.01.00
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinny
obejmowag:
- zgodnos¢ wykonania rob6t z dokumentacijg
- prawidtowos¢ wytyczenie robot w terenie
- przygotowanie terenu
- rodzaj i stan gruntu w podtozu
- wymiary wykopéw
- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.
6.2. Wykonanie podktadéw i nasypéw wg B.02.02.00
Sprawdzeniu podlega:
- przygotowanie podioza
- materiat uzyty na podktad
- grubos¢ i rbwnomiernos¢ warstw podktadu
- sSposob i jakos¢ zageszczenia.
6.3. Zasypki wg B.02.03.00
Sprawdzeniu podlega:
- stan wykopu przed zasypaniem
- materiaty do zasypki
~ gruboé¢ i rbwnomiernos¢ warstw zasypki

- sSposob i jakos¢ zageszczenia.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiarowymi s3:
B.02.01.00 — wykopy — [m°]
B.02.02.00 — podkiady i nasypy — [m?]
B.02.03.00 — zasypki — [m?]

B.02.04.00 — transport gruntu — [m®] z uwzglednieniem odlegto$ci transportu.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.02.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

B.02.01.00 — Wykopy — ptaci sie za m® gruntu w stanie rodzimym.



10.

Cena obejmuije:

- wyznaczenie zarysu wykopu,

- odspojenie gruntu ze zlozeniem na odkiad lub zatadowaniem na samochody i
odwiezieniem; Wykonawca we wilasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas
ziemnych,

- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek
szczelnych.

B.02.02.00 — Wykonanie podktadéw i nasypéw — ptaci sie za m*® podktadu po zageszczeniu.
Cena obejmuije:
- dostarczenie materiatu
- uformowanie i zageszczenie podktadu z wyrownaniem powierzchni.
B.02.03.00 — Zasypki — ptaci sie za m* zasypki po zageszczeniu.
Cena obejmuije:

- dostarczenie materiatow

- zasypanie, zageszczenie i wyréwnanie terenu.

B.02.04.00. Transport gruntu — ptaci sie za m®> wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z
uwzglednieniem odlegto$ci transportu.
Cena obejmuije:

- zatadowanie gruntu na $rodki transportu

- przewoz na wskazang odlegto$¢

- wytadunek z rozplantowaniem z grubsza

- utrzymanie drég na terenie budowy i na zwatce.

Przepisy zwigzane

PN-B-06050:1999  Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogélne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999  Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe

i jednostki miary.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntéw.
PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.
BN-88/8932-02 Podtoza kolejowe.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.
PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje

ksztattow i wymiarow.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.03.00.00
ZBROJENIE BETONU

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro i
prefabrykowanych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych robét wchodza:
B.03.01.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okrggtymi gtadkimi ze stali A-O i A-l.
B.03.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-Il i
A-lIl.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Stal zbrojeniowa
(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentaciji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali:
Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretdw powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w

tabeli ponizej.

Gatunek stali Srednica Granica Wytrzymatos¢ | Wydiuzenie Zginanie
preta plastycznosci | na rozcigganie trzpienia a — srednica
mm MPa MPa % d — prébki
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370460 24 d =2a(180)
18G2-b6-
32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)




W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywac
peknie¢, naderwan i rozwarstwien.
(3) Wady powierzchniowe:
Powierzchnia walcéwki i pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowe;,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtragcenia
niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg
dopuszczalne:
- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow
gtadkich,
- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretow zebrowanych o Srednicy
nominalnej do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.
(4) Odbidr stali na budowie.
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:
- znak wytworcey,
- $rednice nominalna,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrébki cieplnej.
Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2
sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.
Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
- na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, ttuszczéw,
farb lub innych zanieczyszczen,
- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania powinny sie
miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej
wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.
Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiarow i gatunkéw.

(5) Badanie stali na budowie.
Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbadac laboratoryjnie w przypadku, gdy:
- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),
- nasuwajg sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych,
- stal peka przy gieciu.
Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.



3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby unikngé

trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a)

b)

Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczys$ci¢ z zendry,
luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota,

Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy
opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢é dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we
wiasciwos$ciach technicznych stali ani pézniejszej ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac¢ wg projektu

z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.

tgczenie pretow nalezy wykonywac¢ zgodnie z postanowieniami normy
PN-B-03264:2002

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub tgczy¢ specjalnymi
zaciskami.

Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy ukfada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych,
urzgdzen wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezpos$rednio

w deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed
ustawieniem szalowania bocznego.

Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia
pretéw oznaczonego w projekcie.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podkfadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubo$ci

otulenia.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z

podanymi wyzej wymaganiami.



Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg jest 1 tona.
Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj.
taczng dtugosé pretdéw poszczegdinych Srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy
t/mb.
Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretéw, przektadek montazowych ani
drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia sie tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce

pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegajg zasadom odbioru robét
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioru korncowego — wg opisu jak nizej:
8.1. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
W/g wymagan zawartych w specyfikacji ogoinej.
8.2. Odbiér koncowy
W/g wymagan zawartych w specyfikacji ogoinej.
8.3. Odbior zbrojenia
Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien byé dokonany przez
Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.
Odbidr powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami
liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow

ztgcz i diugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawe pfatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie
materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, tgczenie oraz montaz
zbrojenia za pomocg drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejszg
specyfikacjg, a takze oczyszczenie terenu robo6t z odpaddw zbrojenia i usuniecie ich poza

teren robot.

10. Przepisy zwigzane
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.04.00.00
BETON

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie betonu konstrukcyjnego i betonu podktadowego w elementach
konstrukcyjnych objetych kontraktem.
B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.
B.04.02.00 Betony podktadowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Skladniki mieszanki betonowej
(1) Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez
dodatkéw mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujgcych markach:
marki ,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzagdzeniem Ministra
Komunikacji wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujgcym
sktadem:
- zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%
- zawartos¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

- zawartos¢ alkaliow do 0,6%




- zawartos¢ alkaliéw pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego
do 0,9%
- zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

c) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co
najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien byc¢
umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajgcy nastepujgce dane:

- oznaczenie

- nazwa wytworni i miejscowosci

- masa worka z cementem

- data wysyiki

- termin trwato$ci cementu.
Dla cementu luzem nalezy stosowaé¢ cementowagony i cementosamochody
wyposazone we wsypy umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikdw i
urzadzenie do wyladowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do

plombowania i wsypdéw i wysypow.

d) Swiadectwo jako$ci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg
kontroli jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.

e) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu

f)

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskaé akceptacje
Inzyniera.
Biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy
PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg
normy PN-B-30000:1990.
Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikami
badan cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.
Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie
przeprowadzenie kontroli obejmujacej:
-oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i
PN-EN 196-6:1997
-oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i
PN-EN 196-6:1997
-sprawdzenie zawartosci grudek (zbryleh) nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach
i nie rozpadajacych sie w wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodnos¢ z normami cement nie moze

by¢ uzyty do betonu.

g) Magazynowanie i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu mogag by¢ nastepujace:



dla cementu pakowanego (workowanego):

sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie

zabezpieczone z bokdéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub

pomieszczenia o szczelnym dachu i scianach)
dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Zelbetowe Iub betonowe
przystosowane do pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu
luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci
cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia
pomiarow poziomu cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na
zewnetrznych scianach).

Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajgce  cement  przed Sciekaniem  wody  deszczowej i
zanieczyszczeniem.

Podtogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce
cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca
przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

-10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych,

-po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku
przechowywania w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne sSwiadectwo jakosci powinno byc¢
przechowywana w sposéb umozliwiajgcy jej tatwe rozréznienie.

(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy

PN-B-06712/A1:1997, z tym Zze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa

betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowe;j

obejmuje oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

- zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.



W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢
biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci

frakcji 0—2 mm.

2.2, Materiaty do wykonania betonu podktadowego

4,

41.

5.

5.1.

Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci
betonu na Sciskanie.
Orientacyjny skfad podbetonu:
- pospoditka kruszona 0/40,
~ cement hutniczy 25. llo$¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm® wilgotno$é
optymalna 8%.
Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach:
20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

Sprzet
Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno sie
odbywaé wylgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania

mieszarek wolno spadowych).

Transport
Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
(1) Srodki do transportu betonu
Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi
(tzw. gruszkami).
lloé¢ ,gruszek” nalezy dobraé tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania
z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy
w przypadku awarii samochodu.
(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

Wykonanie robét

Zalecenia ogélne

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm

PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpoczgé po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego

wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1) Dozowanie sktadnikow:
Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie

wagowo, z doktadnoscia:



2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji.

Przy dozowaniu sktadnikow powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikéw
Mieszanie sktadnikédw powinno sie odbywac wytgcznie w betoniarkach wymuszonym
dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).
Czas mieszania nalezy ustali¢ do$wiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz
2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukgciji
umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania
technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.
Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,
zgodno$¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek
dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci wigkszej niz 0,75 m
od powierzchni, na ktérg spada. W przypadku gdy wysokoé¢ ta jest wieksza nalezy
mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).
Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowg nalezy uktadac
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

- warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy. W piytach o grubosci wiekszej od 12 cm
zbrojonych gérg i dotem nalezy stosowaé belki wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:
Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgahh na minute,
z butawami o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezgcymi w ptaszczyznie poziome;j.
Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg
wibratora.
Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokosé
5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie

20-30 sekund po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.



Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone 0 1,4 R, gdzie
R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi
0,35-0,7 m.
Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt
i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.
Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.
Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy
ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw
powinno by¢ trwate i sztywne.
(5) Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione
z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna
ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:
~ usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz
warstwy pozostatego szkliwa cementowego,
- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowe;j
o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie
cienkiej warstwy zaczynu cementowego. PowyZzsze zabiegi nalezy wykonac
bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie,
wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
(6) Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne
jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajgcego
prawidtowe wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.
(7) Pobranie probek i badanie.
Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie
i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczgcych jakosci betonu
i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan



kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegow
technologicznych.
Badania powinny obejmowac:
- badanie sktadnikow betonu
- badanie mieszanki betonowej
- badanie betonu.
5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
(1) Temperatura otoczenia
Betonowanie nalezy wykonywac wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymato$ci co najmnie;j
15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C,
jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowe;j
o temperaturze +20°C w chwili ukfadania i zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
(2) Zabezpieczenie podczas opaddw
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac¢ sposéb postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej
ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego
betonu.
(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony
przed zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmnie;j
15 MPa.
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia
betonu nalezy wczesniej podjgé¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie

osfoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu
(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu
Bezposrednio po zakoczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni
betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu
i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach
od zakonczenia betonowania rozpoczgé¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzic¢
ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).
Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy

beton nie bedzie sie fgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze



gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy
PN-EN 1008:2004.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami
i drganiami.
(2) Okres pielegnaciji
Utozony beton nalezy utrzymywacé w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach
od zabetonowania.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251)

lub wytrzymato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu
(1) Réwnosc¢ powierzchni i tolerancii.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien

miedzy ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnig,

pekniecia sg niedopuszczalne.

Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, Zze zostaje

zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu

bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie wieksza niz 0,5%

powierzchni odpowiedniej Sciany.

Réwnos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna

odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny

by¢ wieksze niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po

rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

- wszystkie wystajgce nierownosci wyréwnaé za pomocg tarcz karborundowych i
czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,

- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie
wygtadzi¢ i uklepac¢, aby otrzymaé réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkdw i
poréw,

- wyrdwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko

wyszczotkowaé wilgotng szczotkg aby usunag¢ powierzchnie szkliste.
5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem

nosnosci zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.



Beton winien by¢ rozkfadany w miare mozliwosci w sposéb ciggty z zachowaniem

kontroli grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz

podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiaru s3a:
B.04.01.00 — 1 m* wykonanej konstrukcji.
B.04.02.00 — 1 m*® wykonanego podbetonu.

8. Odbior robét
Wszystkie roboty objete B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegajg zasadom odbioru robot

zanikajgcych wg zasad podanych powyze;.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:
- dostarczenie niezbednych czynnikow produkciji
- oczyszczenie podtoza
- wykonanie deskowania z rusztowaniem
- utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem
projektowanych otwordéw, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i
wyréwnaniem powierzchni
- pielegnacje betonu
- rozbidrkg deskowania i rusztowan
- oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatdbw rozbiérkowych poza
granice obiektu.
dla B.04.02.00:
Ptaci sie za ustalong iloé¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyréwnanie
podioza, przygotowanie, utozenie, zageszczenie i wyrdwnanie betonu, oczyszczenie

stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 206-1:2003 Beton.
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.
PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasow wigzania i statosci
objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.08.00.00
ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét murowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce

na celu wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektéw.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z

dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy

2.1. Woda zarobowa /PN-EN 1008:2004/
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wodd sSciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd

zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996
Wymiary | =250 mm, s =120 mm, h = 65 mm
Masa 3,3-4,0 kg
Cegta budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowej.
Dopuszczalna liczba cegiet potdwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym
peknieciem przechodzgcym przez catg grubos$¢ cegly o dtugosci powyzej 6mm
nie moze przekraczaé dla cegty — 10% cegiet badanych.
Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.
Wytrzymatos¢ na sciskanie 10,0 MPa
Gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm?®
Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK




Odpornosé¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania
— brak uszkodzen po badaniu.
Odpornosé na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci

1,5m na inne cegty nie rozpadta sie.

2.2.2. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996
Wymiary jak poz. 2.2.1.
Masa 4,0-4,5 kg.
Dopuszczalna ilos¢ cegiet potéwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych
Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.
Wytrzymatosc¢ na Sciskanie 15 MPa.
Odpornos¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.
Odpornosé¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci
1,5 m na inne cegty nie rozpadta sie na kawatki; moze natomiast wystgpic
wyszczerbienie lub jej pekniecie. llo$¢ cegiet nie spetniajgcych powyzszego
wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:
-2 na 15 sprawdzanych cegiet
-3 na 25 sprawdzanych cegiet

-5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.2.3. Cegta budowlana petna licowka klasy 15 MPa
Wymagania co do wytrzymatos$ci, nasigkliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu jak
dla cegty wg poz. 2.2.2.
Przewiduje sie mozliwos$¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbiérki, po ich ewentualnym

zakwalifikowaniu przez Inzyniera.

2.2.4. Cegta dziurawka klasy 50
Wymiary | =250 mm, s =120 mm, h = 65 mm
Masa 2,15-2,8 kg
Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.
Wytrzymatos¢ na sciskanie 5,0 MPa
Gestos¢ pozorna 1,3 kg/dm?®
Wspétczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK
Odpornosé na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania

— brak uszkodzen po badaniu.

2.2.5. Cegta kratéwka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)
Cegta kratowka powinna odpowiadaé aktualnej normie panstwowe;.
Wymiary typ K1 1 =250 mm, s = 120mm, h = 65mm
Masa typ K1 2,3-2,9 kg
Wymiary typ K2 | =250 mm, s = 120 mm, h = 140 mm
Masa typ K2 4,9-6,3 kg
Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%

Wytrzymatosc¢ na sciskanie 10,0 MPa



Gestos$¢ pozorna 1,4 kg/dm?,

Wspdtczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W/mK

Odpornosé na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania
— brak uszkodzen po badaniu.

Nie nalezy stosowac tego rodzaju cegty do muréw fundamentowych i piwnic.

2.3. Bloczki z betonu komérkowego
Wymiary: 59x24x24 cm, 59%24x12 cm.
Odmiany: 05, 07, 09 w zaleznosci od ciezaru objetosciowego i wytrzymatosci na Sciskanie.
Beton komérkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258

Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

2.4, Cegta silikatowa
Cegly petne i bloki drgzone.
Wymiary: 1NF 250+3x120+2x65+2
1,5NF 250+3%120+2x104+2
2NFD 250+3%x1204£2x138+2
3NFD 250+3x120+2x220+3
6NFD 250+3x250+2x220+3
Wymagania:
- nasigkliwos$¢ 16%
- odpornosé¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach — brak uszkodzen

~ gesto$é — nie wiecej niz 1,9 kg/dm?® dla cegty petnej i 1,5 kg/dm® dla drgzonych.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1 : 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5



- przygotowanie zapraw do robdét murowych powinno by¢é wykonywane
mechanicznie.
- zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczeshie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczenh obcych.
Sktad objeto$ciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymagane;j

marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Wykonanie robét

Wymagania ogolne:

1) Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek,
wyskokow i otwordw.

2) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé¢ mury noséne. Scianki dziatowe grubosci
ponizej 1 cegly nalezy murowac nie wczesniej niz po zakohczeniu $cian gtéwnych.

3) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiemie na cafej ich dtugosci. W miejscu
potgczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione
koncowe.

4) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed
utozeniem w murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

5) Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem muréw.

6) Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga byé wykonywane przy temperaturze powyzej
0°C.

7) W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie
warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw
atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu robét po
diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, tgcznie ze zdjeciem

wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.



5.1. Mury z cegly petnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna
przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢
maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by¢ dokfadnie wypetnione zaprawg. W Scianach przewidzianych do

tynkowania nie nalezy wypetniaC zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na

gtebokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potowkach do muréw no$nych nie powinna by¢ wieksza niz

15% catkowitej liczby cegiet.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegty (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy
przestrzega¢ zasady, ze kazda sciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego
wymiaru.

b) Potgczenie muréw stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o
grubosci réznigcej sie wiecej niz o Smm nalezy wykonywac na strzepia zazebione

boczne.

5.2. Mury z cegly dziurawki

Mury z cegly dziurawki nalezy wykonywac¢ wedtug tych samych zasad, jak mury z cegly

petnej. W naroznikach, przy otworach, zakonczeniach muréw oraz w kanatach dymowych

nalezy stosowac¢ normalng cegte petng.

W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegly dziurawki ostatnie 3 warstwy

powinny by¢ wykonane z cegty petne;.

5.3. Mury z cegly kratowki

1)

2)
3)

4)

5)

6)

Cegte kratowke nalezy stosowac przede wszystkim do zewnetrznych $cian nosnych,
samonos$nych i ostonowych.

Mozna jg rowniez stosowa¢ do murowania scian wewnetrznych.

Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencje gestoplastyczng w
granicach zagtebienia stozka pomiarowego 6-8 cm.

Cegty w murze nalezy uktadac tak, aby znajdujgce sie w nich szczeliny miaty kierunek
pionowy.

Cegly przed utozeniem w murze zaleca sie nawilza¢ przez polewanie wodg. Wigzanie
cegiet kratbwek w murze zgodne z zasadami wigzania cegty petne;j.

Grubosé spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12mm, a grubo$¢ spoin
pionowych — 10 mm.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dla spoin poziomych +5 i —2 mm,

a dla spoin pionowych = 5 mm.

5.4. Sciany warstwowe



5.4.1. Wewnetrzne czesci $cian warstwowych wykonywa¢ wg zasad podanych w punkcie
5.1. z wmontowaniem w co 5-6 warstwie kotew stalowych ze stali zbrojeniowej o 8
mm rozstawionych co 0,8-1,0 m.

Kotwy nalezy zabezpieczy¢é przed korozjg przez dwukrotne pomalowanie lakierem
bitumiczno-epoksydowym (Materiat wg SST B.15.05.02).

5.4.2. Zewnetrzne czesci Scian warstwowych przeznaczone do otynkowania wykonywac
zgodnie z wymaganiami jak dla czesci wewnetrznych.

5.4.3. Zewnetrzne czeéci scian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykonywac ze
szczegoblng starannoscig, tak aby lico mialo prawidtowe wigzanie i spoiny o
jednakowej grubosci. Licowke uktadaé z zastosowaniem listewek poziomych. Spoiny
pionowe sprawdzone za pomocg pionu, powinny wykazywaé¢ doktadne krycie przy

dopuszczalnej tolerancji szerokosci spoin do 3 mm.
6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamoéwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej, préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie
i mierzenie:
- wymiardw i ksztaltu cegty,
- liczby szczerb i pekniec,
- odpornosci na uderzenia,
- przetomu ze zwrdéceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegty przez probe dorazng nalezy jg poddacé

badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke
i konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatow i
wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli

21. Rodzaj odchviek Dopuszczalne odchytki .[mm].
mury spoinowane mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:

— na 1 metrze dtugosci 3 6

— na catej powierzchni 10 20

Odchylenia od pionu

— na wysokosci 1 m 3 6

— na wysokosci kondygnaciji 6 10

— na catej wysokosci 20 30

Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

—na 1 m diugosci 1 2

— na catej dtugosci 15 30




Odchylenia gornej warstwy od poziomu o
—na 1 m diugosci 1 10
— na catej dtugosci 10
Odchylenia wymiaréw otworéw w Swietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerokosé +6, -3 +6, -3
wysokos¢ +15, —1 +15, -10
ponad 100 cm
szerokos¢ +10, -5 +10, -5
wysokos¢ +15, -10 +15, -10

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.
llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbioér robot

Odbiér robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jako$ci materiatdw i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robét zanikajgcych,

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

f) wyniki badanh laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
Wszystkie roboty objete B.08.00.00. podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci
Pfaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuije:
- dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy
- wykonanie scian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw

10. Przepisy zwigzane
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.
PN-B-12011:1997 Woyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratéwki.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu
powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.




PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komdrkowy.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.09.00.00
KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem i montazem konstrukgiji
stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie i montaz elementéw konstrukcji stalowych.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w
odpowiednich normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w specyfikacji ogoine;.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢é wykonania robét, bezpieczenstwo
wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich
zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg SST i poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ogdlnej specyfikacji technicznej.

2. Materiaty
2.1. Wymagania ogoélne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z
wymaganiami niniejszej SST i dokumentaciji projektowe;j.

Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki
okreslone w:

Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z

2003r., Nr 207, poz 2016; z pozniejszymi zmianami),

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004

r.,Nr 92, poz. 881),

Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z

2002r., Nr 166, poz.1360, z pozniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentaciji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiaty stosowane do wykonywania elementow konstrukcji stalowych powinny
odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220
oraz warunkach technicznych.

2.2. Wymagania szczego6towe

2.2.1. Stal konstrukcyjna




Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych
powinna odpowiada¢ wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN
10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PNEN10079:
1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-

01105, oraz PN-84/H-93669 Aluminium i stopy aluminium. Ksztattowniki, a ponadto:.
2.2.1.1. Wyroby walcowane - ksztattowniki:

- dwuteowniki powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-
93419:1997, PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

- ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-H-

93400:2003 oraz PN-EN 10279:2003,

- teowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PNEN10055:
1999,

- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz

PN-EN 10056-2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Az :2003,

- grodzice powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10248-1:1999, PNEN10248-
2:1999,

- rury powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PNEN10210-
2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto
odpowiadaé nastepujgcym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe

2.2.1.2. Wyroby walcowane — blachy

- blachy uniwersalne powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-H-92203:1

994,

- blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

- blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé
nastepujgcym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.3. Wyroby zimnogiete — ksztattowniki

- ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN
10219-1:2000 oraz PN-EN 10219-2:2000,

- ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-73/H-
93460.00,PN-73/H-93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-
73/H-93460.04,PN-731H-93460.05 oraz PN-73/H-93460.06

- grodzice stalowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10249-i
:2000,PN-EN 10249-2:2000 oraz PN-76/H-93461.03.

2.2.2. taczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny
odpowiadaé wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-
82/M-82054.20, a ponadto:

- $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-
61/M-82331. PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy: PN-83/M-821 71,

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002,
PN-1ISO10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 PN-79/M-8201 8 oraz
PN-83/M-82039,

- nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-
82954.



2.2.3. Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy: PN-EN 759:2000, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiadaé wymaganiom normy: PN-EN
12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:
PN-73/M-69355 oraz PN-67/M-69356.

2.2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢é
wytadowywane dzwigami. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za
pomocg zawiesi i usztywni¢ przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposob
umozliwiajgce odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac
konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym
miejscu na podkiadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu
ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszczac¢ i naprawiaé powstate w
czasie transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych
przed zawilgoceniem.

tgczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowg nowych
konstrukcji stalowych mogg by¢é wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robaot.
Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien
dysponowac m.in.:

- spawarkami,

- palnikami gazowymi,

- zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

- zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru
poszczegdélnych elementéw konstrukcji (40 do 100 Mg).

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ogdlnej specyfikacji technicznej.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne
technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu
drogowym.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ogolnej specyfikacji technicznej.
Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na $rodki transportu powinny odpowiadac
wymogom skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegly zsunieciu,
odksztatceniu, przewrdceniu itp. Sposéb zatadunku, transportowania i roztadunku nie
powinien powodowac powstania nadmiernych deformaciji, naprezen i uszkodzen.
Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i
zdeformowaniem.

Wykonawca powinien wykona¢ ,Projekt organizacji transportu” elementéw konstrukc;ji
stalowej z Wytworni na miejsce wbudowania. Projekt podlega pisemnej akceptaciji
przez Inzyniera.

.Projekt organizacji transportu” powinien zawierac:

- harmonogram realizaciji transportu,

- okreslenie gabarytow i masy transportowanych elementéw,

- sposob za i wyladunku elementdéw stalowych,

rodzaj srodkéw transportowych,w przypadku elementéw, ktérych gabaryty



przekraczajg skrajnie drogowg lub torowg, nalezy podaé planowang trase

transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami pozwoleniami i
uzgodnieniami,

- sposdb oznakowania transportu elementéw, ktérych gabaryty przekraczajg
skrajnie drogowg lub torowg zgodnie z przepisami o ruchu drogowym lub
przepisami kolejowymi.

Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie) wymagane przez
jednostki uzgadniajgce trase konwoju lub transportu, Wykonawca powinien wykona¢
we wtasnym zakresie i na wiasny koszt.

Wszelkie uszkodzenia drég publicznych, linii kolejowej lub innych budowli i urzgdzen
powstate w trakcie transportu Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wiasny
koszt.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogoéine warunki wykonywania robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ogélnej specyfikacji techniczne;.
Wykonanie robot powinno by¢ zgodne normami PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220

oraz warunkami technicznymi.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptaciji projekt organizacji i harmonogram

robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane

z wykonaniem i montazem elementéw konstrukcji stalowe;j.

Elementy stalowe mogg by¢ wykonywane przez spawaczy posiadajgcych

odpowiednie uprawnienia.

5.2. Zakres wykonywania rob6t w Wytwérni
5.2.1. Przygotowanie i obrébka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej przed
wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

- gatunku stali,

- asortymentu,

- wtasnosci,

- wymiarow i prostoliniowo$ci.

Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg
dopuszczalne odchytki wg PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220, powinny podlegac
prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie
powinny wykazywac peknie¢. Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen powoduje
odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowania i giecia
elementow stalowych powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez Inzyniera.
Ciecie elementow i sposob obrobienia brzegdéw powinien by¢ wykonany zgodnie z
ustaleniami dokumentaciji projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-90-B-03200 i
PN-64/B-03220.

Przed przystgpieniem do sktadania elementow konstrukcji Inzynier przeprowadza
odbior elementow w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania
powierzchni przylegajgcych i brzegow stykéw z zachowaniem wymagan wg PN-90-B-
03200 i PN-64/B-03220, PN- 87/M-04251 i PN-EN ISO 9013:2002.

5.2.3. Skladanie konstrukcji
5.2.3.1. Spawanie

Spawanie winno odbywac sie zgodnie z normg PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220.
Scalanie elementow konstrukcji stalowej przez spawanie powinno by¢ wykonane
zgodnie z technologia wykonania suszarni.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiadaé¢ odpowiednie uprawnienia
panstwowe.

Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytwdrni w elementy montazowe
zgodnie z dokumentacjg projektowa.



Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi
zgodnie z przepisami. Badania wstepne wykonuje Wykonawca lub jednostka
wskazana przez Wykonawce, a wyniki w formie protokotow przekazywane sg
Inzynierowi.

Badania ostateczne spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach
nieniszczgcych wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi
jednostka wskazana przez Inzyniera lub Inzynier osobiscie.

Badania ostateczne spoin: radiograficzne i ultradzwiekowe wg PN-87/M-69776, PNEN
1435:2001 i PN-EN 1712:2001, wykonywa¢ mogg jedynie laboratoria

posiadajgce Swiadectwo Komisji Kwalifikacyjnej Ministerstwa Infrastruktury i
zaakceptowane przez Inzyniera.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inzynier moze zarzgdzic kontrole
stosowanych materiatdw spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych
ztgczy spawanych.

5.2.3.2. Potaczenia na sruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do fgczenia na sruby powinny byé
odpowiednio przygotowane:

- trzpienie trzeba tak dopasowac¢ do otworu, aby sruba wchodzita w otwor po
lekkim uderzeniu miotkiem,

- gwint nalezy nacig¢ na takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwor czesci
taczonych, co najmniej dwa zwoje znajdowaty sie nad gorng powierzchnig
nakretki a podktadka pod nakretke pokrywata co najmniej zwoje.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed
montazem pokry¢ warstwg smaru,

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu
mtotkiem kontrolnym.

5.2.4. Prébny montaz nowej konstrukcji stalowej

Przed wystaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac
budowy nalezy dokonaé¢ prébnego montazu w Wytwaérni. Montaz powinien byé
dokonany przez Wytwdérce konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy PN-90-B-
03200 i PN-64/B-03220.

Przed przystgpieniem do prébnego montazu powinien by¢ dokonany odbiér
wytworzonych elementéw konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem
odbioru jest protokot Komisji Odbioru i odpowiedni wpis inzyniera do Dziennika
Budowy.

5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacjg projektowg zabezpieczenie antykorozyjne elementéow
konstrukcji stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytworni zgodnie ze
SST dotyczgca zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

5.3. Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie
5.3.1. Wymagania ogoélne

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, Wykonawca montazu powinien
zapoznac sie z protokotem odbioru konstrukciji od Wytwaércy i potwierdzié to
odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.
Wykonawca montazu powinien zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania
ustalen zawartych w SST i dokumentaciji projektowej, co potwierdza pisemnie
ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.
Do montazu konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:
1996 i PN-90-B-03200. Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach
statycznych odpowiadajgcych warunkom normy PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220.
Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

| sity wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z



elementami dodatkowymi,

| sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujgcych przy montazu,

| sity od ciezaru narzedzi, urzgdzen i materiatdbw pomocniczych.
Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do
kazdego styku montazowego. W czasie montazu nalezy dopilnowaé, aby prace byty
prowadzone zgodnie z projektem organizacji robét. Kolejne elementy moga by¢é montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

5.3.2 Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji na podporach nalezy wyznaczy¢ lub
skontrolowac:

- poprawnos¢ wykonania fundamentow,

- poziom wykonania faw fundamentowych,

- osiowos$¢ wykonanych otworéw montazowych w fundamencie
Po wykonanym montazu nalezy skontrolowac:

- pionowos¢ wykonanej konstrukgciji,

- potozenie osi dzwigarow,

- niwelete punktdw charakterystycznych,

- ugiecia elementéw konstrukgciji

- zgodnos¢ obiektu z projektem technicznym

5.3.3. Wykonanie potaczen spawanych

Potgczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi normami i w
ilosci przewidzianej dokumentacjg projektowa. wykonanie dodatkowych spoin
wymaga zgody Inzyniera.

Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na
obu koncach krétkich spoin w odlegtosci 10 + 15 mm od brzegu. na dtugich spoinach
co 1.0 m. Na Wytwércy spoczywa obowigzek prowadzenia Dziennika spawania.

W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a
temperatura nie nizsza niz +5 °C. W czasie opaddw atmosferycznych, mgty lub
mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie tgczonych elementéw powinny byé wolne od zgorzelin, rdzy, farby,
ttuszczu i innych zanieczyszczen na szeroko$ci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiada¢ klase zgodng z dokumentacjg projektowg i projektem
spawania. Spoiny czotowe powinny byé podpawane lub wykonane takg technologig,
aby gran byta jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione
mechanicznie.

Dopuszczalna wadliwo$¢ spoiny czotowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999)

- dla zlgczy specjalnej jakosci - klasa wadliwosci W1,

- dla ztgczy normalnej jakosci - klasa wadliwosci W2.

Spoiny czotowe powinny posiada¢ klase wadliwosci ztgcza Ri, a spoiny normainej
jakosci powinny odpowiada¢ wadliwosci ztgcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN
1435:2001).

Spoiny pachwinowe powinny odpowiadac klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M-69775
PN-EN 970:1999).

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi
zgodnie z PN-89/S-1 0050. Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, normag
PN-89/S-10050 i innych zleconych przez Inzyniera ponosi Wykonawca. Badania
mogg wykonywac jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca
robét montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badah w
postaci radiogramdw oraz protokotdw, i przekazaé je Inzynierowi podczas odbioru
koncowego konstrukcji.

5.4.4. Wykonanie potaczen na nity

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do tgczenia przez nitowanie powinny
by¢ odpowiednio przygotowane, i tak:

- 0$ otworu pod nit powinna by¢ prostopadta do tgczonych powierzchni, a
krawedzie oczyszczone z nieréwnosci,



- po rozwierceniu otworéw skosnosc¢ osi nie powinna przekracza¢ 3 % sumy
grubosci tgczonych elementéw i maksimum 3 mm,

- przesuniecie osi otworu nie powinno by¢ wieksze niz 1 mm dla 30 % otworow i
0.5 mm dla pozostatych otwordw,

- owalnos¢ otwordw nie powinna przekraczac¢ 5 % srednicy nominalnej otworu.
Sprawdzenie jakosci nitowania polega na ogledzinach zewnetrznych, sprawdzeniu
wymiarow tbow (szablonem), pomiaru prawidtowosci zakucia tbow i szczelnoSci
taczonych blach (szczelinomierzem).

6. Kontrola jakosci
6.1. Wymagania ogéine

Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementow
konstrukciji juz istniejgcych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220
oraz niniejszej SST.

Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli, obejmujgcego
miedzy innymi podziat obiektu na czeéci podlegajgce osobnej ocenie oraz
szczegotowe okredlenie zakresu, celu kontroli, czestotliwoéci badan, sposobu i ilosé
pobierania prébek.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia Planu Kontroli, ktéry podlega
zatwierdzeniu przez Inzyniera. Inzynier w porozumieniu z Wykonawcg, powotuje
Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowe;j
konstrukcji stalowej jak i nowych elementow konstrukcji juz istniejgcej. Poszczegdlne
etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak nowych konstrukcji juz istniejacych sg
odbierane przez Komisje poprzez sporzgdzenie odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczegdélnych etapéw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika
Budowy.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ogdlnej specyfikaciji robot.

6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. Materialy

Materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegajg kontroli
zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST. Przed wbudowaniem kazdorazowo
stosowane materiaty powinny uzyskac akceptacje Inzyniera.

6.2.2. Nowa konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami
podanymi w niniejszej SST. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-90-B-03200 i PN-64/B-03220 oraz warunkom podanym w
niniejszej SST.

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementow stalowych,

- sprawdzenie wymiardéw konstrukcji,

- sprawdzenie potgczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montazu
konstrukgciji

6.2.2.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie
- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni
i czy sg trwale mocowane,



- sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektowa,
- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

- kontrole jako$ci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.
Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdinych etapdow robot potwierdzana
jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.2.3. Elementy konstrukcji stalowej

Wykonanie i montaz elementdéw konstrukcji stalowej w juz istniejgcych obiektach
podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST. Dopuszczalne
odchyiki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90-B-03200 i PN-
64/B-03220 oraz warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.3.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementéw konstrukcji

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementow stalowych,

- sprawdzenie wymiaréw elementéw w stanie gotowym do montazu,

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,
- sprawdzenie potgczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych

6.2.3.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie elementéw konstrukcji

- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg
wymogom skrajni i czy sg trwale mocowane,

- sprawdzenie zgodnoéci wykonania elementow konstrukcji stalowej z
dokumentacjg projektowa,

- kontrole jakosci powtok antykorozyjnych,

- sprawdzenie poprawnos$ci wykonania elementéw konstrukcji poprzez
wykonanie probnego montaz w istniejgcej konstrukcji

6.2.3.3. Kontrola montazu elementéw konstrukcji stalowej

- sprawdzenie zgodnoéci wykonania elementow konstrukcji stalowej z
dokumentacjg projektowa,

- sprawdzenie potgczen,

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

- kontrole jako$ci powtok antykorozyjnych.

Odbidr elementdéw konstrukcji przeznaczonych do wbudowania w istniejgca
konstrukcje oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.
Odbidr konstrukcji stalowej po wbudowaniu nowych elementéw w istniejgca
konstrukcje oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzenh potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do
wbudowania w istniejgcg konstrukcje oraz montaz tych elementéw podlega
odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do
Dziennika Budowy.

7. Obmiar robét

Ogdblne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ogélnej specyfikacji techniczne;.
Jednostkg obmiarowg jest t (tona) wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako catosci,

8. Odbior robot
Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ogélnej specyfikaciji techniczne.
Inzynier, w porozumieniu z Wykonawcg powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem



jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowe;j.

Poszczegdlne etapy wykonania konstrukcji stalowej jako catosci i elementow
konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejgcg konstrukcje sg
odbierane przez Komisje poprzez sporzgdzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koncowego w Wytworni Wytwérca przedktada wszystkie dokumenty
techniczne, $wiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, Swiadectwa
spawaczy, pomiary odchytek, swiadectwa jakosci materiatdéw, jak réwniez dziennik
wykonania konstrukcji, dokumentacje projektowa, rysunki warsztatowe, protokoty
odbioru czesciowego, protokét z pomiaru geometrii lub probnego montazu
wytwarzanej konstrukcji.

Odbidr konstrukcji po roztadunku i uszkodzen powstatych w transporcie winien by¢
wykonany w obecno$ci Inzyniera i powinien by¢ przez niego zaakceptowany.
Wytwdrca powinien dostarczyé wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet
dokumentéw dotyczgcych wykonanej konstrukcji. Odbiér konstrukcji na budowie
winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w
wytworni wraz z oswiadczeniem wytwérni, ze usterki w czasie odbiorow
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako cato$¢ oraz elementy konstrukc;ji
stalowych przeznaczone do wbudowania w istniejgcg konstrukcje uznaje sie za
wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowg niniejszg SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
podanych w dokumentaciji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i
6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ogdlnej specyfikacji technicznej.

Podstawe pfatno$ci stanowi cena za cato$¢ robét ustalona w umowie z wykonawcag

zgodnie z dokumentacjg projektowg obmiarem robét, atestem producenta materiatéw

i oceng jakosci wykonania robét na podstawie pomiaréw i badan.

Cena jednostkowa obejmuje:

a) wykonanie konstrukcji jako catosci oraz elementow konstrukcji stalowej

przeznaczonych do wbudowania w istniejgcg konstrukcije:

- prace przygotowawcze,

- dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robat,

- opracowanie ,Program realizacji robét” wraz z ,,Projektem technologii
spawania”,

- sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

- badanie obrébka elementdéw stalowych do scalania,

- scalanie elementéw i ich spawanie,

- montaz probny konstrukcji,

- oznaczenie elementéw wedtug kolejnosci montazu,

- wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych
przez Inzyniera,

- gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan.

b) transport konstrukciji:

- zatadunek konstrukcji na $rodki transportu,

- przewiezienie konstrukcji z wytwdrni na plac budowy,

- roztadunek konstrukcji na placu sktadowym na budowie,

- usuniecie uszkodzen powstatych w trakcie transportu,

¢) montaz konstrukcji jako catosci na budowie:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- wykonanie ,Projektu rusztowan i pomostow”,

- montaz rusztowanh i pomostéw roboczych,

- sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

- montaz wstepny z regulacjg geometrii,

- trwate zespolenie elementdéw przez spawanie,

- wykonanie innych potgczen (na sruby),

- usuniecie ewentualnych usterek,

- montaz ewentualnych rusztowan i pomostéow roboczych

- uporzgdkowanie miejsca robét,



- wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych
przez Inzyniera,
- gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-84/H-93669 Aluminium i stopy aluminium. Ksztattowniki.

PN-64/B-03220 Konstrukcje aluminiowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtowne.
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogélne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.
PN-90/H-01 103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
PN-87/H-011 04 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.

PN-H-9341 9:1997 Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne IPE walcowane na
gorgco. Wymiary.

PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco.
Wymiary.

PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzna powierzchnig
stopek walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu i wymiaréw.

PN-71/H-93451 Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.

PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancje ksztattu,
wymiarow i masy.

PN-91/H-93406 Stal. Teowniki walcowane na gorgco.

PN-EN 10055:1999 Stal. Teowniki rownoramienne z zaokrgglong stopkg i ramieniem,
walcowane na gorgco. Wymiary oraz tolerancje ksztattu i wymiaréw.

PN-EN 10056-1:2000 Katowniki réwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary.

PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiaréw

PN-EN 10056-2:1998/Az:2003 (poprawka) Kgtowniki rbwnoramienne i
nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiardw.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.

PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych.
Tolerancje ksztattu i wymiarow.

PN-EN 10210-1:2000 Ksztattowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.
PN-EN 10210-2:2000 Ksztattowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci
statyczne.

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

PN-73/H-921 27 Blachy stalowe Zzeberkowe.

PN-76/H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

PN-EN 10219-1:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze
stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.
PN-EN 10219-2:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze
stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i
wielkosci statyczne.

PN-73/H-93460.00 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.
PN-73/H-93460.01 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kagtowniki
rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa.
PN-731H-93460.02 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Katowniki



réwnoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci o Rm powyzej
490MPa.

PN-73!H-93460.03 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki
rownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa.
PN-73/H-93460.04 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki
réwnoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci o0 Rm powyzej
490 MPa.

PN-73/H-93460.05 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kagtowniki
nierownoramienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa.
PN-73/H-93460.06 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Kagtowniki
nierownoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej wytrzymatosci o Rm
powyzej 490 MPa.

PN-EN 10249-1:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.

PN-EN 10249-2:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych.
Tolerancje ksztattu i wymiarow.

PN-76/H-9346 1.03 Ksztattowniki stalowe giete na zimno okreslonego
przeznaczenia. Ksztattowniki na grodzice.

PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

PN-ISO 8992:1996 Czeéci ztgczne. Ogdlne wymagania dla srub, wkretéw, srub
dwustronnych i nakretek.

PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-EN ISO 4014:2002 Sruby z tbem sze$ciokagtnym. Klasy doktadnosci A i B.
PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym.

PN-91/M-82341 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym z gwintem krotkim.
PN-91/M-82342 Sruby pasowane z tbem sze$ciokgtnym z gwintem dtugim.
PN-83/M-82343 Sruby z tbem szesciokgtnym powiekszonym do potgczen
sprezonych.

PN-83/M-821 71 Nakretki szesciokatne powiekszone do potgczen sprezonych.
PN-EN ISO 887:2002 Podktadki okrggte do $rub, wkretéw i nakretek ogdinego
przeznaczenia. Ukfad ogdiny.

PN-ISO 10673:2002 Podktadki okragte do srub z podktadkg. Szereg maty, sredni i
duzy. Klasa doktadnosci A.

PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste.

PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikéw.

PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikéw.

PN-83/M-82039 Podktadki okragte do potgczen sprezonych.

PN-881M-82952 Nity z tbem kulistym.

PN-88/M-82954 Nity z tbem stozkowym.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiaty dodatkowe do spawania. Warunki
techniczne dostawy materiatdéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary,
tolerancje i znakowanie.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania napawania
stali. Ogdine wymagania i badania.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i
prety do spawania tukowego stali odpornych na petzanie. Klasyfikacja.
PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego.

PN-871M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatosé powierzchni.
Wartosci liczbowe parametrow.

PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i
tolerancje wymiaréw powierzchni cietych termicznie (cigcie tlenem).
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zigczy spawanych. Nazwy i okres$lenia.
PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania
wizualne.

PN-87/M69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie
gestoséci optycznej obrazu na radiogramie.

PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczgce zigczy spawanych. Badania radiograficzne
ztgczy spawanych.



PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczgce zlgczy spawanych. Badania ultradzwigkowe

ztgczy spawanych.

PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy

mostéw. Wymagania i badania przy odbiorze zmontowanych konstrukciji.

PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwoéci ztgczy spawanych na

podstawie radiogramow.

10.2. Inne dokumenty:

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003
r., Nr 207. poz. 2016; z pozniejszymi zmianami),

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r.,
Nr 92, poz. 881),

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002
r., Nr 166, poz.1360, z pdzniejszymi zmianami),



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.10.00.00
ROBOTY POKRYWCZE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru pokryé dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie pokry¢é dachowych wraz z obrobkami blacharskimi i elementami
wystajgcymi ponad dach budynku tzn.:
B.10.01.00 Pokrycie dachu z blach trapezowych
B.10.02.00 Pokrycie dachu z papy termozgrzewalnej
B.10.03.00 Obrobki blacharskie
B.10.04.00 Rynny i rury spustowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy

2.1. Wymagania ogoélne

Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢é dachowych powinny odpowiadaé

wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245

i PN-73/H-92122. Grubos¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metodag
2 ogniowg - rowng warstwg cynku (275 g/m ) oraz pokryta warstwg pasywacyjng majgcag
dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajgce.

Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm,

Blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm,

arkusze o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

Blacha tytanowo-cynkowa, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm.
Blacha miedziana, grubosci 0,5-0,55 mm, tasma szerokosci 670 mm.

Blachy profilowe, grubosci 0,5-0,7 mm powlekane, na stronie licowej

powtokami poliestrowymi 25 mikrometrow lub 35 mikrometréw, na stronie spodniej
powtokg epoksydowg 10 mikrometrow.




Blachy trapezowe, cynkowane ogniowo, grubosci 0,50, 0,55 i 0,75 mm. Profile T7, T12,

T18, T18EKO, T35 powlekane lakierem

Blachy dachéwkowe, grubosci 0,5-0,7 mm, obustronnie cynkowane metodg

ogniowa, pokryte powtokami poliestrowymi w wielu kolorach oraz pokryte warstwag
pasywacyjng.

Papa termozgrzewalna powinna odpowiada¢ wymaganiom norm lub aprobat technicznych
dopuszczajgcych do stosowania w budownictwie. W szczegdlnosci powinna odznacza¢ sie:
duzg odpornoscig na sity zrywajgce nie mniejszg niz 600/N 5 cm poprzecznie i 800/N 5 cm
wzdtuznie oraz duzg trwatoscig i niezmiennosécig wtasciwosci technicznych z uptywem czasu
a takze odpornoscig na wptywy biologiczne.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Wg wymagan odpowiednich zapiséw ogélnej specyfikacji techniczne;.
5. Wykonanie robét

5.1. Podkiady pod pokrycia

Wymagania ogolne:

- pochylenie ptaszczyzny pofaci dachowych z desek, fat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane
do rodzaju pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

- rownosc¢ powierzchni deskowania powinna byc¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig
deskowania a fatg kontrolng o dtugosci 3 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku
prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku
(pochylenia potaci dachowej),

- rownosc ptaszczyzny pofaci z fat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej
na co najmniej 3 krokwiach (przy podktadzie z fat) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi),
- podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien
mie¢ odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajgcymi ponad powierzchnie
pokrycia. Szerokosc¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin
obwodowych okoto 20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny by¢
wypeitnione materiatem elastycznym lub kitem asfaltowym,

- w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny
by¢ usztywnione krawedzie zewnetrzne

5.2. Wykonywanie robét pokryciowych

5.2.1 Pokrycie z blach trapezowych

Krycie blachg trapezowg moze by¢ wykonywane na dachach o pochyleniu potaci podanym w
PN-B-02361:1999.

Arkusze blach trapezowych powinny by¢ utozone na pofaci w ten sposéb, aby szersze dno
bruzdy bylo na spodzie.

Zaktady podtuzne blach trapezowych mogg by¢ pojedyncze lub podwdjne, zgodnie z kierunkiem
przewazajgcych wiatréw. Zaktad podwaojny nalezy stosowaé wyjgtkowo, w miejscach
narazonych na sptyw dodatkowych ilosci wod opadowych i moze on obejmowacé pas o
szerokosci nie wigkszej niz 3 m.

Uszczelki na stykach podtuznych blach trapezowych nalezy stosowac przy pochyleniach
mniejszych niz 55%.

Szeroko$¢ szczelin na zaktadach podtuznych powinna by¢ minimalna. W przypadku braku
mozliwosci spetnienia tego wymagania, na przyktad ze wzgledu na falistos¢ krawedzi
podiuznych blachy, zamiast uszczelek nalezy stosowac kit trwale plastyczny lub
elastoplastyczny.

Dtugosé stosowanych blach powinna by¢ nieco wieksza od szerokosci potaci. Jezeli nie jest to
mozliwe, nalezy wykonac zaktady poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad
ptatwiami. W przypadku pochylenia potaci wiekszych lub rownych 55% nie wymaga sie
dodatkowego uszczelnienia zakfadu poprzecznego. Przy pochyleniu mniejszym 55% w



zaktadach poprzecznych nalezy stosowac uszczelki

W przypadku koniecznosci dylatowania blach trapezowych na potaci dachowej do ptatwi mozna
mocowac tylko blachg gérna.

Dtugos¢ zaktadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm w przypadku
pochylenia potaci wigkszego lub rownego 55% i nie mniej niz 200 mm - przy pochyleniu
mniejszym niz 55%.

Do mocowania blach trapezowych do ptatwi stalowych nalezy stosowac tgczniki
samogwintujgce (lub srube z nakretkg) z podktadka stalowg i podktadkg gumowg o
odpowiedniej jakoéci. L.gczniki nalezy mocowaé w kazdej bruzdzie blachy trapezowej, a na
ptatwiach posrednich w co drugiej bruzdzie - w przypadku gdy blachy trapezowe majg stanowic
element usztywniajgcy ptatwie przed utratg statecznosci gietno-skretnej. Jezeli nie jest
wymagane takie usztywnienie, blachy nalezy mocowac do ptatwi za pomocg tgcznikéw
przechodzgcych przez grzbiety fatdy, z zastosowaniem dodatkowych elementow
podtrzymujgcych, o wymiarach dostosowanych do wymiaréw fatdy, tgcznikami nalezy
mocowaé

kazdy grzbiet blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich - co drugi grzbiet.

Odwodnienie dachu nalezy prowadzi¢ za pomocg rynien odwadniajgcych dylatowanych
co12m.

5.2.2 Pokrycie z pap termozgrzewalnych

Roboty pokrywcze powinny by¢é wykonywane zgodnie z Normg PN-80/B-10240 i aprobatami
technicznymi, instrukcjami producenta, specyfikacjg techniczng i przedmiarem robat.

Pokrycia papowe nalezy wykonywa¢ w porze suchej, przy temperaturze pow. 5 st. C.

Na pofaciach o nachyleniu mniejszym niz 20% pape uktada sie pasami rownolegtymi do okapu.
Szeroko$¢ zaktadow arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 10cm
Przed murami kominowymi i innymi elementami wystajgcymi ponad dach od strony kalenicy
nalezy wykona¢ odboje o gérnej krawedzi nachylonej przeciwnie do spadku potaci dachowe;.
Do zgrzewania pap zgrzewalnych stosowac nalezy palniki lub wielopalnikowe agregaty
nadtapiajgce na gaz propan-butan. Przy zgrzewaniu musi doj$¢ do wycieku roztopionej masy
asfaltowej przed odwijajgcym sie zwojem zgrzewanej papy, na catej szerokoéci wstegi i wycieku
tej masy przy brzegach papy. Palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposéb, aby jednoczes$nie
podgrzewat podtoze i wstege papy od strony przektadki antyadhezyjnej. W celu unikniecia
zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krotkotrwate, ptomien palnika powinien byé
przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowej. Fragment wstegi papy z nadtopiong
powtokg asfaltowg nalezy natychmiast docisng¢ do ogrzewanego podtoza watkiem o dtugosci
réwnej szerokosci pasa papy. Po dokonaniu montazu pap zostanie przeprowadzona kontrola
szczelnosci pokrycia dachu.

5.2.3. Obrébki blacharskie

Obrdbki blacharskie utozone powinny by¢ na uprzednio przygotowanych podtozach z
odpowiednim spadkiem. Arkusze z blach stalowych tgczy sie na rgbki pojedyncze lezgce o
szerokoéci 15-20mm lub na rgbek podwdjny o wysokosci 20-30mm. Krawedzie boczne obrébek
winny by¢ wywiniete do gory i zagiete — zaokraglenie nie powodujgce mozliwosci skaleczenia.
Obraébki zakohczone powinny byé kapinosem. Pod obrébki blacharskie nalezy wytozy¢ pape
zgrzewalng podktadowg. Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ papy poprzez

polanie woda.

6. Kontrola jakosci
a) Wymagana jakos¢ materialdbw pokrywczych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym

na opakowaniu lub innym réwno rzednym dokumentem.



8.1.

8.2.

b)

d)

f)

Materiaty pokrywcze dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez
producenta ich jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatdw pokrywczych powinien obejmowaé zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wilasciwosci technicznych tych materiatbw 2z
wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakoSci
wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami
normy panstwowe;.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatdbw, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Wyniki odbiorow materiatdw i wyrobow powinny byé kazdorazowo wpisywane do

dziennika budowy.

Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg robot jest:

~ dla robét B.10.01.00 oraz B.10.02.00 — m? pokrytej powierzchni,
- dla robét B.10.03.00 oraz B.10.04.00 — 1 m wykonanych rynien lub rur

spustowych.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbioér robot

Odbiér podtoza

Badania podtoza nalezy przeprowadzac w trakcie odbioru czesciowego, podczas

suchej pogody, przed przystgpieniem do krycia poftaci dachowych.

Sprawdzenie rownoséci powierzchni podtoza nalezy przeprowadzac

za pomoca taty kontrolnej o dtugo$ci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa.

Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

Odbiér robot pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania

w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robét, do ktdérych dostep

pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowacé sprawdzenie:

- podtoza
- jakosci zastosowanych materiatow,
- dokfadno$ci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia,

- dokftadno$ci wykonania obrobek blacharskich i ich pofgczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

badania korncowe pokrycia nalezy przeprowadzac¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.



Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:
- dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiér czesciowy podioza oraz
poszczegoélnych warstw lub fragmentéw pokrycia,
- zapisy dotyczgce wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych
materiatow,
- protokéty odbioru materiatéw i wyrobow.
Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek
blacharskich i potgczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na

pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

9. Podstawa ptatnosci
Pokrycie dachowe - ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? wykonanego pokrycia.
Obroébki blacharskie ptaci sie za ustalong ilos¢ ,m” obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:
- przygotowanie,
- zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie potgczen,
- uporzgdkowanie stanowiska pracy.
Rynny i rury spustowe pfaci sie za ustalong ilo$¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:
- przygotowanie,
- zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potgczen,

- uporzagdkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wtdkien szklanych.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i

cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych
okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i
wymagania.

PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokragtych.

PN-BN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje,
wymagania

i badania.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.11.00.00
TYNKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru tynkdw zewnetrznych i wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie tynkow zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
- B.11.01.00 Tynki wewnetrzne
- B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne
- B.11.01.02 Suche tynki
- B.11.02.00 Oktadziny Scienne wewnetrzne.
- B.11.03.00 Tynki zewnetrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki
lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wodd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd

zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegoblnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- miec¢ frakcje roznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5

mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.



2.3.

24,

2.5.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty.
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez

sito o przeswicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.
Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Skfad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej

marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Plytki ceramiczne czesciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998
Wymagania:
Barwa — wg wzorca producenta
Nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24%
Wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa
Odpornos¢ szkliwa na pekniecia wtoskowate nie mniej niz 160°C
Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz
- gatunek | 80%
- gatunek I 75%

Materiaty do suchych tynkéw

2.6.1. Piyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997
2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.6.3. Laty drewniane i tgczniki wg instrukcji producenta.

Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.



5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robdét tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw
muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

c) Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

d) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdéch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i

twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy
5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substanciji ttustych mozna usung¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywanie tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut
tynkdw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gfadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy
narzutu.

Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w

tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogodlne zasady wykonywania okfadzin ceramicznych.
Okfadziny ceramiczne powinny byé mocowane do podioza warstwg wyréwnujgcg lub
bezposrednio do rownego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine
nalezy mocowac¢ do dostatecznie wytrzymatego podtoza.
Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowic nie otynkowane lub otynkowane mury z

elementéw drobnowymiarowych oraz Sciany betonowe.



5.5.

6.1.

Do osadzania wyktadzin na scianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu
osiadania muréw budynku.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i
brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie Scian murowanych nalezy natozy¢é dwuwarstwowy
podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z
ciektej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-
wapiennej marki 5 lub 3.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiarow, gatunkow i odcieni
barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w
wodzie czystej.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co
najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie

wieksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;j.

Wykonywanie suchych tynkow

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:

a) bezposrednio na podtozu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji
stalowej lub aluminiowe;,

b) na podkiadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podkfadzie z listew lub tat
drewnianych, umocowanych do podfoza.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sie specjalnymi blachowkretami

przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujgc ptyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage

aby piyty nie spoczywaty bezposrednio na poditodze ale powinny by¢ podniesione i

docisniete do sufitu (dystans miedzy podtogg a krawedzig ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).

Zigcza ptyt nalezy oklei¢ tasémg papierowg perforowang lub z witdkna szklanego i

zaszpachlowac¢ zaprawg gipsowa.
Kontrola jakosci

Materialy ceramiczne
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
sprawdzenie zgodnosci klasy materiatdw ceramicznych z zamdéwieniem,
préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiardw i ksztaltu ptytek
- liczby szczerb i pekniec,
- odpornosci na uderzenia,
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazng nalezy jg poddacé
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornoséci na dziatanie mrozu w

przypadku wykfadziny zewnetrznej).
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Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke
i konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

Plyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub

sptaszczone.

Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robét jest m2 llosé robét okresla sie na podstawie projektu z

uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
Odbiér robot

Odbiér podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Podtoze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli
odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic

i zmy¢ woda.

Odbiér tynkéw
8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne

powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Ill od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej
dtugosci faty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogoétem nie wiecej niz 4mm w
pomieszczeniu,

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw
soli przenikajgcych z podtoza, pil$ni itp.,
- trwate slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek

niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3. Odbiér suchych tynkéw

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie

krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm/1 m.

8.4. Odbiér podtozy pod plytki ceramiczne

Wg punktu 5.4.



9. Podstawa ptatnosci
B.11.01.01i B.11.03.00 Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- ustawienie i rozbiorke rusztowan,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- reperacje tynkdéw po dziurach i hakach,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
B.11.01.02 Suche tynki
Ptaci sie za 1 m? oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- przygotowanie podioza,
- mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
- uporzgdkowanie miejsca pracy.
B.11.02.00 Oktadziny $cian
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- przygotowanie podioza,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- moczenie ptytek, docinanie ptytek,
- ustawienie i rozbiorka rusztowan,
- wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebic,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- reperacje tynkow,

- oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1. Wstep

B.12.00.00

POSADZKI

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce

na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.12.01.00
B.12.01.01

B.12.03.04

B.12.02.05

B.12.02.06

B12.02.07

Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej
marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podfoza mlekiem wapienno-
cementowym, ufozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz
wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Posadzka z wyktadzin rulonowych.

Listwy przyscienne z PCW, klejone j.w. z oczyszczeniem i przygotowaniem
podioza, roztozeniem materiatu, przycieciem, posmarowaniem klejem podtoza i
ptytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

Posadzka jedno- Ilub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych
terakotowych z cokolikami luzem utozonych na za prawie cementowej marki 8
MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem mlekiem
cementowym, ustawieniem punktow wysokosciowych, sortowaniem ptytek,
moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypet-
nieniem spoin zaprawg, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych luzem o wymiarach
15%15 cm, utozonych na zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i
przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem
punktow wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem,
dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawg,

oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.




1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wodd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd

zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegoblnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- miec¢ frakcje roznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5

mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

2.4. Wyroby podtogowe PCW
Wyktadzina podtogowa z PCW /TARKETT OPTIMA/: dane techniczne wyrobu zgodne
z danymi producenta.

Kolory i wzory utozenie do uzgodnienia z Zamawiajgcym.

2.5. Wyroby ceramiczne
Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
Ogdlne wymagania dotyczgce ptytek ceramicznych: wg normy PN-ISO 13006:2001.
a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta
- nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
- wytrzymatos$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
- &cieralnosc¢ nie wiecej niz 1,5 mm
- mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20
- kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%
- tugoodpornosc¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugosé i szerokoéé: 1,5 mm
- grubosé: £0,5mm
- krzywizna: 1,0 mm
b) Gresy — wymagania dodatkowe:
- twardo$¢ wg skali Mahsa 8
- $&cieralnos¢ V klasa $cieralnosci

- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
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Plytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
- stopnice schodéw,
- listwy przypodtogowe,
- katowniki,
- narozniki.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dtugos¢ i szerokos¢é: £1,5 mm
- grubosé¢: +0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
c) Materiaty pomocnicze

Do mocowania ptytek mozna stosowac¢ zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa,

albo dostepne na rynku systemowe zaprawy klejowe.

Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:

- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i mgczki wapiennej

- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem
sproszkowanej kazeiny

- dostepne na rynku gotowe zaprawy spoinujgce

d) Pakowanie

Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m? ptytek.

Na opakowaniu umieszcza sie:

- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli
jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobdéw tatwo ttukgcych sie oraz napis
,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

e) Transport

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podtoge wytozy¢é materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania uktadac¢ scisle obok siebie. Na Srodkach transportu umiesci¢ nalepki

ostrzegawcze dotyczgce wyrobdw tatwo ttukgcych.

f) Sktadowanie
Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.

Wysokoé¢ sktadowania do 1,8 m.

Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Wykonanie robét

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki



5.2.

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetlnieniem masg asfaltowg szczelin
dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang
wytrzymatosc¢ i grubos¢ podkfadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymatos$¢ podkiadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢
mniejsza niz: na sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyrownawczej powinno by¢ wolne od
kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone wodg.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku
paskiem papy.

W podkiadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne. Temperatura powietrza przy
wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢
nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢
konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. llo$¢ spoiwa w podkfadach
cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna
byé wigksza niz 400 kg/m?.

Zaprawe cementowg nalezy uktadac niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczenia z rbwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong,
zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg
przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac wigkszych prze$witow
wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub
pochyiej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni
woda.

Posadzki z wyktadzin PCW

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW mozna przystgpi¢ po catkowitym ukonczeniu
robot budowlanych stanu surowego i rob6t wykonczeniowych i instalacyjnych fgcznie z
przeprowadzeniem préb cisnieniowych.

Przygotowanie podtozy:

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawg cementows.

Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i
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powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robét, w trakcie ich
wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

Wyktadziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktérych bedg uktadane co
najmniej na 24 godziny przed uktadaniem. Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24
godziny przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta na arkusze odpowiednie do
wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na podktadzie tak, aby arkusze tworzyly zaktady
szerokosci 2-3 cm.

Plytki i arkusze z PCW nalezy przyklejac przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta
okreslonej wyktadziny oraz w obowigzujgcych instrukcjach technologicznych.

Ptytki i arkusze z PCW nalezy przyklejac¢ catg powierzchnig do podtoza.

Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w
postaci fatd, pecherzy, odstajgcych brzegow ptytek lub arkuszy PCW.

Arkusze lub ptytki nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szerokos$¢ spoin nie powinna by¢
wieksza niz 0,5 mm miedzy arkuszami, 0,8 mm miedzy ptytkami.

Spoiny miedzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ linie prostg, w pasach ptytek
dopuszcza sie mijankowy uktad spoin. Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosié
nie wiecej niz 1 mm/m i 5 mm na catej dtugosci spoiny w pomieszczeniu.

Posadzki z wyktadzin PCW nalezy przy scianach wykonczy¢ listwami z PCW. Listwy
powinny by¢ przyklejone na catej dtugosci do podtoza i doktadnie dopasowane w narozach

wklestych i wypuktych.

Posadzki z ptytek ceramicznych

a) posadzki z ptytek mozna wykonywaé jedynie na podkiadzie, ktérego prawidiowosé
wykonania zostata potwierdzona wpisem do dziennika budowy lub protokétem odbioru
dotgczonym do dziennika budowy

b) powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem podanym w
projekcie

c) dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej, mierzone 2-
metrowa tatg w dowolnych kierunkach i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢ wieksze
niz 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki

d) ptytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwg zaprawy klejowej na catej swojej

powierzchni

Kontrola jakosci

.Wymagana jako$¢ materialdbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez

zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych
(po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robot.

Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podkiadu, posadzki, dylataciji.
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Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robét jest m2 llosé robét okresla sie na podstawie projektu z

uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbiér robot

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

Odbior materiatéw i robét powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezeh co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci

wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
Odbioér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene
wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy
wykonac¢ przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatbw posadzkowych;
badania prostoliniowo$ci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i
pomiaru odchylen z dokfadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg
szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie

nalezy wykonac przez ocene wzrokowa.

Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni ulozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje przygotowanie podioza, dostarczenie materiatdw i sprzetu, oczyszczenie

stanowiska pracy.

Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce

cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajgcy.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne

pokrycia podtogowe z polichlorku winylu



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.13.00.00
STOLARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe]j specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okienne;.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce

na celu wykonanie oraz montaz stolarki drzwiowej i okienne;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z

dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
Wbudowaé nalezy stolarke kompletnie wykohczong wraz z okuciami i powtokami
malarskimi.
Dopuszczalne wady i odchytki wymiarow stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny byc¢

wieksze niz podano ponize;.

Ro6znice wymiaréw [mm] okien drzwi

wymiary zewn. o$cieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
réznica diugosci przeciwlegtych elementéw do 1 m 1 1
oscieznicy mierzona w Swietle powyzej 1 m 2 2
skrzydto we wrebie szeroko$¢ do 1 m 1

powyzej 1 m 2

wysoko$¢ powyzej1m 2

roznica diugosci przekgtnych  do 1 m
przekatnych skrzydet we wrebie 1 do 2 m

powyzej 2 m




przekroje szerokosé do 50 mm 1

powyzej 50 mm 2
elementéw grubosé do 40 mm - 1

powyzej 40 mm - 2
grubos¢ skrzydia - 1

Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien byé wyposazony w okucia zamykajgce, taczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich
norm — wymaganiom okreslonym w swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania

wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.

Okucia stalowe powinny by¢é zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig
otowiang lub farbg ftalowa, chromianowg przeciwrdzewng.
Do malowania wyrobdw stolarki budowlanej nalezy stosowac:
- do elementdw konfekcjonowanych nalezy stosowaé zestaw farb
chemoutwardzalnych szybkoschngcych wg BN-71/6113-46
- do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz
farby ftalowe ogdlnego stosowania wg BN-79/6115-44 |lub emalie olejno-zywiczne
i ftalowe ogdlnego stosowania wg BN-76/6115-38.
Do szklenia nalezy stosowaé szkto ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.
Do uszczelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997
Sktadowanie elementdéw:
Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podlogi w
pomieszczeniu magazynowym powinny byé utwardzone, poziome i rowne. Wyroby nalezy
uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych

urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez

Inzyniera.

Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysyiki powinna zawieraé wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowaé¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu
palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez

Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.



5. Wykonanie robét

5.1. Przygotowanie osSciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokfadnosé wykonania oscieza, do

ktorego ma przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu

oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, o$cieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowac¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie

z wymaganiami podanymi w tabeli ponize;.

Wymiary zewnetrzne (cm)

Rozmieszczenie punktéow

Liczba punktéw zamocowan

. .. zamocowan w nadprozu i .

wysokosé szerokosé na stojaka
progu

Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2

150+200 6 po 2 po 2

powyzej 200 8 po 3 po 2

Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3

150+200 8 po 1 po 3

powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne

wady powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypei¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawic stolarke na podktadkach lub

listwach. Elementy kotwigce osadzi¢ w o$ciezach.

Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac uszczelniajgcymi masami plastycznym.

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysoko$ci

okna, nie wiecej niz 3 mm.

Ro6znice wymiaréw po przekagtnych nie powinny by¢ wigksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie

szczeliny miedzy osciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do

stosowania do tego celu swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywac do tego celu

materiatdw wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkngé. Osadzenie parapetow

wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.




5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej
Dokfadnos$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych
wg SST B.08.00.00.
Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice
nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru. Szczeliny miedzy
oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
Swiadectwem ITB.
Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacjg projektowg.
Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie
i poziomie; w wypadku bram bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiasow

kotwionych w osciezu. Po zmontowaniu bramy dokfadnie zamkng¢ i sprawdzi¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementoéw stolarskich.

. . Wartos¢ luzu i odchytek
Miejsca luzéw : -
okien drzwi
Luzy miedzy
skrzydtami +2 *2
Miedzy skrzydtami a 1 1
oscieznica

5.3. Powloki malarskie
Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.
Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i
odpryskéw. Wykonane powtoki nie powinny wydzielaé¢ nieprzyjemnego zapachu i zawieraé

substancji szkodliwych dla zdrowia.

6. Kontrola jakosci

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki
okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét szklarskich.

Ocena jakosci powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,
- sprawdzenie jakosci materiatdéw z ktérych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidiowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw
konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich
funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot jest:
dla stolarki okiennej z PCV i skrzydet drzwiowych — 1 m? wbudowanego elementu
dla Slusarki okiennej i bram stalowych — 1 t masy wbudowanego elementu

dla oscieznic drzwiowych — 1 szt. wbudowanej stolarki



8. Odbioér robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnoéci wyszczegadlnione

w punkcie 5.

9. Podstawa ptatnosci

Placi sie za ustalong ilo$¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena

obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki i Slusarki

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym

obiciem listwami,

- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-10085:2001
PN-72/B-10180
PN-78/B-13050
PN-75/B-94000
PN-B-30150:97
BN-67/6118-25
BN-82/6118-32
PN-C-81901:2002
PN-C-81901:2002
BN-71/6113-46
PN-C-81607:1998

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
Szkto ptaskie walcowane.

Okucia budowlane. Podziat.

Kit budowlany trwale plastyczny.

Pokosty sztuczne i syntetyczne.

Pokost Iniany.

Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang.

Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.

B.15.00.00
ROBOTY MALARSKIE

Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie nastepujgcych robot malarskich:

B.15.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych,

B.15.02.00 Malowanie tynkow.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi

normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z

dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest
uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze

organiczne, oleje i mut.

2.2. Mieko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ posta¢ cieczy o gestosci smietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzgca jednolitg mase

bez grudek i zanieczyszczenh.




2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleista o zabarwieniu od Zzéttego do
ciemnobrgzowego i odpowiadajgcg wymaganiom normy panstwowe;j.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozoéttej
do brunatnej, bedgcej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych
rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujgcym, o wiasciwosciach
technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie
schniecia. Powinien on odpowiadaé wymaganiom normy panstwowej lub

Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki
W zaleznoéci od rodzaju farby nalezy stosowac:
- wode — do farb wapiennych,
- terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,
- inne rozciehczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdinych rodzajéw
farb powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mieé cechy techniczne
zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z

zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm

panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu,
lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach

i Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogélnego stosowania
~ wydajno$é — 610 m%dm?,
- max. czas schnigcia — 24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara
metaliczna
~ wydajno$é — 15—-16 m%dm?,
- max. czas schniecia—8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdlnego stosowania — biaty
- do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,

Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych ogdlnego



stosowania — biaty do rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
- wydajnosé — 6-10 m%dm?®,
- max. czas schniecia — 24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97
- wydajnosé — 4,5-5 m%dm?®
- czas schniecia — 24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
- wydajnosé — 5-6 m%dm?®,
- max. czas schniecia — 24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
- wydajnosé — 6-8 m%dm?®
- czas schniecia — 24 h
Lakier bitumiczno-epoksydowy
~ wydajnosé — 1,2-1,5 m%dm?®
- czas schniecia—12 h
2.5.5. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002
~ wydajnosé — 6-8 m?dm?
- czas schniecia—12 h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogoélnego stosowania wg PN-C-81901/2002
~ wydajno$é — 610 m%dm?
2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych
Wymagania dla farb:
- lepkos¢ umowna: min. 60
~ gesto$é: max. 1,6 g/lcm®
- zawartos$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%
- roztarcie pigmentéw: max. 90 m
- czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do
osiggniecia 5 stopnia wyschniecia — max. 2 godz.
Wymagania dla powtok:
- wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekéw,
- grubos¢ —100-120 [Im
- przyczepno$¢ do podtoza — 1 stopien,

- elastycznos¢ — zgieta powloka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje



peknie¢ lub odstawania od podtoza,

- twardoé¢ wzgledna — min. 0,1,

- odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie
powinna powodowac uszkodzenia powioki

- odpornosé¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze
wystepowac specherzenie powtoki.

Farby powinny byé pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub

wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze

min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile
Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng
rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej

przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy

zagruntowac rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania poditoza w celu zmniejszenia jego

wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—5%.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub aparatéow natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowaé¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i

przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robét
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni
cieptym powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzagdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitbw mozna wykonac po:



- catkowitym ukonczeniu robo6t instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i
urzgdzenh sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

~ usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podloze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione
przez wypemnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny
by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekéw zaprawy itp.
Odstajgce tynki nalezy odbi¢, arysy poszerzy¢ i ponownie wypemnié zaprawg
cementowo-wapienng.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z
wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywa¢ bez
gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe emulsyjng
tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg
w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac
pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie
odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5.Przy malowaniu farbami  epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie

gruntoszpachlowka epoksydowa.

5.3. Wykonywania powtok malarskich
5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywac¢ podtoze, bez przeswitéw, plam
i odpryskow.
5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw
myjgcych i dezynfekujgcych.
Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powiok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.



6.1.

6.2.

5.3.3. Powltoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg
zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy,
plam i zmiany odcienia.

Powtoki powinny miec¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowaé

farby w réznych odcieniach.
Kontrola jakosci

Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej

powierzchni powinna nastgpic¢ nie wczesniej niz po 3 s.

Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczes$niej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy

wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i
uderzenia, sprawdzenie elastyczno$ci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z
odpowiednimi normami panstwowymi.

Jedli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé¢ za

wykonane prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy

usung¢ wykonane powioki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie.



7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podfoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub
drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i

sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbior podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podioza materialty powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia
do stosowania w budownictwie. Podioze, posiadajgce drobne uszkodzenia
powinno by¢é naprawione przez wypetnienie ubytkbw zaprawg cementowo-
wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa
sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem
oczyscic.

8.2. Odbioér robét malarskich

8.2.1 Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, =zaciekdéw, pecherzy odstajgcych ptatdow powtoki,
widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do

powiok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powioki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.
8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajgce na prébie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg migkkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

9. Podstawa ptatnosci



Ptaci sie za ustalong ilo$é m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przy-
gotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot
okres$la sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera

i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.16.00.00
ROBOTY IZOLACYJNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru izolacji.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w
obiektach objetych przetargiem.
B.16.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe
B.16.01.02 Izolacja przeciwwilgociowa fundamentéw budynkdw i budowili.

B.16.02.00 Izolacje termiczne.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi

normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy

2.1. Wymagania ogoélne
2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych
powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
Swiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania

w budownictwie.




2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowaé papy o wktadach nie podlegajgcych
rozktadowi biologicznemu, do ktérych zalicza sie papy na tkaninie z witdkien

szklanych i na welonie szklanym oraz papy na widknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na fgczone materiaty i powinny
wykazywac dostateczng odpornosé¢ w srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz
nalezytg przyczepno$¢ do sklejanych materiatow, okreslong wg metod badan

podanych w normach panstwowych i swiadectwach ITB.

2.1.4. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w

sposob wskazany w normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

2.2. Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna

Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowaé pape 1/400 na

tekturze o gramaturze 400 g/m>.

a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997
wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach.
Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.
Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjne;j.
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek
sklejenia sie papy. Dopuszcza sie naderwania na krawedziach wstegi papy w
kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na
kazde 10 m dtugosci papy.
papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne
zabarwienie.
wymiary papy w rolce
~dtugosé: 20 m £0,20 m

40 m £0,40 m
60 m 0,60 m

—szerokos$¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm £1 cm

b) Pakowanie, przechowywanie i transport
Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokos$ci co
najmniej 20 cm i zwigzane drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.
Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi
danymi okreslonymi w ww. normie.
Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych
przed zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co

najmniej 120 cm od grzejnikow.



Rolki papy nalezy uktadac¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojgcej, w jednej

warstwie. Odlegto$¢ miedzy stosami — 80 cm.

2.2.2. Lepik asfaltowy na goraco
Wymagania wg PN-B-24625:1998.
- temperatura mieknienia — 60-80°C
- temperatura zaptonu — 200°C
- zawartos¢ wody — nie wiecej niz 0,5%
- sptywnos¢ — lepik nie powinien sptywac¢ w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin
warstwy sklejajgcej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°
- zdolnos¢ klejenia — lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskow
papy sklejonych ze sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.
2.2.3. Roztwér asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-B-24620:1998
2.2.4. Kit asfaltowy uszczelniajgcy KF
Wymagania wg normy PN-75/B-30175

2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy

Wymagania wg normy BN-70/6112-24.
2.4. Materiaty do izolacji termicznych

2.4.1. Styropian

Styropian odmiany G-T samogasnacy.

a) Wymagania
piyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie
spienionych,
dopuszcza sie wystepowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzen:
-dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm
~dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm.

taczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢é 50 cm? a powierzchnia

najwiekszej dopuszczalnej wady 10 cm?.
wymiary:
~dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%
-szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchyitki £1,5 mm
-grubos¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchyitki £0,5%.

b) Pakowanie.
Ptyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m*, przy czym

wysokos$¢ stosu nie powinna byé wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna



by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii, date
produkciji, ilo$¢ i pieczatke pakowacza.

c) Przechowywanie
Ptyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od
zrodet ognia.

d) Transport.
Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepisow

BHP i ruchu drogowego.

2.4.2. Wetna mineralna.

W postaci ptyt, filcow i mat.

Wymagania:

- wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy,

- piyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg twardos¢ oraz Scisliwosc.

Piyty do ocieplania stropodachéw pod bezposrednie krycie papg powinny spetniaé

nastepujgce wymagania:

- &cisliwos¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wigeksza niz 6% poczatkowej grubosci,

- wytrzymatos¢ na rozrywanie sitg prostopadtg do powierzchni nie mniejsza niz 2
kPa,

- nasigkliwo$¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wigksza niz 40% suchej
masy.

Wyroby z wetny mineralnej nalezy mocowac do podfoza przez przyklejenie lepikiem

asfaltowym na goraco..

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Wg punktu 2 niniejszej specyfikaciji.

5. Wykonanie robét

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe B.16.01.02

5.1.1. Przygotowanie podktadu
a) Podktad pod izolacje powinien byé trwaly, nieodksztatcalny i przenosi¢
wszystkie dziatajgce nanh obcigzenia.

b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.



5.1.2. Gruntowanie podktadu

a) Podkfad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien byc¢
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.

b) Przy gruntowaniu podkiad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnosé nie powinna
przekraczac 5%.

c) Powloki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z
tym Zze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu
pierwsze;.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza
niz 5°C.

5.1.3. Izolacje papowe

a) Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocig z
gruntu powinny sktada¢ sie z jednej lub dwdch warstw papy asfaltowej
sklejonych lepikiem miedzy sobg w sposob ciggty na catej powierzchni.

b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajgcych
przed wodg zarobowg z zaprawy na niej ukladanej mogg by¢ wykonane z
jednej warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wytgcznie na
zakfadach.

c) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wytgcznie lepik asfaltowy,
odpowiadajgcy wymaganiom norm panstwowych.

d) Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwg izolacji oraz
miedzy poszczegdlinymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

e) Szerokos¢ zaktadow papy zarowno podiuznych jak i poprzecznych w kazdej
warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zakfady arkuszy kolejnych

warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.2. Izolacje termiczne B.16.02.00
5.3.1. Do wykonywania izolacji stosowac¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

5.3.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Piyty styropianowe
nalezy uktada¢ na styk bez szczelin.
Plyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkéw i wyszczerbien.
Przy ukfadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe ukifada¢ mijankowo.
Przesuniecie stykdw winno wynosi¢ minimum 3 cm.

5.3.3. Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych ptyty powinny by¢
wbudowywane w czasie wznoszenia scian. Nalezy wykonaé¢ 50 cm wysokosci
jednej warstwy $ciany, zmontowaé ptyty a nastepnie wykonaé¢ drugg warstwe

Sciany.



6.1.

5.34.W czasie przerw w pracy wbudowane materialy nalezy chroni¢ przed

zawilgoceniem (przez nakrycie folig lub papg).
Kontrola jakosci

Materialy izolacyjne.

Wymagana jakos¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez
producenta ich jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien byé on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Wyniki odbioréw materiatébw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do

dziennika budowy.

Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robét jest m? powierzchni zaizolowane;.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbiér robot

Odbidr robaét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jako$ci materiatdw i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokdty odbioru poszczegdlnych etapdw robét zanikajgcych,

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawce.

Roboty wg B.16.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.



9.

10.

Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:

- dostarczenie materiatow,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- zagruntowanie podtoza i potozenie geowtdkniny,

- wykonanie izolacji wraz z ochrong,

- uporzgdkowanie stanowiska pracy.

Przepisy zwigzane
PN-69/B-10260
PN-B-24620:1998
PN-B-27617:1997
PN-B-20130:1999/Az1:2001

PN-75/B-30175.
PN-EN 622-1:2000

PN-EN 622-2:2000
PN-EN 622-3:2000
PN-EN 622-4:2000
PN-EN 622-5:2000

Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Plyty styropianowe.

Kit asfaltowy uszczelniajgcy.

Ptyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Wymagania
ogdlne.

Ptyty pilsSniowe. Wymagania dla ptyt twardych.

Ptyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt pottwardych.

Ptyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt porowatych.

Ptyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt formowanych na

sucho.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.18.00.00
DOCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH

BEZSPOINOWYM SYSTEMEM OCIEPLEN

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonywania i odbioru robét budowlanych polegajgcych na dociepleniu scian zewnetrznych
budynku.

1.2 Zakres stosowania SST

Niniejsza SST jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robét

wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadku matych, prostych robét i konstrukcji trzeciorzednych o pomijalnie matym wptywie
na trwatos¢ obiektu, dla ktérych istnieje pewnos$é, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy

przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3 Zakres robét objetych SST

Niniejsza SST obejmuje catos¢ niezbednych do wykonania robét dla zrealizowania zadania
inwestycyjnego przedstawionego w pkt. 1.1.

1.4 Podstawowe pojecia

Wg ogdlnej specyfikacji technicznej oraz umowy.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z

dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego.

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ roboty zgodnie z zasadami sztuki budowlane;,
przepisami prawa budowlanego, BHP, wymaganiami ochrony srodowiska, przepisami p.poz.

oraz planem BiOZ.




Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inspektora nadzoru inwestorskiego stanowig zatgczniki do umowy, a wymagania
wyszczegoélnione w chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby
zawarte byty w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentdéw obowigzuje kolejnosé
ich waznosci wymieniona w ,0gdélnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych,
a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru inwestorskiego, ktéry
dokona odpowiednich zmian i poprawek, ewentualnie w porozumieniu z inwestorem lub/i
projektantem

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe
wymiardéw sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkéw.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy majg by¢é zgodne z dokumentacja
projektowg i SST.

Wielkosci okre$lone w dokumentaciji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci

docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
tolerancji. Cechy materiatow i elementoéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac
zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczacé
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczone materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z
dokumentacjg projektowg lub SST i majg wplyw na niezadowalajgcg jakos¢ elementu
budowili, to takie materiaty zostang zastgpione prawidtowymi, a elementy budowli rozebrane i
wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

2. Materiaty
2.1. Materiatly — wymagania podstawowe

2.1.1 ATLAS UNI-GRUNT gteboko penetrujgcy podktad do gruntowania podtozy

2.1.2 ATLAS STOPTER K-20, zaprawa klejowo-szpachlowa do styropianu

2.1.3 Siatka zbrojgca z widkna szklanego /wtasciwosci wg wymagan systemu STOPTER/
2.1.4 ATLAS CERPLAST podkiad tynkarski pod wykonanie wypraw elewacyjnych

2.1.5 ATLAS CERMIT SN mineralna wyprawa elewacyjna

2.1.6 ATLAS ARKOL N elewacyjna farba silikonowa

Wszystkie materiaty systemu ATLAS STOPTER /lub zastosowanego systemu
rownowaznego/ powinny spetnia¢ wymagania:

- wtasciwej aprobaty technicznej ITB
- klasyfikacji ogniowej ITB
- atestu higienicznego PZH

2.1.7 STYROPIAN

[PN-EN 822] Diugos$¢ i szerokosc¢: 1000 x 500 [mm] / £ 2 mm

[PN-EN 823] Grubos¢: 10+150 [mm]/ £ 1 [mm]

[PN-EN 824] Prostokatnos¢: + 5/1000 [mm]

[PN-EN 825] Ptaskos¢: + 10/1000 [mm]

[PN-EN 12089] Wytrzymatos¢ na zginanie: = 115 kPa

[PN-EN 826] Naprezenia Sciskajgce przy 10% odksztatceniu: = 70 kPa

[PN-EN 1603] Stabilnos¢ wymiarowa w statych normalnych warunkach laboratoryjnych
(230C, 50% wilgotnosci wzglednej): + 0,2%



[PN-EN 1604] Stabilnos¢ wymiarowa w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnoéci
(48h, 700C): = 2%

[PN-EN 1607] Wytrzymatos¢ na rozcigganie prostopadte do powierzchniczotowych: 2100kPa
[PN-EN 13501-1; PN-EN ISO 11925-2] Klasa reakcji na ogien: E

[PN-EN 12667] Wspotczynnik przewodzenia ciepta AD < 0,040 W/mK

[PN-EN 12667] Opor ciepiny:

Grubos¢ ptyty [mm]: RD [m2K/W)]
10 0,25
20 0,50
30 0,75
40 1,00
50 1,25
60 1,50
70 1,75
80 2,00
100 2,50
120 3,00
150 3,75

Przeznaczenie i zakres stosowania:

Przydatnos¢ wyrobu do okreslonego zastosowania stwierdzono na podstawie PN-B-20132
Izolacja cieplna $cian z elementami z oktadzing i wentylowang szczeling powietrzng;
Izolacja cieplna scian w zewnetrznych zespolonych systemach ocieplania;

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i iloSci
wskazaniom zawartym w SST w pkt. 5, programie zapewnienia jakosci lub projekcie
organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Liczba i
wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okreslonym w dokumentacji projektowej, SST pkt. 5., i wskazaniach Inspektora nadzoru
inwestorskiego w terminie przewidzianym umowa. Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub
wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowos$ci do pracy.
Musi on spetia¢é normy ochrony sSrodowiska i przepisy dotyczgce jego uzytkowania.
Wykonawca ma obowigzek dostarczyé Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie
dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, gdy jest to wymagane
przepisami. Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego
uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca ma obowigzek powiadomié

Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyskac¢ jego akceptacje



przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze byé

pb6zniej zmieniany bez jego zgody.

4. Transport

Wykonawca jest obowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wpltyne niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych
materiatdw. Liczba srodkow transportu musi zapewnia¢ przeprowadzenie roboét zgodnie z
zasadami okres$lonymi w dokumentacji projektowej SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w
terminach przewidzianych w umowie. Przy ruchu po drogach publicznych, pojazdy muszg
spetnia¢  wymagania przewidziane Kodeksem Ruchu Drogowego i przepisami
wykonawczymi do niego. Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych
obcigzeh na osie mogg by¢ dopuszczone przez wiasciwy zarzgad pod warunkiem
przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw dréog na koszt Wykonawcy.
Wykonawca ma obowigzek na biezgco usuwaé, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia

spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wykonanie roboét
5.1 Przygotowanie podioza

Przed zastosowaniem gteboko penetrujgcego gruntu bezrozpuszczalnikowego zabrudzenia i
warstwy o stabej wytrzymalosci nalezy usungé. Dotyczy to takze istniejacych farb klejowych,
ktére nalezy zeskrobaé¢ i zmy¢ wodg. Podtoza gipsowe, anhydrytowe oraz mocne powtoki
malarskie trzeba przeszlifowaé grubym papierem sciernym i doktadnie oczysci¢ odkurzy€.
Ubytki w podtozu wyréwnac¢ za pomocg zaprawy szpachlowo-klejowej. Przed nakfadaniem
szpachlowki podtoze powinno by¢ wilgotne, ale nie mokre. Podtoza suche i bardzo
nasigkliwe, a szczegdlnie mury z bloczkéw gazobetonowych i silikatowych, zaleca sie
zagruntowaé gteboko penetrujgcym gruntem bezrozpuszczalnikowym i odczeka¢ do
wyschniecia ok. 4 godziny. Preparat nanosi¢ na podtoze pedzlem. Jesli po wyschnieciu
preparatu podtoze jest nadal chtonne, to czynnosé gruntowania trzeba powtérzyc.

5.2 Przyklejanie ptyt styropianowych

Przed zastosowaniem zaprawy klejacej do styropianu nalezy sprawdzi¢ przyczepnosé
istniejgcych tynkéw i powtok malarskich. ,Gtuche” tynki trzeba odkué. Ubytki i nieréwnosci
podtoza ponizej 20 mm nalezy wypetni¢ szpachldwkg do tynkéw lub pokry¢ tynkiem
cementowym. Zabrudzenia, resztki substancji antyadhezyjnych, paroszczelne powtoki
malarskie i powtoki o niskiej przyczepnosci do podtoza nalezy usung¢ catkowicie, np. za
pomocg myjek cisnieniowych. Miejsca bedace siedliskiem mchow i glonéw nalezy oczysci¢
szczotkami stalowymi, a nastepnie nasyci¢ roztworem preparatu grzybobdjczego, zgodnie z
jego instrukcjg techniczng. Stare, nieotynkowane mury, odpowiednio mocne tynki i powtoki
malarskie nalezy obmies¢ z kurzu, a potem zmy¢é wodg pod cisnieniem i pozostawi¢ do
catkowitego wyschniecia.

Podtoza o duzej nasigkliwosci, np. mury z bloczkéw gazobetonowych czy silikatowych,
nalezy obficie zagruntowaé gteboko penetrujgcym gruntem bezrozpuszczalnikowym i
pozostawi¢ do wyschniecia, przez co najmniej 4 godziny.



Gotowg zaprawe nalezy naktadac kielnig po obwodzie ptyty pasmem szerokosci 3+4 cm i
kilkoma plackami o $rednicy ok. 8 cm. Bezzwitocznie przytozy¢ ptyte do sciany i docisngc
uderzeniami diugiej pacy. Prawidiowo natozona zaprawa, po docisnieciu piyty, pokrywa
minimum 40% jej powierzchni. W przypadku réwnych, gtadkich podtozy, zaprawe mozna
naktada¢ na ptyty za pomocg pacy zebatej (zeby 10-12 mm). Piyty styropianowe nalezy
mocowac $cidle jedna przy drugiej, w jednej ptaszczyznie, z zachowaniem mijankowego
uktadu stykow pionowych.

Po zwigzaniu zaprawy klejgcej (po ok. 2 dniach), ptyty nalezy szlifowac papierem Sciernym i
przystgpi¢ do koniecznego, dodatkowego mocowania tgcznikami mechanicznymi. llos¢
lacznikéw powinna wynosié minimum 4 szt./m?. Najwieksze sity wywotane wiatrem wystepuja
na pasmach szerokosci ok. 2m, umiejscowionych wzdtuz krawedzi budynku i tam ilos¢
tacznikéw nalezy zwiekszyé do minimum 8 szt./m?.

5.3 Wykonywanie warstwy zbrojacej na styropianie

Po zwigzaniu zaprawy klejacej (po 24 h) ptyty nalezy szlifowa¢ papierem $ciernym i
dodatkowo mocowac tgcznikami mechanicznymi. Jesli styropian przez ponad 2 tygodnie nie
zostat pokryty warstwg zbrojong, to nalezy oceni¢ jego jakosé. Piyty pozoétkte o pylgcej
powierzchni koniecznie wymagajg przeszlifowania grubym papierem sciernym.

Gotowg zaprawe nalezy rozprowadzaé na powierzchni ptyt styropianowych warstwag grubosci
243 mm za pomocg stalowej pacy. Na Swiezg zaprawe naktadac siatke z widkna szklanego
(z zachowaniem zaktadéw 10 cm), a nastepnie nanosi¢ drugg warstwe zaprawy grubosci ok.
1 mm i rébwno zagtadza¢ powierzchnig, tak by siatka nie byta widoczna. Tak przygotowang
powierzchnie po zwigzaniu nalezy przeszlifowac papierem Sciernym.

5.4 Wykonanie podktadu tynkarskiego

Podtoza, ktére majg by¢ pokryte farbg gruntujgcg, muszg by¢ réwne, zwarte, suche i wolne
od substancji zmniejszajgcych przyczepnosé: ttuszczow, bituméw, pytdw itp. Zabrudzenia i
warstwy o stabej wytrzymatosci trzeba usungc.

Podktad mozna nanosi¢ przy pomocy watka lub pedzla; gruntowanie nalezy wykonywaé
réwnomiernie, bez przerw w pracy.

Nie stosowa¢ w temperaturach ponizej +5 st.C (temperatura powietrza, podfoza, materiatu),
chroni¢ elewacje przed bezposrednim nastonecznieniem, deszczem i silnym wiatrem (siatka
rusztowaniowa).

5.5 Wykonanie tynkéw mineralnych

W czasie prowadzenia robét nalezy zachowywac jednakowg konsystencje materiatu poprzez
ponowne wymieszanie tynku wiertarkg, a nie przez dodawanie wody.

Tynk réwnomiernie nanosi¢ na podtoze, na grubo$¢ ziarna, za pomocg trzymanej pod katem
stalowej pacy. Nastepnie, kolistymi ruchami ptasko trzymanej packi plastikowej nalezy nadac
mu jednorodng fakture. Tynk zacierany packg uzyskuje wyglad gesto utozonych ziaren
kruszywa. Nie wolno skrapia¢ tynku wodg. Na jednej ptaszczyznie pracowac bez przerw,
zachowujgc jednakowe dozowanie wody. W przypadku koniecznosci przerwania pracy
nalezy przyklei¢ tasme samoprzylepng wzdtuz wyznaczonej wczesniej linii. Nastepnie
natozy¢ tynk, nada¢ mu fakture i zerwac tasme z resztkami swiezego tynku. Po przerwie
prace nalezy kontynuowaé od wyznaczonego miejsca (krawedz natozonego wczeséniej tynku
mozna zabezpieczy¢ tasmg samoprzylepng). Renowacje tynku mozna przeprowadzi¢
poprzez malowanie farbami akrylowymi, farbami silikatowymi oraz farbami silikonowymi.
Podczas obrébki oraz wigzania materiatu temperatura powietrza oraz podtoza nie moze
obnizy¢ sie ponizej +5 st.C. Przy obrébce materiatu zaleca sie zabezpieczenie fasady we
wiasciwy sposob przed dziataniem bezposredniego promieniowania stonecznego, deszczu
oraz silnego wiatru. Nie wolno dodawa¢ zadnych innych materiatow.



5.6 Malowanie elewacji

Budowa powtoki malarskiej:

podtoze stabo chtongce:

1 x podktad, farba rozcienczona z wodg w stosunku 5:1

1 x farba nierozcienczona

podtoze silnie chtongce:

1 x podktad wgtebny silikonowy

1 -2 x farba.

Farbe nalezy doktadnie wymieszaé mieszadtem wolnoobrotowym. Nie stosowac¢ zadnych
dodatkow.

Gruntowanie:

Farbg silikonowg z max. 20% dodatkiem wody, gruntowac catg powierzchnie (po
zagruntowaniu odczeka¢ 12 godz.). Podtoze silnie chtongce gruntowa¢ podktadem
silikonowym (po zagruntowaniu odczeka¢ 24 godz.).

Powtoka koncowa:

Zaleznie od pogody, min. 12 godz. po zagruntowaniu, nanies¢ 1 - 2-krotnie farbe
silikonowg. Przy dwukrotnym malowaniu odczeka¢ min. 4 godz. miedzy kolejnym
malowaniem. Farbe silikonowg mozna nanosi¢ watkiem lub pedzlem.

Farbé nanosi¢ rownomiernie i bez przerw.

Wskazowki i informacje ogdlne:

Nie nanosi¢ w temp. ponizej +5 st. C (temp. powietrza, materiatu, podfoza), bezposrednim
nastonecznieniu, deszczu lub przy silnym wietrze, wzglednie ostoni¢ odpowiednio elewacje.
Jednolitos¢ barwy farby gwarantowana jest tylko w ramach jednego wsadu produkcyjnego.
W celu ograniczenia odchytek kolorystycznych zaleca sie zamawianie farby na caty obiekt.
Czyszczenie narzedzi: wodg zaraz po uzyciu.

6. Kontrola jakosci roboét
Kontrola prac wykonywanych z zastosowaniem bezspoinowego systemu ocieplen obejmuje:

1. Sprawdzenie podfoza i jego przygotowania zgodnie z wymaganiami wiasciwej
karty technicznej
2. Zuzycie materiatu
3. Ocena wizualna stanu nawierzchni
4. Grubos¢ powitoki/warstwy
5. Sprawdzenie czasu pracy materiatem (od wymieszania do ostatecznej aplikacji)
6. Sposob wykonania i przygotowanie nawierzchni zgodnie z wymaganiami wiasciwej
instrukcji ITB oraz wytycznymi wykonawstwa, oceny i odbioru robét elewacyjnych z
zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systeméw ociepleh opracowanymi przez SSO
7. Zgodnosc¢ przygotowania materiatu z wytycznymi wtasciwej karty techniczne;j.

7. Obmiar robét

Obmiar robdét powinien okresla¢ faktycznych zakres wykonywanych robét, zgodnie z

dokumentacjg projektowa, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca, po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru
inwestorskiego o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed
tym terminem, chyba, Zze warunki umowy stanowig inacze;j.

Wyniki obmiaru bedg wpisywane do ksigzki obmiarow.



Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie
ofertowym lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonhczenia
wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru
inwestorskiego na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie prowadzany z czestoscig
wymagang do celu ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub innym czasie okresSlonym w umowie.
Zasady okreslania ilosci robét podane sg w KNR-ach i KNNR-ach oraz ZKNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny by¢é zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji
projektowej i przedmiarze robot.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét musi byc
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy dostarcza Wykonawca. Jezeli urzgdzenia te wymagajg badan
legalizacyjnych, to Wykonawca musi posiada¢ wazne $wiadectwa w tym zakresie.

8. Odbiér robot

Zasady, etapy i procedury odbioru robét winny by¢ okreslone w umowie, z uwzglednieniem

wymagan prawa budowlanego.

9. Podstawa ptatnosci

Zasady i warunki dokonywania ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa o wykonanie
robét..

10. Przepisy zwigzane

Przepisy zwigzane

Normy

PN-B-10106:1997  Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
Inne dokumenty

Aprobata techniczna Instytutu Techniki Budowlanej AT-15-4995/20



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.20.00.00
INSTALACJA WODNO-KANALIZACYJNA

1. WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z budowg instalacji wodno-kanalizacyjne;.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot z pkt. 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wykonanie nizej wymienionych robét:
a) montaz rurociggow i przyboréw instalacji wodno-kanalizacyjne;j i cieptej wody uzytkowe;j
b) montaz armatury zaporowej, odcinajgcej i regulacyjnej

c) préby ci$nieniowe instalaciji

d) wykonanie izolacji termicznej

e) regulacja i badanie instalacji

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i przepisami
ogolnymi.

1.5 Ogoblne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdét odpowiedzialny jest za realizacje robdt zgodnie z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z
Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych.

2. Materiaty
2.1 Warunki ogéine stosowania materiatéw

Uzyte materiaty powinny odpowiada¢ ogdélnym warunkom stosowania materiatow i powinny
posiada¢ atesty, certyfikaty i dopuszczenia do stosowania:

- Panstwowego Zaktadu Higieny

- Atesty Centralnego Instytutu Ochrony Pracy

- Certyfikaty jakosci

- Aprobaty techniczne

Zamiany materiatéw i elementow okreslonych w dokumentaciji technicznej na inne nie mogag
powodowaé zmniejszenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji i jej trwatosci.

2.2 Rodzaje materiatéw




Materiatami podstawowymi stosowanymi przy wykonywaniu robo6t sa:

przewody z rur wielowarstwowych typ PEX/AI./PEX do wody o parametrach o par. 90
°C ip =10 bar
- przewody projektowanej instalacji wodociggowej przeciwpozarowej z rur
polietylenowych systemu PE 100
- przewody z rur PVC kanalizacyjnych kielichowych z uszczelkg wg PN-80/C-89205
PN- 81/C-89203typ Ni S.
Rury powinny zosta¢ poddane ogledzinom wewnetrznym i zewnetrznym w celu
potwierdzenia braku istnienia ubytkdw spowodowanych uszkodzeniami mechanicznymi.
Armatura i ztgczki do potgczen muszg posiadaé wymagane certyfikaty.

3. Sprzet

Stosowany sprzet musi odpowiada¢ warunkom jego przeznaczenia i uzytkowania
okreslonym przez producenta, ktére gwarantujg zachowanie wymagan jakosciowych i
bezpieczehstwa roboét. Ponadto powinien posiada¢ wazne dokumenty uprawniajgce do jego
eksploatacji.

Prace bedg wykonywane przy uzyciu ogdlnie stosowanych narzedzi.

4. Srodki transportu

Stosowacé transport zgodnie z ogélinymi warunkami stosowania sprzetu. Srodki i urzadzenia
transportowe powinny by¢é odpowiednio przystosowane wielkoscig i udzwigiem do transportu
materiatdw niezbednych do wykonywania danego rodzaju robdt instalacyjnych i
budowlanych.

Wyposazenie $rodkéw transportowych musi eliminowa¢ mozliwo$¢é przemieszczania sie
przewozonych materiatow.

5. Wykonanie robét

Wykonawca przedstawi Inwestorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram roboét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich wykonywane bedg roboty. Podstawg moze byé
informacja BIOZ.

Montaz rur i przyborow rozpoczg¢ od wytrasowania przebiegéw i punktdw montazu
uwzgledniajgc niezbedne skrzyzowania, obejscia i punkty stalego mocowania [
przesuwnego.

W przej$ciach rur przez przegrody budowlane zatozy¢ tuleje ochronne stalowe, wolne
przestrzenie uszczelni¢ nalezy szczeliwem plastycznym nie reagujgcym z materiatem rury. W
przejsciach przez stropy oddzielen pozarowych zastosowac tuleje stalowe szczelne gazowo.
Przy uktadaniu przewodéw w bruzdach $cian i kanatéw zatozy¢ nalezy na rury izolacje PE z
ptaszczem foliowanym.

Izolacje nie mogg ulega¢ rozwarstwieniu i peknieciom i muszg by¢ przechowywane poza
oddziatywaniem promieniowania nadfioletowego.

Krycie bruzd moze zostac zrealizowane po probach i odbiorze na gorgco.

Przy montazu armatury zachowaé kierunek podtgczenia w stosunku do przeptywu, a
dzwignie pokretet ustawi¢ w kierunku dostepnym dla eksploataciji.

Umywalki i zlewy w pomieszczeniach instalowa¢ w odlegtosci 5,0 cm od $ciany, na
wspornikach gtadkich chromowanych.

Wyjscia instalacyjne do wody zimnej, c.w. i kanalizacji zaopatrzy¢ w rozety chromowane.
Wpusty podtogowe muszg by¢ wyposazone w zamkniecia hermetyczne.

Zmontowana instalacja powinna zosta¢ poddana prébie na cisnienie 7,5 bara (0,75 MPa) wg.
warunkdéw technicznych wykonania i odbioru instalacji z tworzyw sztucznych.

6. Kontrola jakosci robot



Stosowac ogodlne zasady kontroli jako$ci rob6t z uwzglednieniem norm przedmiotowych i

wymagan ,Warunkow technicznych wykonania i odbioru robét instalacyjnych i budowlanych”.

Kontrola jakosci powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora Nadzoru w czasie

poszczegoélnych faz robét i obejmowac:

- Zgodnosc¢ z dokumentacijg projektowa

- Jakoéci uzytych materiatdw, na ktére dostarczono atesty

- Roboty zanikajgce nalezy ocenia¢ wszechstronnie i odbior potwierdzi¢ protokétem

- Szczelnoéci i czystosci wykonanych instalacji potwierdzonych ptukaniem i ewentualng
dezynfekcjg przewoddéw wody zimnej i c.w. - potwierdzi¢ protokdtem

- Sztywnosci Scianek szkieletowych i mocowania przyboréw sanitarnych

- Pltaszczyzny posadzki z uksztattowanym spadkiem do wpustéw podiogowych

- Dziatania armatury zaporowej i regulacyjnej na cyrkulacji c.w.

7. Obmiar robét

Jednostkami obmiarowymi s3:

1 m. - dla dtugoéci sieci i nnstalaciji

1 szt. - dla armatury, przyboréw i detali

kpl. - zestawdw montazowych

1 m? - dla materiatéw sypkich , cegty i masy betonowej

8. Odbiory robot

Roboty objete niniejszg ST podlegaja:

a) odbiorom robét zanikajgcych jak wyprawienie bruzd i rob6t ziemnych

b) odbiorom czesciowym uwarunkowanych stworzeniem dostepnosci dla innych prac

¢) szczelno$c¢ potaczen rur kanalizacyjnych uktadanych w gruncie parteru.

d) szczelno$ci instalacji wodociggowej i c.w.

e) wysokosci montazy przyboréw sanitarnych i podejs¢ instalacyjnych

f) odbiorowi koncowemu

- sprawdzenie protokétow z przeprowadzonych odbioréw czesciowych

- sprawdzenie naniesienia ewentualnych zmian i uzupetnien w dokumentac;ji

- wykonanie dokumentacji powykonawczej zawierajgcej rzeczywisty obmiar wykonanych
robot

- sprawdzenie prawidtowego zakonczenia i wykonania catosci robot

g) Odbiorowi ostatecznemu

Odbidér ostateczny jest przeprowadzany po uptywie okresu gwarancyjnego na podstawie
oceny wizualnej ( i z ewentualnych reklamacji ) wykonanej przez Inwestora przy udziale
wykonawcy rob6t. Uprawnienia z tytutu rekojmi za wady fizyczne wygasajg po uptywie 3-ch
lat.

9. Rozliczenia robét

Rozliczenie robot nalezy realizowaé zgodnie z warunkami umowy pomiedzy Zlecajgcym i
Wykonawcg i dokona¢ odbiorem i oceng jakosci i ilosci wykonywanych robot na podstawie
wynikow obmiaréw ze stanu rzeczywistego i wg warunkéw umownych.

10. Dokumenty odniesienia

PN-81/B-10800 - Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-71/B-10420 - Urzadzenia cieptej wody w budynkach. Wymagania i badania przy
odbiorze.



PN-80/C-89205, PN-81/C-89203 Przewody z rur PVC kanalizacyjnych kielichowych
z uszczelkg
PN-74/H-74200 Przewody z rur stalowych ocynkowanych.
PN-90/H-74105 - Rury cisnieniowe z zeliwa sferoidalnego. Podziat i wymiary.
PN-90/H-74107 - Rury ci$nieniowe z zeliwa sferoidalnego. Wymagania i badania.
Warunki techniczne wykonania i odbioru rurociggéw z tworzyw sztucznych 1996 r.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét instalacji sanitarnych i przemystowych cz. Il.
Instrukcje producentéw wyrobdw.
BN-76/8860-01 - Elementy mocujgce rurociggi



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.21.00.00
INSTALACJE ELEKTRYCZNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z instalacjg elektryczng w obiektach

kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy

Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace

i majgce na celu wykonanie instalacji elektrycznych w budynku.
Zakres robot obejmuje:
a) instalacje elektryczne oswietleniowe
b) instalacje elektryczne gniazd wtyczkowych
c) instalacje elektryczne sitowe
d) montaz tablicy rozdzielczej budynku, gtéwnej oraz tablic lokalnych
e) montaz ztgcza kablowego
f) instalacje uziemienia i potgczen wyréwnawczych
g) instalacje piorunochronng
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z okresleniami ujetymi w odpowiednich

normach i przepisach, ktérych zestawienie podano w pkt 10 SST.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é

z dokumentacjg projektowa.




Rodzaje (typy) urzadzen, osprzetu i materiatbw pomocniczych zastosowanych do

wykonywania instalacji powinny by¢ zgodne z podanymi w dokumentacji projektowe;.

Zastosowanie do wykonania instalacji innych rodzajow (typow) urzgdzen i osprzetu niz

wymienione w projekcie dopuszczalne jest jedynie pod warunkiem wprowadzenia do

dokumentacji projektowej zmian uzgodnionych w obowigzujgcym trybie z Inzynierem.

2. Materiaty

21.

2.2.

2.3.

24,

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

2.10.

2.11.

2.12.
2.13.

214,

Tablica rozdzielcza gtowna oraz tablice lokalne z wyposazeniem projektowanym

indywidualnie wg dyspozycji podanych w dokumentacji projektowe;j.

Zlgcze kablowe lub tablica przylgczajgca w obudowie metalowej lub z tworzywa

sztucznego o pradzie do 200 A, jedno-, dwu- lub trzyodptywowe, z ukladem

samoczynnego zatgczania rezerwy (SZR) lub bez uktadu SZR.

Przewodd instalacyjny o izolacji ipowltoce polwinitowej na napiecie znamionowe

450/750 V z zytami miedzianymi o przekroju do 2,5 mm2 i ilosci zyt 3+5 wg PN-87/E-

90056.

Przewdd zzylg miedziang, jednodrutowag o przekroju do 2,5 mm? na napiecie

znamionowe 250 V o izolacji polwinitowej wedtug PN-87/E-90054.

Oprawy fluorescencyjne 1x40 W, 2x 40 W, 4x20 W (do wnetrz) — nasufitowe

wyposazone, lub nie, we wiasny uktad zasilania awaryjnego o czasie podtrzymania 2 h.

Oprawy fluorescencyjne 1x40 W, 2x40 W (bryzgoodporne) wyposazone we wiasny

uktad zasilania awaryjnego jak w p.2.5.

Oprawy fluorescencyjne 2x40 W, 4x20 W do wnetrz, przeznaczone do wbudowania

w sufity podwieszane wyposazone we wiasny ukfad zasilania awaryjnego jak w p. 2.5.

Oprawy do zaréwek 60 W i 100 W (bryzgoodporne), plafoniery do 60 W (ewakuacyjne)

i oprawy do $wietldowek kompaktowych.

Obudowy z przyciskami sterowniczymi i stycznikami do mocowania na cegle lub

betonie.

Odgatezniki instalacyjne w obudowie z tworzywa z zaciskami do 2,5 mm2, 380 V (do

instalacji szczelnych).

Puszki instalacyjne z tworzywa — koncowe o srednicy 60 mm i rozgatezne o $rednicy

80 mm.

Gniazda wtyczkowe podtynkowe dwubiegunowe z uziemieniem 10/16 A, 250 V.
Gniazda wtyczkowe natynkowe dwubiegunowe z uziemieniem bryzgoodporne 10/16

A, 250 V.

taczniki i przetgczniki jednobiegunowe 6 A, 250 V do mocowania w puszkach pod

tynkiem.



2.15. Laczniki jednobiegunowe 6 A, 250 V bryzgoodporne, do mocowania na cegle lub

betonie

2.16. Gniazda wtyczkowe 16 A, 500 V, 3-fazowe, pieciostykowe do mocowania na cegle lub

betonie

2.17. Rury winidurowe instalacyjne o $rednicy do 20 mm.

(1) Odbiér materiatdbw na budowie

Materiaty takie jak tablica rozdzielcza, oprawy oswietleniowe, przewody nalezy
dostarcza¢ na budowe wraz ze Swiadectwami jakosci, kartami gwarancyjnymi,
protokotami odbioru technicznego.

Dostarczone na miejsce budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem
kompletnosci i zgodnosci z danymi wytworcy.

W przypadku stwierdzenia wad lub nasuwajgcych sie watpliwosci mogacych
mie¢ wptyw na jakos¢ wykonania robot, materialy nalezy przed ich

wbudowaniem poddaé badaniom okreslonym przez dozér techniczny robét.

(2) Sktadowanie materiatéw na budowie

3. Sprzet

Sktadowanie materiatbw powinno odbywa¢ sie zgodnie z zaleceniami
producentéw, w warunkach zapobiegajgcych zniszczeniu, uszkodzeniu Ilub
pogorszeniu sie wiasciwosci technicznych na skutek wptywu czynnikéw
atmosferycznych lub fizykochemicznych. Nalezy zachowa¢é wymagania
wynikajgce ze specjalnych wiasciwosci materiatdw oraz wymagania w zakresie

bezpieczenhstwa przeciwpozarowego.

Do wykonania instalacji elektroenergetycznych przewiduje sie uzycie nastepujgcego

sprzetu:

- samochdd dostawczy do 0,9 t,

- spawarka transformatorowa do 500 A.

4. Transport
Materiaty

na budowe powinny by¢ przywozone odpowiednimi srodkami transportu,

zabezpieczone w sposob zapobiegajgcy uszkodzeniu oraz zgodnie z przepisami BHP

i ruchu drogowego.

5. Wykonanie roboét

5.1.Wykonawca przedstawi do akceptacji projekt organizacji iharmonogram roboét

uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty instalacjyjne.

5.2. Trasowanie



Trasa instalacji elektrycznych powinna przebiega¢ bezkolizyjnie z innymi instalacjami

i urzgdzeniami, powinna by¢ przejrzysta, prosta i dostepna dla prawidtowej konserwacji

oraz remontéw. Wskazane jest aby przebiegata w liniach poziomych i pionowych.

5.3. Montaz konstrukcji wsporczych oraz uchwytow

Konstrukcje wsporcze i uchwyty przewidziane do utozenia na nich instalacji elektrycznych,

bez wzgledu na rodzaj instalacji, powinny by¢ zamocowane do podtoza w sposéb trwaty,

uwzgledniajgcy warunki lokalne itechnologiczne, w jakich dana instalacja bedzie
pracowac, oraz sam rodzaj instalacji.
5.4. Przejscia przez sciany i stropy

Przejscia przez $ciany i stropy powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- wszystkie przejscia obwodow instalacji elektrycznych przez sciany, stropy itp. muszg
by¢ chronione przed uszkodzeniami.

- przejscia te nalezy wykonywaé¢ w przepustach rurowych,

- przejscia pomiedzy pomieszczeniami 0o réznych atmosferach powinny byc¢
wykonywane w sposob szczelny, zapewniajgcy nieprzedostawanie sie wyziewow,

- obwaody instalacji elektrycznych przechodzac przez podtogi muszg by¢ chronione do
wysokosci bezpiecznej przed przypadkowymi uszkodzeniami. Jako ostony przed
uszkodzeniami mechanicznymi nalezy stosowaé rury stalowe, rury ztworzyw
sztucznych, korytka blaszane itp.

5.5. Montaz sprzetu, osprzetu i opraw o$wietleniowych

Sprzet i osprzet instalacyjny nalezy mocowac do podtoza w sposéb trwaty zapewniajgcy
mocne i bezpieczne jego osadzenie.
Do mocowania sprzetu iosprzetu mogg stuzyé konstrukcje wsporcze lub konsolki
osadzone na podtozu, przyspawane do stalowych elementdéw konstrukcji budowlanych lub
przykrecone do podioza za pomocg kotkédw isrub rozporowych oraz kotkéw
wstrzeliwanych. Uchwyty (haki) dla opraw zwieszakowych montowane w stropach nalezy
mocowaé przez wkrecanie w metalowy kotek rozporowy Ilub wbetonowanie. Nie
dopuszcza sig¢ mocowania hakéw za pomocg kotkéw rozporowych z tworzywa
sztucznego.

Zawieszenie opraw zawieszakowych powinno umozliwia¢ ruch wahadtowy oprawy.

Przewody opraw oswietleniowych nalezy tgczyé z przewodami wypustow za pomocg

ztgczy swiecznikowych.

5.6. Podejscie do odbiornikéw
Podejscia instalacji elektrycznych do odbiornikbw nalezy wykonywa¢ w miejscach

bezkolizyjnych, bezpiecznych oraz w sposéb estetyczny.



Podejscia do przewodow utozonych w podtodze nalezy wykonywac w rurach stalowych,
zamocowanych pod powierzchnig podtogi, albo w specjalnie do tego celu przewidzianych
kanatach. Rury ikanaty muszg spetnia¢c odpowiednie warunki wytrzymatosciowe i by¢
wyprowadzone ponad podtoge do wysokoséci koniecznej dla danego odbiornika.

Do odbiornikéw zasilanych od géry nalezy stosowaé podejscia zwieszakowe. Sg to
najczesciej oprawy oswietleniowe lub odbiorniki zasilane z instalacji zawieszonych na
drabinkach lub korytkach kablowych. PodejScia zwieszakowe nalezy wykonywac jako
sztywne, Ilub elastyczne w zaleznosci od warunkéw technologicznych irodzaju
wykonywanej instalaciji.

Do odbiornikdw zamocowanych na $cianach, stropach lub konstrukcjach podejscia nalezy
wykonywa¢ przewodami utozonymi na tych $cianach, stropach lub konstrukcjach

budowlanych, a takze na innego rodzaju podtozach np. ksztattowniki, korytka itp.

5.7. Uktadanie przewodéw

5.7.1._Przewody izolowane jednozytowe w rurkach

a) Ukfadanie rur
Rury nalezy uktada¢ na przygotowanej iwytrasowanej trasie na uchwytach
osadzonych w podiozu. Konce rur przed potgczeniem powinny byé pozbawione
ostrych krawedzi. Zaleznie od przyjetej technologii montazu i rodzaju tworzywa
tgczenie rur ze sobg oraz sprzetem i osprzetem nalezy wykonywac przez:
- wsuwanie w otwory lub kielichy z rbwnoczesnym uszczelnianiem potgczen,
- wkrecanie nagwintowanych koncéw rur,
- wkrecanie nagrzanych koncow rur.
tuki na rurach nalezy wykonywac tak aby sptaszczenie przekroju nie przekraczato
15% wewnetrznej $rednicy. Promien giecia powinien zapewnia¢ swobodne
wcigganie przewoddw.
Cala instalacja rurowa powinna by¢ wykonana ze spadkiem 0.1% aby umozliwic¢
odprowadzenie wody powstatej z ewentualnej kondensaciji. Zabrania sie uktadania
rur z wciggnietymi w nie przewodami.

b) wcigganie przewodoéw
Przed przystgpieniem do wciggania przewodow nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢
wykonanego rurowania, zamocowania sprzetu i osprzetu, jego potgczen z rurami
oraz przelotowosc.
Wcigganie przewodéw nalezy wykona¢ za pomocg specjalnego osprzetu
montazowego. Nie wolno do tego celu stosowac¢ przewodéw, ktore pdzniej
zostang uzyte w instalacji. Laczenie przewodow wykonac¢ wg wczesniej opisanych

zasad.



5.7.2. Przewody izolowane kabelkowe na uchwytach
W zalezno$ci od rodzaju pomieszczen instalacje nalezy wykonac:
- w wykonaniu zwykiym,
- w wykonaniu szczelnym.
Stosuje sie nastepujgce rodzaje instalacji:
- bezposrednio na podtozu za pomocg uchwytéw pojedynczych lub zbiorczych,
- na uchwytach odlegtosciowych (dystansowych) pojedynczych lub zbiorczych,
- pod tynkiem z osprzetem zwykilym lub bryzgoszczelnym,
- na korytkach prefabrykowanych metalowych,
- wlistwach PCW.
Przy wykonywaniu instalacji jako szczelnej nalezy:
przewody i kable uszczelniaé w sprzecie i osprzecie oraz aparatach za pomocg
dtawikéw. Srednica dtawicy iotworu uszczelniajgcego pierécienia powinna byé
dostosowana do srednicy zewnetrznej przewodu lub kabla. Po dokreceniu dtawic
zaleca sie dodatkowe uszczelnianie ich za pomocg odpowiednich uszczelniaczy.
e Uktadanie przewodow na uchwytach
Na przygotowanej trasie nalezy zamontowaé uchwyty wg wczes$niejszego
opisu. Odlegtosci od uchwytdéw nie powinny byé wieksze od 0,5 m dla
przewodow kabelkowych i 1.0 m. dla kabli. Rozstawienie uchwytéw powinno
by¢ takie aby odlegtosci miedzy nimi ze wzgledéw estetycznych bytly
jednakowe, uchwyty miedzy innymi znajdowaty sie w poblizu sprzetu i osprzetu
do ktérego dany przewdd jest wprowadzony oraz aby zwisy przewodow
pomiedzy uchwytami nie byty widoczne.
¢ Woykonanie instalacji p/t wymagac¢ bedzie:

- ufozenia przewoddw i zainstalowania osprzetu przed wykonaniem
tynkowania. W przypadku wykonywania instalacji na istniejgcych scianach
niezbedne bedzie wykucie odpowiednich bruzd pod przewody i $lepych
wnek pod osprzet oraz ich zatynkowanie.

Przed wykonaniem instalacji jako szczelnej nalezy przewody ikable
uszczelnia¢ w osprzecie oraz aparatach za pomoca ditawnikow.

Srednica gtowicy iotworu uszczelniajgcego pierécienia powinna byé
dostosowana do $rednicy zewnetrznej przewodu lub kabla.

Po dokreceniu dtawic zaleca sie dodatkowe uszczelnienie ich za pomocg
odpowiednich uszczelnieh.

¢ Woykonanie instalacji w korytkach prefabrykowanych wymagac bedzie:



- zamontowania konstrukcji wsporczych dla korytek do istniejgcego
podtoza, utozenie korytek na Kkonstrukcjach wsporczych, utozenie
przewodow w korytku wraz z zatozeniem pokryw.

e Wykonanie instalacji w listwach PCW wymagac bedzie:

- zamontowania listwy PCW na scianie lub stropie za pomocg kotkow
rozporowych przykrecanych do podtoza, ulozenie przewoddédw w listwie,
zamocowanie pokrywy z zatozeniem pokrywy.

5.8. tgczenie przewodow
W instalacjach elektrycznych wnetrzowych tgczenia przewodow nalezy dokonywac
w sprzecie iosprzecie instalacyjnym iw odbiornikach. Nie wolno stosowacC potgczen
skrecanych. W przypadku gdy odbiorniki elektryczne majg wyprowadzone fabrycznie na
zewnatrz przewody, a samo ich podigczenie do instalacji nie zostato opracowane
w projekcie, sposéb podigczenia nalezy uzgodni¢ z projektantem lub kompetentnym
przedstawicielem Inzyniera.
Przewody muszg by¢ utozone swobodnie i nie mogg by¢ narazone na naciggi i dodatkowe
naprezenia. Do danego zacisku nalezy przytaczy¢ przewody o rodzaju wykonania,
przekroju i liczbie dla jakich zacisk ten jest przygotowany.
W przypadku zastosowania zaciskéw, do ktérych przewody sg przytgczone za pomoca
oczek, pomiedzy oczkiem a nakretkg oraz pomiedzy oczkami powinny znajdowac sie
podkfadki metalowe zabezpieczone przed korozjg w sposob umozliwiajgcy przeptyw
pradu. Dlugos¢ odizolowanej zyty przewodu powinna zapewnia¢ prawidtowe przytgczenie.
Zdejmowanie izolacji ioczyszczenie przewodu nie moze powodowaé uszkodzen
mechanicznych. W przypadku stosowania zyt ocynowanych proces czyszczenia nie
powinien uszkadzac warstwy cyny.
Konce przewoddw miedzianych z zytami wielodrutowymi (linek) powinny lecz
zabezpieczone zaprasowanymi tulejkami lub ocynowane (zaleca sie zastosowanie tulejek
zamiast cynowania).

5.9. Przytgczanie odbiormnikow
Miejsca potgczen zyt przewoddéw z zaciskami odbiornikéw powinny by¢ doktadnie
oczyszczone. Samo potgczenie musi by¢ wykonane w sposéb pewny, pod wzgledem
elektrycznym i mechanicznym oraz zabezpieczone przed osfabieniem sity docisku,
korozjg itp.
Potagczenia mogg by¢ wykonywane jako sztywne lub elastyczne w zaleznosci od
konstrukcji odbiornika i warunkéw technologicznych. Przytgczenia sztywne nalezy
wykonywa¢ w rurach sztywnych wprowadzonych bezposrednio do odbiornikéw oraz

przewodami kabelkowymi i kablami.



Potgczenia elastyczne stosuje sie gdy odbiorniki narazone sg na drgania o duzej

amplitudzie lub przystosowane sg do przesunie¢ lub przemieszczen. Potgczenia te nalezy

wykonac:

- przewodami izolowanymi wielozytowymi gietkimi lub oponowymi,

- przewodami izolowanymi jednozytowymi w rurach elastycznych,

- przewodami izolowanymi wielozytowymi gietkimi lub oponowymi w rurach

elastycznych.
5.10. Montaz tablicy rozdzielczej i ztgcza kablowego

Przed przystgpieniem do montazu urzadzen przykrecanych na konstrukcjach wsporczych

dostarczanych oddzielnie nalezy konstrukcje te mocowaé do podioza w sposdb podany

w dokumentacji.

Urzadzenia skrzynkowe dostarczone na miejsce montazu wraz z przykrecong do nich

konstrukcjg wsporczg nalezy wstawi¢ w przygotowane otwory i zala¢ betonem.

Tablice w obudowie nasciennej lub zagtebionej nalezy przykreca¢ do kotew lub

konstrukcji wsporczych zamocowanych w podtozu.

Po zamontowaniu urzgdzenia nalezy:

- zainstalowa¢ aparaty zdjete na czas transportu i dostarczone w oddzielnych

opakowaniach,
- dokreci¢ w sposob pewny wszystkie sruby i wkrety w potgczeniach elektrycznych
i mechanicznych,

- zatozycC ostony zdjete w czasie montazu

- poditagczy¢ obwody zewnetrzne

- podtgczy¢ przewody ochronne

5.11. Montaz sztucznych zwodow piorunowych na budynku
a) Zwody poziome
Sztuczne zwody piorunochronne nalezy instalowa¢ na state przy uzyciu
odpowiednich wspomikéw. Wymiary poprzeczne powinny by¢ zgodne z norma.
Zwody poziome nalezy instalowa¢ co najmniej 2 cm od powierzchni dachu przy
pokryciach niepalnych itrudno zapalnych oraz 40 cm przy pokryciach tatwo
zapalnych.
b) Przewody odprowadzajgce

Przewody odprowadzajgce powinny by¢ uktadane na zewnetrznych s$cianach
budynku na wspornikach i uchwytach. Odlegtos¢ od $cian budynku powinna by¢
taka sama jak przy zwodach poziomych.
Przewody odprowadzajgce powinny by¢é prowadzone po najkrotszej trasie

pomiedzy zwodem, a przewodem uziemiajgcym. Potgczenia przewodow



odprowadzajgcych z uziomami sztucznymi nalezy wykona¢ przy pomocy ztgczy
probierczych.
c) Uziomy
Uziomy sztuczne nalezy wykonywaé jako uziomy poziome otokowe, promieniowe
lub pionowe.
Uzioméw tych nie wolno zabezpiecza¢ przed korozjg powtokami nie
przewodzgcymi. Do uziomu nalezy potgczy¢ wszystkie pobliskie podziemne
urzgdzenia metalowe.
5.12. Proby montazowe

Po zakohczeniu robét nalezy przeprowadzi¢ préby montazowe obejmujgce badania

i pomiary. Zakres préb montazowych nalezy uzgodni¢ zinwestorem. Zakres

podstawowych préb obejmuje:

- pomiar rezystancji izolacji instalaciji

- pomiar rezystancji izolacji odbiornikéw

- pomiary impedanciji petli zwarciowych

- pomiary rezystancji uziemien
6. Kontrola jakosci robot

(1) Sprawdzenie i odbidr robét powinno by¢ wykonane zgodnie z normami [4],
[5] i przepisow [6].
(2) Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robét oraz po ich zakoriczeniu powinno
podlegaé:
- zgodnos¢ wykonania robot z dokumentacijg projektowa,
- wilasciwe poditgczenie przewodu fazowego i neutralnego do gniazd
- zalgczanie punktéw Swietinych zgodnie z zatozonym programem
- wykonanie pomiaréw rezystancji uziemienia, izolacji, pomiarow skutecznosci

ochrony przeciwporazeniowej z przekazaniem wynikéw do protokotu odbioru.
7. Obmiar robét

Obmiar robot obejmuje cato$¢ instalacji elektroenergetycznych.
Jednostki obmiarowe dla poszczegdlnych elementéw robét wg odpowiadajgcych pozyciji w

przedmiarze robot.
8. Odbiér robét
8.1. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
8.2. Odbiory czesciowe
8.3. Odbiory korncowe
8.4. Odbiory ostateczne 8.4.



9. Podstawa ptatnosci

Podstawe pfatnosci stanowi komplet wykonanych rob6t i pomiaréw pomontazowych.

10. Przepisy zwigzane

[1]

[2]

[3]

[4]

[5]

[6]

PN-87/E-90056. Przewody elektroenergetyczne ogdlnego przeznaczenia do
uktadania na state. Przewody o izolacji i powtoce polwinitowej, okragte.
PN-87/E-90054. Przewody elektroenergetyczne ogdlnego przeznaczenia do
uktadania na state. Przewody jednozylowe o izolacji polwinitowe;.

PN-76/E-90301. Kable elektroenergetyczne i sygnalizacyjne o izolacji z tworzyw
termoplastycznych i powtoce polwinitowej na napiecie znamionowe 0.6/1 kV.
PN-EN 12464-1:2004. Swiatto i o$wietlenie. O$wietlenie miejsc pracy.

Czes¢ 1: Miejsca pracy we wnetrzach.

PN-86/E-05003.01. Ochrona odgromowa obiektow budowlanych. Wymagania
ogdlne.

Przepisy budowy urzgdzeh elektroenergetycznych. Instytut Energetyki 1988 r.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania iodbioru robot drogowych zwigzanych z projektowanym
budynkiem .

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy

Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace

i majgce na celu wykonanie instalacji elektrycznych w budynku.
Zakres robot obejmuje:

- wykonanie placu manewrowego
- wykonanie drogi dojazdowej wewnetrznej i pieszych ciggéw komunikacyjnych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z okresleniami ujetymi w odpowiednich

normach i przepisach, ktérych zestawienie podano w pkt 10 SST.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é
z dokumentacjg projektowg. Wymagania ogdlne dotyczace robdt — wg specyfikaciji
ogolne;j.

2. Materiaty

2.1 Piasek: wymagane cechy techniczne wg PN-EN 13043:2004 Kruszywa

mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.

2.2 Kruszywo drogowe: wymagane cechy techniczne wg PN-EN 13043:2004
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir

i mieszanka.

PN-EN 13043:2004 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
drogowych. Wymagania techniczne.




2.3 Beton: wymagane cechy techniczne wg PN-EN 206-1:2003  Beton.

Konsystencja mieszanki betonowej, okreslona wg PN-B-06250:1988, powinna by¢ co
najmniej gestoplastyczna.

Wytrzymatosc betonu na sciskanie winna odpowiadac klasie B-20.

Nasigkliwos¢ betonu nie powinna przekracza¢ 5%.

Odpornosé betonu na dziatanie mrozu powinna byc taka, by obnizenie wytrzymatosci
na Sciskanie w stosunku do wytrzymatosci prébek nie zamrazanych nie byto wieksze
niz 20%.

2.3 Kostka brukowa: wymagane cechy techniczne wg PN-EN 1338:2005 Betonowa
kostka brukowa. Wymagania i metody badan

3. Sprzet
Wymagania ogoélne dotyczace sprzetu do wykonania robét wedtug specyfikacji ogélne;.

4. Transport
Materialy na budowe powinny byé przywozone odpowiednimi srodkami transportu,
zabezpieczone w sposob zapobiegajgcy uszkodzeniu oraz zgodnie z przepisami BHP

i ruchu drogowego.
5. Wykonanie robét

5.1 Roboty ziemne

Ukfadanie betonu cementowego powinno sie odbywac na czystej warstwie podbudowy
przygotowanej zgodnie z dokumentacja projektowg. Wskaznik zageszczenia podioza
gruntowego powinien wynosi¢ w warstwie do gtebokosci do 20cm nie mniej niz 1,03
zageszczenia uzyskanego normalng metodg Proctora wg PN-88/B-04481; w warstwie
ponizej gtebokosci 20cm - nie mniej niz 1,00 zageszczenia uzyskanego normalna metoda
Proctora wg PN-88/B-04481; w nasypach wyzszych niz 50cm i w warstwie zalegajgcej
ponizej gtebokosci 50cm, nie mniej niz 0,95 zageszczenia uzyskanego metoda Proctora wg
PN-88/B-04481. Rzedne podtoza nie powinny mie¢ w stosunku do rzednych projektowanych
odchylen wiekszych niz +/ - 2cm.

5.2 Wykonanie podbudowy

Beton cementowy powinien by¢ wbudowywany uktadarkg wyposazona w uktad z
automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymaniem niwelety zgodnie z
dokumentacja projektowa w sposob ciggly. Grubos¢ uktadanej warstwy ma by¢ tak dobrana,
aby po zageszczeniu wynosita ona 26 cm. W miejscach trudno dostepnych dopuszcza sie
reczne ukfadanie warstwy. Po sprawdzeniu, ze utozona warstwa nie wykazuje usterek,
nalezy przystapi¢ do jej zageszczania. Zageszczanie powinno odbywagé sie

zgodnie z zatwierdzonym schematem watowania. Zageszczenie nalezy zakonczy¢ nie
pozniej niz | godzine od momentu roztozenia mieszanki betonu cementowego. Sprzet i
metoda zageszczenia powinny zapewnié jednorodne i wymagane zageszczenie warstwy w
catym jej przekroju. Powierzchnia utozonej mieszanki musi by¢ rowna i zamknieta.
Skrapianie wodg przed i po zageszczeniu, zacieranie szczotka w celu tatwiejszego
zamkniecia powierzchni betonu lub dodatkowe pokrywanie powierzchni warstwa zaprawy
jest niedopuszczalne.

Rodzaje i rozmieszczenie szczelin w nawierzchni powinno by¢ zgodne z dokumentacja
projektowg. W nawierzchniach sg stosowane nastepujgce rodzaje szczelin:

- szczeliny skurczowe pozorne poprzeczne i podtuzne

- szczeliny konstrukcyjne podtuzne i poprzeczne

Szczeliny skurczowe nalezy wykonywac przez nacinanie stwardniatego betonu tarczowymi
pitami mechanicznymi na gteboko$¢ co najmniej 6 cm (lecz nie mniej niz 1/3 grubosci ptyty).



Nacinanie szczelin powinno by¢ wykonane w czasie od | do 3 dni po utozeniu betonu i
wykonane tarczg grubosci okoto 3 mm. Po cieciu nalezy zmy¢ woda mleczko cementowe.
Szczeliny konstrukcyjne - krawedz boczng istniejgcego pasma betonu - przed utozeniem
nowego - smaruje sie dokfadnie asfaltem lub emulsjg asfaltowg dla zabezpieczenia przed
potgczeniem betonu obu pasm. Szczeliny nalezy wypetni¢ masg zalewowg kauczukowo -
asfaltowa.
Pielegnacja utozonej warstwy betomu powinna by¢ przeprowadzona wedtug jednej z
nastepujgcych metod:
- skropienie warstwy emulsjg asfaltowa w ilosci od 0,5 do | ,0 kg/m2,
- skropienie specjalnymi preparatami powtokotwaérczymi,
- utrzymywanie w stanie wilgotnym poprzez kilkakrotne skrapianie woda w ciggu dnia,

w czasie co najmniej 7 dni,
- przykrycie folia na okres 7 dni,
- przykrycie warstwa piasku lub grubej wtokniny i utrzymywanie jej w stanie wilgotnym,

w czasie co najmniej 7 dni.
Wykorzystane materiaty oraz sposéb pielegnacji powinien by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera Kontraktu. Nie dopuszcza sie zadnego ruchu pojazdéw i maszyn po betonie
cementowym w okresie 7 dni po wykonaniu. Po tym czasie ewentualny ruch technologiczny
moze odbywac sie wylgcznie za zgoda Inzyniera Kontraktu.

5.3 Wykonanie nawierzchni

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej grubosci.
Na wiekszym fragmencie zaleca sie stosowac¢ kostki dostarczone z tej samej partii materiatu,
w ktorej niedopuszczalne sg rézne odcienie wybranego koloru kostki.

Kostke uktada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie
ubijania podsypka zageszcza sie. Powierzchnia kostek potozonych obok urzgdzen
infrastruktury technicznej (studzienek, wtazéw) powinna trwale wystawac¢ od 3mm do 5 mm
powyzej powierzchni tych urzgdzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek Sciekowych.
Do uzupenienia przestrzeni przy krawedziach, obrzezach i studzienkach mozna uzywac
elementy kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw. potéwek i dziewigtek, majgcych wszystkie
krawedzie rowne i odpowiednio fazowane.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymienic.
Szeroko$¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 do 5
mm. Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej po wykonaniu nalezy przykry¢
warstwg wilgotnego piasku o grubosci od 3 cm do 4 cm i utrzymywac jg w stanie wilgotnym
przez 7 do 10 dni. Po uptywie od 2 tygodni do 3 tygodni nawierzchnie nalezy oczysci¢ z
piasku i mozna oddac do uzytku.

6. Kontrola jakosci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot wg specyfikacji ogolne;j.

W szczegolnosci sprawdzeniu podlegaja:

- sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego nawierzchni, kraweznikéw, obrzezy, $ciekéw

- sprawdzenie rzednych wysokosciowych, réwnos¢ podtuzng i poprzeczng, spadki
poprzeczne i wymiary poziome

- rozmieszczenia i szeroko$ci spoin i szczelin dylatacyjnych oraz ich wypetnienie

7. Obmiar robét

Wedtug wymagan specyfikacji ogolnej.

8. Odbiér robot



Wedtug wymagan specyfikacji ogolnej.

9. Podstawa ptatnosci

Wedtug wymagan specyfikacji ogdlnej.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych.
PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych;
piasek

PN-B-32250:1988 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

PN-EN-197-1 Cement. Czes¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

PN-EN 1338:2005 Betonowa kostka brukowa. Wymagania i metody badan

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownoéci nawierzchni planografem i tata.
PN-B-06250 Beton zwykty
PN-S-96014 Podbudowa z betonu cementowego pod nawierzchnie ulepszona

BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.



