ST.B.002 Roboty fundamentowe i elementy zelbetowe

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST.B.002
ROBOTY FUNDAMENTOWE | ELEMENTY ZELBETOWE

Nazwy i kody robét wedtug kodu numerycznego stownika gtéwnego Wspodlnego
Stownika Zamoéwien (CPV)

Grupa robot

45.2 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inZynierii
ladowej i wodnej

Klasa robot

45.26 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i
inne podobne roboty specjalistyczne

Kategoria robot
45.26.2 Specjalne roboty budowlane inne niz dachowe
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1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem mniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
fundamentowych i elementow zelbetowych przy realizacji zadania pn.: Rozbudowa Swietlico
straznicy o cze$¢ garazowq wraz z niezbedng infrastruktura techniczng i urzadzeniami
budowlanymi zwiazanymi z tym obiektem

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robot
wymienionych w punkcie 1.3.

1.2  Zakres robot objetych ST

Zakres robot realizowanych w ramach robdt obejmuje wykonanie robot rozbidrkowych w zakresie
niezbednych do przeprowadzenia robot adaptacyjnych budynku.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z ustawa Prawa budowlanego, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklatura Polskich Norm oraz okres§leniami podanymi w ST

-00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 1.5.

1.4 Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Ogodlne wymagania dotyczace Robdt podano w ST - 00.00 ,,Wymagania og6lne". Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Roboét oraz za ich zgodno$¢ z zakresem i ST. Wykonawca sam
znajdzie miejsce odwozi materiatow rozbidrkowych, nie nadajacych si¢ do wykorzystania.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

Roboty fundamentowe:
*  beton podktadowy C8/10
*  beton konstrukcyjny C20/25
e prety zbrojeniowe A-O, A-II1
* roztwory do izolacji

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN 206-1 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne ulozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez
wibrowanie.

Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonéw 1 wymaga on
zatwierdzenia przez Inzyniera. Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalony
doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamistosci.

Konsystencje mieszanki betonowej sprawdza si¢ metoda Ve-Be wg normy PN-EN 12350-3 lub
metoda stozka opadowego wg PN-EN 12350-2.
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Roznice pomigdzy zatozong konsystencja mieszanki, a kontrolowang metodami okreslonymi w
normach nie mogg przekroczyc¢:

*  +20% wartosci wskaznika Ve-Be,

* + 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w
warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10° C).
Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej nalezy okresli¢ zgodnie z normg PN-EN 12350-7.

e stal zbrojeniowa A-IIIN RB500W $r 12 mm
e stal zbrojeniowa A-0 $r 6 mm

Stal zbrojeniowa jest dostarczana jako walcowka w kregach $rednicy 55 do 100 cm i1 masie do 1000
kg lub w postaci pretow dlugoscilO do 12 m Prety ze stali klasy A-0 i A-I sa okragle gladkie a ze stali
wyzszych klas okragte zebrowane.

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w
odpowiednich normach. Prety zbrojeniowe powinny by¢ dostarczane w krggach lub prostych
wigzkach zaopatrzonych w przywieszki zawierajace:

*  znak wytworcy

* $rednice nominalng

* znak stali

* numer wytopu lub numer partii i znak obrobki cieplnej

* atest hutniczy
Klasa i gatunek oraz $rednice pretow stosowanego zbrojenia powinny by¢ zgodne z projektem.

Do montazu prgtow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

¢ bloczki betonowe
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Zasadnicze charakterystyki

Wiasciwoici uzytkowe

Ksztalt i budowa

. j'

-— |
Wymiary 380mm x 240mm x 120mm
Odchytki wymiaréw kategoria D1
Kategoria Element murowy kategorii Il

Whytrzymatosé na sciskanie

znormalizowana 15,0 N/mm”
(prostopadle do powierzchni
ktadzenia podstawy o wym.

380x240mm caly element)
Rozszerzalnose pod wptywem wilgoci NPD
Wytrzymato$é na §cinanie spoiny 0,15 Nfmm?
Whytrzymatosd spoiny przy zginaniu NPD
Reakcja na ogien Euroklasa A1
Absorpcja wody da 6,0 g/m’xs

Przepusiczalneéé pary wodnc)

Gestoséé brutto

2030 kg/m® w stanie suchym

Wiasciwoici cieplne (wspdtczynnik przewodzenia ciepta)

1,22 (W/mK) P=80%

Odpornos¢ na zamrazanie - odmrazanie

NPD
{nie eksponowaé na zewnatrz)

Steienie naturalnych pierwiastkdw promieniotwdrczych

£:=0,27 < 1 ; f;=14,44 < 200 Bq/kg

* izolacje powlokowe bitumiczne stosowane na zimno

roztwor do gruntowania

Wtasciwosci Jedr_nostka Wymagania
miary
Jednorodna ciecz barwy czarnej, bez
Wyglad zewnetrzny i konsystencja - zanieczyszczen, w temperaturze (2312)°C
tatwo rozprowadza sie na podiozu
Czas wyptywu w temperaturze (23 £ 0,5)
°C, s, kubeknr4 s 0d 69 do 85
Czas wysychania h 6
Temperatura zaptonu wg Pensky'ego- °oC > 31
Martensa, ’ -
Zawartos¢ wody w masie % <0.5

roztwor do izolacji
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Jednostka

Wiasciwosci .
miary

Wymagania

Jednorodna gesta ciecz barwy czarnej, bez
Wyglad zewnetrzny i konsystencja - zanieczyszczen, w temperaturze (23+2)°C fatwo
rozprowadza sie na podiozu

Sprawdzenie sptywnosci papy przyklejonej
lepikiem asfaltowym w temperaturze (60£2) -
°C przy kacie nachylenia 45° wczasie 5 h

niedopuszczalne przesuniecie papy i wyciek
lepiku

Gietkos¢ przy przeginaniu ha walcu o
Srednicy 30 mm w temperaturze - 5°C

Temperatura zaptonu wg Pensky'ego-

- niedopuszczalne powstawanie rys i peknieé

°C, = 31
Martensa,
Zawarto$¢ wody w masie % <05
Zdolnos¢ klejenia papy do papy N >150
* papa asfaltowa izolacyjna
1. | Gigtkosc w niskiej temperaturze =0°C
2. | Wodoszczelnosé w 10 kPa wynik pozytywny
3. | Maksymalna sila rozciagajaca
- kierunek wzdtuz 400 £ 200 N/50mm
- kierunek w poprzek 300 = 200 N/50mm

4. | Wydluzenie przy maksymalnej sile rozciqgajacej

- kierunek wzdiuz 3+42%

- kierunek w poprzek 3+£2%
3. | Reakcja na ogien Klasa F
6. | Oddzialywanie ognia zewnetrznego Froor

* papa zgrzewalna izolacyjna: Wykonczenie dolnej powierzchni cienkg foliag PE Rodzaj bitumu
— SBS Grubos¢ — 3 + 5 mm Wkladka nosna — widknina poliestrowa 180 + 250 g/m2 Sita
zrywajaca podtuzna — 400 + 800 N/5cm Sita zrywajaca poprzeczna — 300 + 800 N/5 cm
Wydtuzenie przy sile zrywajacej podituznej i poprzecznej— 2 + 40% Dolna granica
elastycznosci -20 + - 25°C Odpornos¢ na wysokie temperatury - +70 + +100°C

e plyty styropianowe wodoodporne

Deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta AD 0,035 [W/mK]
Naprezenia $ciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym > 200 kPa
Poziom qasiqkliwosﬁci wody przy dtugotrwatym, catkowitym <1%
zanurzeniu

Klasa reakcji na ogien E

Elementy zelbetowe
* beton konstrukcyjny C20/25
* stal zbrojeniowa A-IIIN RB500W $r 12,16 mm

* stal zbrojeniowa A-0 §r 6 mm
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3.

strop Teriva 4.0/1 — belki stropowe - Wykonane z betonu zwyklego klasy nie nizszej
nig C25/30 (rownowazna klasie B30), kratownicy stalowej posiadajgcej Aprobate Techniczna'
oraz ewentualnych pretow dodatkowych. Pas gomy belki jest wykonany z jednego preta o
srednicy @8mm a dolny z dwoch pretow od @8mm do @12mm, ktérych §rednica zmienia si¢
w zalezno$ci od dlugosci kratownicy. Dodatkowo w stopce belki w niektorych dtugosciach
znajduje sie pret dozbrojeniowy. Srednice pretéw pasa dolnego kratownicy i preta
dozbrojeniowego przyjmuje si¢ wg tablicy 5.1 Dokumentacji Technicznej Stropow
TERIVA4,0/1. Dolny pas kratownicy zatopiony jest w stopce betonowej o przekroju
40x120mm wykonanej z betonu. Pustaki stropowe Wykonane z betonu lekkiego
kruszywowego (keramzytobeton), odpowiadajagcemu wymaganiom PN-EN 206-1. Keramzyt
to nowoczesne, lekkie i zdrowe kruszywo budowlane, otrzymywane przez wypalanie tatwo
peczniejacych glin w piecach obrotowych. Posiada wysokg izolacyjno$¢ cieplna, odpornosé¢ na
czynniki chemiczne i atmosferyczne. Jest materia’em bezwonnym, pozbawionym zwigzkow
palnych, nie utlenia si¢. Minimalna charakterystyczna wytrzymatosci pustaka na obcigzenie
skupione wynosi 1,5kN. Masa pustaka w stanie powietrzno - suchym max 16,5kg

WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN

Warunki ogdlne sprzetu podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Do wykonania robot nalezy uzy¢ nastepujacego sprzetu:

4.

- betnomieszarki, pompy do betonu
- dzwigi kotowe

- wibratory powierzchniowe

- elektronarzedzia

WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00.00 .Wymagania ogdlne".

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogow bezpieczenstwa
zaréwno w obrebie pasa robét drogowych, jak i poza nim. Srodki transportowe poruszajace si¢ po
drogach poza pasem robot powinny spelnia¢ odpowiednie wymagania w zakresie parametrow
charakteryzujacych pojazdy, w szczegdlnosci w odniesieniu do gabarytéw i obcigzenia na oS.

Jakiekolwiek skutki finansowe oraz prawne wynikajace z niedotrzymania wymienionych powyzej
warunkow obciazaja Wykonawce. Zwigkszenie odleglosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie
moze by¢ podstawa roszczen Wykonawcy dotyczacej dodatkowej zaplaty za transport, o ile
zwigkszone odlegto$ci nie zostaty wezesniej zaakceptowane na pismie przez Inzyniera.

5.

5.1.

WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Warunki ogélne wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robdt podano w ST-00.00 "Wymagania ogdlne".

5.2

Szczegolowe warunki wykonania robot

Zbrojenie

Prety zbrojeniowe nalezy segregowaé wedlug klas i gatunkow, srednicy i1 dlugosci. Stal w krggach
uktada si¢ na placu magazynowym na ptask (do osmiu warstw) lub opierajac jeden krag o drugi.
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Przygotowanie i obrobka zbrojenia obejmujg takie czynnosci jak:
*  czyszczenie,

e prostowanie,
e cigcie,
* gigcie i montaz pretow

Zbrojenie powinno by¢ oczyszczone, aby zapewni¢ dobra wspolprace (przyczepnos¢) betonu i stali w
konstrukcji. Nalezy wiec usunaé z powierzchni pretdw zanieczyszczenia smarami, farbg olejng itp., a
takze tuszczacy sie rdza (lekki nalot rdzy nie tuszczacej si¢ nie jest szkodliwy). W celu usunigcia farb
olejnych badz zatluszczenia stosuje si¢ opalanie lampami benzynowymi (po wypaleniu si¢
zanieczyszczen prety wyciera sig; jesli jest to niezbgdne - rdwniez papierem §ciernym). Nalot rdzy
luszczacej sie mozna usungé za pomocg szczotek drucianych. W razie potrzeby nalezy zastosowaé
piaskowanie. Prety, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkow rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone farba olejng mozna opalaé
lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi tluszcze. Stal narazong na chocby
chwilowe dziatanie stonej wody, nalezy zmy¢ woda stodkg. Stal pokryta tuszczaca si¢ rdzg i
zablocong, oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi rgcznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie.
Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabrudzona
mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody. Dopuszcza
si¢ prostowanie pretow za pomocg kluczy, mlotkow, prostowarek. Dopuszczalna wielkosé
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Prety uzywane do przygotowania zbrojenia
muszg by¢ proste. Dlatego - w przypadku wystepowania miejscowych zakrzywien - nalezy te prety
wyprostowac przed przystapieniem do dalszej obrobki (ciecia itd.). Prety zbrojeniowe w kregach
mozna prostowac przez wyciagganie za pomoca np. wciggarki. lub mechaniczne prostowanie pretow
przy uzyciu prostowarek mechanicznych. Niekiedy dopuszcza si¢. zwlaszcza prety wigkszych $rednic,
prostuje si¢ recznie za pomoca klucza zbrojarskiego, na stole zbrojarskim z odpowiednio
umocowanymi trzpieniami. Cigcie pretdow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu
materialu. Oczyszczone 1 wyprostowane prety tnie si¢ na odcinki dlugosci wynikajacej z projektu.
Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Stosuje si¢ do tego celu nozyce reczne, a takze
(zwlaszcza w przypadku pretow wigkszych srednic) nozyce mechaniczne o napedzie elektrycznym.
Nozycami mechanicznymi mozna przecina¢ jednocze$nie wiecej niz jeden pret. Do ciecia siatek
zbrojeniowych stosuje si¢ nozyce hydrauliczne przewozne. Cigcia mozna réwniez przeprowadzac przy
uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym. Uktad zbrojenia
w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia
w deskowaniu, rozmieszczenie pretdow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie. W konstrukcj¢ mozna wbudowaé stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej si¢ rdzy.
Nie mozna wbudowywac stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzone;
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody. Minimalna
grubos¢ otuliny zewngtrznej w $wietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna
wynosi¢ co najmniej:

* 0,07m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentoéw i podpor masywnych
* 0,055 m - dla strzemion fundamentdéw i podpér masywnych

* 0,05 m - dla prgtow glownych lekkich podpér i pali

* 0,03 m - dla zbrojenia gtownego

e 0,025m - dla strzemion ram , belek, podciggdw 1 gzymsow

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materialow po
wykonanym szkielecie zbrojeniowym. Dlugos¢ zaktadu powinna by¢ zgodna z projektem. W celu
zapewnienia wymaganej grubo$ci otuliny betonowej zaleca si¢ zalozy¢ na prety specjalne krazki z
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tworzywa sztucznego. Prety taczy sie w szkielety, stosujac zgrzewanie, spawanie lub wigzanie drutem.
Potaczenia zgrzewane i spawane sg sztywne. W deskowaniu mozna pregty zgrzewaé za pomoca
przewoznych zgrzewarek. W zbrojarniach sg instalowane zgrzewarki stale. Do wykonywania siatek
zbrojeniowych uzywa si¢ zgrzewarek wielopunktowych. Prety ze stali spawalnej mozna taczy¢ za
pomoca spawania. Wykorzystuje si¢ do tego celu réznego rodzaju spawarki. Prety nalezy wigzac
wyzarzonym drutem o $rednicy 1 mm, stosujac np. wezel prosty pojedynczy lub podwojny badz wezty
krzyzowe albo martwe. Zbrojenie elementow: zelbetowych powinno sktada¢ sie, jesli to mozliwe, z
pretow nieprzerwanych na dlugosci jednego przesta lub jednego elementu konstrukcyjnego. Jezeli ten
warunek nie moze by¢ spetniony, to odcinki pretow trzeba w zasadzie taczy¢ za pomoca spawania lub
zaciskow mechanicznych. Dopuszcza si¢ tez taczenie pretow na zaktad. Zaleca si¢, aby polgczenia
pretow znajdowaty si¢ w przekrojach, ktorych no$no$¢ pretow nie jest calkowicie wykorzystana.
Rodzaje potaczen spajanych i sposoby ich wykonania sg podane w PN-B-03264:2002. Prety zbrojenia
nalezy taczy¢ w sposdb okreslony w Dokumentacji Projektowej. Zbrojenie konstrukcji zelbetowych
mozna ogolnie podzieli¢ na nosne (nazywane tez gtownym) i uzupetniajace, gdzie zbrojenie nos$ne
okreslone jest na podstawie obliczen konstrukcyjnych, natomiast zbrojenie uzupehiajace stosowane
jest jako technologiczne

Betonowanie

Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez InZzyniera prawidlowosé
wykonania wszystkich Robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegolnosci:

* prawidlowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,
* prawidlowos$¢ wykonania zbrojenia,
e zgodnos¢ rzednych z projektem,

* czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wkiadek dystansowych zapewniajacych wymagana
wielko$¢ otuliny,

* przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

» prawidlowo$¢ wykonania wszystkich Robot zanikajacych, migdzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, utozenie tozysk, itp.,

* prawidlowo$¢ rozmieszczenia i1 niezmienno$¢ ksztattu elementow wbudowywanych w
betonowa konstrukcje (kanaty, wpusty, saczki, kotwy, rury, itp.),

* gotowo$¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Deskowanie i zbrojenie winno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu,
ptatkéw rdzy. Powierzchnia deskowania winna by¢é powleczona s$rodkiem uniemozliwiajagcym
przywarcie do deskowania Mieszanka betonowa jest mieszaning wszystkich sktadnikéw uzytych do
wykonania betonu przed i po jej zageszczeniu, ale przed zwigzaniem zaczynu cementowego
(mieszaniny cementu i wody). Sktad mieszanki betonowej (jej recepta) jest projektowany metodami
obliczeniowymi, obliczeniowo-doswiadczalnymi oraz doswiadczalnymi.Do kazdej partii betonu przed
jej roztadowaniem do wbudowania nalezy dostarczy¢ metryke dostawy zawierajacg informacje jak
opisano w dalszej czesci ST.

Poszczegolne fazy procesu wytwarzania mieszanki betonowej to:
e przygotowanie sktadnikow,

¢ dozowanie i mieszanie sktadnikow,

* transport mieszanki do miejsca jej wbudowania.
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Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac si¢ wylacznie w wyspecjalizowanym zaktadzie
produkcji betonu, ktory moze zapewni¢ wymagania ujete w ST.

Mieszanka betonowa przygotowana w temperaturze do 20°C powinna by¢ zuzyta w czasie do 1,5 h, a
w temperaturze wyzszej do 1,0 h. Jezeli sa stosowane $rodki przyspieszajace wigzanie cementu, to
czas ten zmniejsza si¢ do 0,5 h.Przy stosowaniu pomp wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie. Mieszanke betonowa uktada si¢ po sprawdzeniu deskowan i
rusztowan oraz zbrojenia elementow. Sktad mieszanki powinien by¢ zgodny z opracowang recepta
robocza. Jednym z najwazniejszych probleméw podczas uktadania mieszanki jest niedopuszczenie do
rozsegregowania jej skladnikow. Dlatego wysoko$¢ swobodnego zrzucania mieszanki o konsystencji
gestoplastycznej nie powinna przekracza¢ 3,0m. Im mieszanka jest bardziej ciekla, tym tatwiej
rozsegregowuje sie. Dlatego mieszanka ciekta powinna by¢ uktadana przy uzyciu rynien lub rur i tak,
aby wysokos¢ jej swobodnego opadania nie przekraczata 50 cm. W przypadku, gdy wysokos$¢ ta jest
wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomoca za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub
leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Izolacje

Gruntowanie zastosowanych izolacji przeciwwodnych nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powyzej

5°C i ponizej 35°C lub z zaleceniami producenta. Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a
jego wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 5%. W elementach nowobudowanych gruntowanie mozna
rozpocza¢ nie wezesniej jak po 21 dniach od ukonczenia betonowania. Zaleca si¢ jednak aby beton byt
co najmniej 28 dniowy.

Gruntowanie pod izolacje smolowe wykona¢ smota dachowa wg PN-72/C-9701 a pod izolacje
asfaltowe roztworem asfaltowym wg PN-74/B-24622 lub emulsjg asfaltowa wg BN-82/6753-01.
Mieszanie materialow smotowych 1 asfaltowych jest niedopuszczalne. Podloze powinno by¢
sprawdzone i przygotowane. Powloki bitumiczne nalezy naktadaé pedzlem. Izolacje naktadac
warstwami tak, aby kazda warstwa stanowita jednolita ciaglta powtoke przylegajaca do powierzchni
podktadu.

Nie wolno rozciencza¢ materiatdow smotowych z rozpuszczalnikami ani mieszaé go z innymi
materiatami izolacyjnymi

Ukladanie stropu Teriva

Zbrojenie stropéw TERIVA tj. zbrojenie belek kratownicowych oraz dodatkowe zbrojenie na Scianie
uktadane na budowie wyznaczono wedlug PN-B-03264:2002, przy zatozeniu schematu belki
wolnopodpartej. Wyjatkiem jest strop TERIVA 4,0/1 o dlugosci wiekszej niz 6,0 m, w ktérym przjeto
schemat belki czg$ciowo zamocowanej - wlasciwe warunki zamocowania uzyskuje sie gdy strop ten
projektowany jest jako minimum dwuprzgstowy, o stosunku rozpigtosci przesel sasiednich nie
mniejszym niz 0,7.

Zgodnie z norma PN-B-03264:2002 we wszystkich rodzajach stropéw gestozebrowych nalezy
stosowac konstrukcyjne zbrojenie podporowe.

W przypadku stropéw dla budownictwa mieszkaniowego =zaleca si¢ stosowanie rozwigzan
charakteryzujacych si¢ wigksza wysokoscig, bardziej sztywnych, szczegélnie, gdy nie beda one
wymagaly wykonywania strzatki odwrotnej, gdyz przy takich stropach ewentualne wystgpowanie
uszkodzen $cianek dzialowych 1 wypraw bedzie mniejsze niz przy stropach nizszych.

Obciazenie stropu

Stropy TERIVA moga przenosi¢ obcigzenie rownomiernie roztozone lub obciazenie zastgpcze
réwnomiernie roztozone przypadajace na 1m2 stropy nie wigksze niz podano w ponizszej tabeli:

Obcigzenie charakterystyczne
Rodzaj stropu  ponad ciezar wlasny
konstrukcji

Obcigzenie obliczeniowe ponad cigzar wlasny
catkowite konstrukcji
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TERIVA 4,0/1 4,0 6,70 4,90
TERIVA 4,0/2 4,0 7,15 4,90
TERIVA 4,0/3 4,0 7,40 4,90
TERIVA 6,0 6,0 10,00 7,50
TERIVA 8,0 8,0 12,00 10,20

Zbrojenie podporowe

Zgodnie z obowigzujacg normg PN-B-03264:2002, p. 9.2. kazdy strop gestozebrowy na podporze
powinien mie¢ zbrojenie gorne o polu przekroju nie mniejszym od 0,2 pola przekroju zbrojenia
dolnego w przesle, zdolne do przeniesienia sity rozciagajacej nie mniejszej niz 40kN/m szerokosci
stropu. Zaleca si¢ stosowanie zbrojenia podporowego z pretow ze stali klasy A-III N w postaci siatek
zgrzewanych ptaskich lub siatek zaginanych. Rozpigtosci stropoéw, przy ktorych nalezy stosowaé
odpowiedni rodzaj siatki podano w ponizszej tabeli:

Rodzaj stropu Rozpigtos¢ stropu / [m], przy ktorej stosowane sg

siatki plaskie siatki zaginane
TERIVA 4,0/1 <6,0 >6,0
TERIVA 4,0/2 <72 >172
TERIVA 4,0/3 <728 >7.8
TERIVA 6,0 <76 >7,6
TERIVA 8,0 <6,6 >6,6

Siatki ptaskie uktada si¢ wzghuz wszystkich podpor statych stropu, na ktérych opieraja si¢ belki. Na
podporach $rodkowych uktadane sg siatki P-1, a na podporach skrajnych siatki P-2. Siatki zaginane
uklada si¢ we wszystkich zebrach stropowych, na podporach $rodkowych siatki zaginane Z-1, a na
podporach skrajnych siatki zaginane Z-2.

Podpory montazowe

Przy uktadaniu belek stropowych na budowie nalezy stosowa¢ podpory montazowe rozmieszczone w
rozstawie nie wiekszym niz 2,0 m, tzn.:

* przy rozpigtosci modularnej stropu 1 <4,0 m - 1 podpora
* przy rozpigtosci modularnej stropu 4,0 m < 1 < 6,0 m - 2 podpory
* przy rozpigto$ci modularnej stropu 6,0 m < 1 < 8,0 m - 3 podpory
* przy rozpigto$ci modularnej stropu 1> 8,0 m - 4 podpory

Przy wyzej wymienionych rozpigtosciach stropéw, podczas uktadania belek podpory montazowe
nalezy ustawi¢ w sposob umozliwiajacy uzyskanie strzatki odwrotnej o wartosci 15 mm.

Wience

Na obrzezach stropéw, na $cianach konstrukcyjnych i $cianach rownolegltych do belek nalezy
wykona¢ w poziomie stropu wience zelbetowe o wysokosci nie mniejszej niz wysokos¢ konstrukcyjna
stropu i1 szerokos$ci co najmniej 100 mm. Zbrojenie wiencow powinno skladaé si¢ z co najmniej 3
pretow, zaleca sie stosowanie 4 pretow o $rednicy 10 mm ze stali klasy A-III. Strzemiona o $rednicy
4,5 mm powinny by¢ rozmieszczone co 250 mm.

Zbrojenie wiencow zaleca si¢ projektowac tak, aby gdorne podtuzne prety wienca znajdowaty si¢ okoto
30 mm ponizej gornej powierzchni stropu. Umozliwi to utozenie zbrojenia podporowego i wlasciwe
jego otulenie betonem.

Na $cianach wykonanych z materiatbw o matej wytrzymatosci (np. beton komoérkowy, cegla

dziurawka) zaleca si¢ wykonywanie wiencow opuszczonych. Dolna powierzchnia wienca
opuszczonego powinna znajdowac sie 40 - 70 mm ponizej dolnej powierzchni stropu.

Korzystne jest réwniez opieranie belek stropowych na $cianach no$nych za posrednictwem
zelbetonowych elementow prefabrykowanych, tzw. ksztaltek wiencowych, ktore na $cianach
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skrajnych stanowig jednoczesnie deskowanie wiencow stropowych.

Wience nalezy betonowaé réwnocze$nie z betonowaniem stropu, zwracajac szczegdlng uwage na
staranne wypelnienie mieszankg betonowa wszystkich przestrzeni, w tym miejsc pod belkami w
wiencach opuszczonych.

Zebra rozdzielcze

W stropach o rozpigtosci powyzej 4,0 m nalezy stosowac zebra rozdzielcze. Jezeli rozpigtos$¢ stropu
jest mniejsza niz 6,0 m stosuje si¢ co najmniej jedno zebro rozdzielcze zaprojektowane w poblizu
srodka rozpietosci stropu. Przy rozpigtosci stropu wigkszej niz 6,0 m stosuje si¢ co najmniej dwa zebra
rozdzielcze, przy czym odleglo$¢ miedzy podporami statymi i zebrami oraz miedzy zebrami powinna
wynosi¢ od 70 do 100 mm, a wysokos$¢ powinna by¢ rowna wysokosci stropu.

Zbrojenie zebra rozdzielczego powinny stanowi¢ dwa prety (jeden gora, jeden dotem) o $rednicy nie
mniejszej niz 12 mm, polaczone strzemionami o $rednicy 4,5 mm, rozstawionymi co 0,6 m. Prety
zbrojenia zeber rozdzielczych powinny by¢ zakotwione w wiencach lub podciagach prostopadtych do
tych zeber, na dtugosci minimum 0,5 m.

Zebra pod $ciankami dzialowymi, réwnoleglymi do belek

Pod $ciankami dzialowymi, usytuowanymi réwnolegle do belek stropowych, nalezy wykonaé
wzmocnione zebra stropowe. Wzmocnione zebra stropowe moga by¢ wykonane przez utozenie dwoch
belek kratownicowych obok siebie lub - jezeli zachodzi taka potrzeba - przez wykonanie w stropie
belki zelbetowej, ze zbrojeniem wedtug obliczen statycznych.

Betonowanie stropu

Zebra pomiedzy pustakami oraz plyte nad pustakami grubosci 30 mm w stropach TERIVA 4,0/1 lub
40 mm w pozostatych rodzajach stropow nalezy wykona¢ z betonu klasy nie nizszej niz B20,
odpowiadajacemu wymaganiom PN-88/B-06250 lub C16/20, odpowiadajagcemu wymaganiom PN-EN
206-1:2003. Uziarnienie kruszywa powinno by¢ nie wigksze niz 10 mm.

Do betonowania stropu mozna przystapi¢ po utozeniu belek (na podporach statych i montazowych)
oraz pustakow, a takze po zmontowaniu zbrojenia wiencoéw, zeber i ulozeniu zbrojenia podporowego
oraz sprawdzeniu poprawno$ci wykonania wszystkich czynnos$ci. Bezposrednio przed betonowaniem
ze stropu nalezy usung¢ wszelkie zanieczyszczenia, a wszystkie elementy (pustaki i belki) pola¢ woda.

Betonowanie stropu nalezy wykonywa¢ posuwajac sie stopniowo w kierunku prostopadtym do belek.
Jezeli beton podawany jest przy pomocy pompy, to nalezy rozprowadza¢ go réwnomiernie po
powierzchni stropu, nie dopuszczajac do jego miejscowego gromadzenia.

Jezeli beton podawany jest na strop w sposdb obciazajacy konstrukcje, to poziomy transport betonu po
stropie moze odbywac si¢ taczkami o pojemnosci najwyzej 0,075 m3 systemem wahadlowym po
sztywnych pomostach utozonych prostopadle do belek stropowych. Pomosty powinny by¢ wykonane
z desek o grubos$ci co najmniej 38 mm i szeroko$ci minimum 200 mm. Pomosty na krawedziach
bocznych powinny by¢ obite listwami zabezpieczajacymi przed stoczeniem si¢ taczek z pomostu.

W czasie betonowania nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na dokladne wypelnienie mieszanka
betonowa wszystkich przestrzeni pomigdzy pustakami, czotami belek ulozonych w jednej linii, w
wiencach i zebrach rozdzielczych, prawidlowe zaggszczenie betonu i nalezyta jego pielegnacje,
zwlaszcza w okresie podwyzszonej lub obnizonej temperatury powietrza.

W trakcie betonowania nalezy pobiera¢ probki betonu i kontrolowac jego jako$¢ zgodnie z PN-88/B-
06250 lub PN-EN 206-1:2003.

6. KONTROLA BADANIA I ODBIOR WYROBOW ORAZ ROBOT BUDOWLANYCH
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST-00.00 . Wymagania og6lne".
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Sprawdzenie jakosci robot polega na sprawdzeniu kompletnosci wykonanych robot rozbidrkowych.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robdt podano w ST-00.00 "Wymagania ogdlne".
Nie przewiduje si¢ wykonania obmiaru robdt — wynagrodzenie ryczattowe

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

Ogdlne zasady odbioru robot podano w ST 00.00 “Wymagania ogdlne”. Odbiér robodt polega na
wizualnej ocenie wykonania wszystkich robot ziemnych, oraz sprawdzeniu protokotéw ze stanu
zageszczenia gruntu.

9. SPOSOBY ROZLICZENIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.00 “Wymagania og6lne”. Regulacje umowne
— wynagrodzenie ryczaltowe

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
- PN-EN-206-1 Beton, wlasciwosci, produkcja, uktadanie i kryteria zgodnosci

- PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu
powszechnego uzytku.

- PN-B-19701:1997/Az1:2001 Cement - Cement powszechnego uzytku - Sktad, wymagania i
ocena zgodnosci (Zmiana 1)

- PN-EN 196-1:1996, Metody badania cementu. Oznaczenia wytrzymato$ci.
- PN-EN 196-3:1996, Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosci
- PN-EN 196-6:1997 Metody badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia

- PN-EN 480-1:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan. Beton
wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania

- PN-EN 934-2:2002/A1:2005 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cz¢§¢ 2: Domieszki
do betonu. Definicje, wymagania, zgodno$¢, znakowanie i etykietowanie

- PN-76/B-06714.00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogolne

- PN-91/B-06714.34/A1:1997 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci
alkalicznej

- PN-76/B-06714.12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen
obcych

- PN-78/B-06714.13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytd6w mineralnych
- PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu (poprawka AC)

- PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie sktadu
ziarnowego. Metoda przesiewania

- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji
betonu

- PN-EN 12350-2; Badania mieszanki betonowej - Cze$¢ 2: Badanie konsystencji metodg opadu
stozka
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PN-EN 12350-3 Badania mieszanki betonowej - Cze$¢ 3: Badanie konsystencji metodg Vebe

PN-EN 12350-4; Badania mieszanki betonowej - Cze$¢ 4: Badanie konsystencji metoda
oznaczania stopnia zageszczalnosci

PN-EN 12350-5 Badania mieszanki betonowej - Czes¢ 5: Badanie konsystencji metoda stolika
rozpltywowego

PN-EN 12350-7 Badania mieszanki betonowej - Czgs¢ 7: Badanie zawarto$ci powietrza -
Metody cisnieniowe

PN-B-24002:1997/Ap1:2001 Asfaltowa emulsja anionowa
PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa
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