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Grupa robót 
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Kategoria robót

45.26.2 Specjalne roboty budowlane inne niż dachowe 
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1. CZĘŚĆ OGÓLNA 

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem mniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
fundamentowych i elementów żelbetowych  przy realizacji zadania pn.: Rozbudowa świetlico 
strażnicy o część garażową wraz z niezbędną infrastruktura techniczną  i urządzeniami 
budowlanymi związanymi z tym obiektem

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robót
wymienionych w punkcie 1.3.

1.2 Zakres robót objętych ST

Zakres robót realizowanych w ramach robót obejmuje wykonanie robót rozbiórkowych w zakresie
niezbędnych do przeprowadzenia robót adaptacyjnych budynku.

1.3. Określenia podstawowe

Określenia  podane  w niniejszej  ST są  zgodne  z  ustawą  Prawa  budowlanego,  wydanymi  do  niej
rozporządzeniami wykonawczymi, nomenklaturą Polskich Norm oraz określeniami podanymi w ST
-00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 1.5.

1.4 Ogólne wymagania dotyczące robót.

Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w ST - 00.00 „Wymagania ogólne". Wykonawca jest
odpowiedzialny za jakość wykonania Robót oraz za ich zgodność z zakresem i ST. Wykonawca sam
znajdzie miejsce odwozi materiałów rozbiórkowych, nie nadających się do wykorzystania.

2. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WŁAŚCIWOŚCI WYROBÓW BUDOWLANYCH

Roboty fundamentowe: 

• beton podkładowy C8/10

• beton konstrukcyjny C20/25

• pręty zbrojeniowe A-O, A-III

• roztwory do izolacji 

Skład mieszanki  betonowej  powinien być  ustalony zgodnie  z  normą PN-EN 206-1 tak,  aby przy
najmniejszej  ilości  wody  zapewnić  szczelne  ułożenie  mieszanki  w  wyniku  zagęszczania  przez
wibrowanie.

Skład mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwórni betonów i wymaga on 
zatwierdzenia przez Inżyniera. Stosunek poszczególnych frakcji kruszywa grubego ustalony 
doświadczalnie powinien odpowiadać najmniejszej jamistości.

Konsystencję mieszanki betonowej sprawdza się metodą Ve-Be wg normy PN-EN 12350-3 lub 
metodą stożka opadowego wg PN-EN 12350-2.
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Różnice pomiędzy założoną konsystencją mieszanki, a kontrolowaną metodami określonymi w 
normach nie mogą przekroczyć:

• ± 20% wartości wskaźnika Ve-Be, 

• ± 10 mm przy pomiarze stożkiem opadowym. 

Przy projektowaniu składu mieszanki betonowej zagęszczanej przez wibrowanie i dojrzewającej w 
warunkach naturalnych (średnia temperatura dobowa nie niższa niż 10º C).

Zawartość powietrza w mieszance betonowej należy określić zgodnie z normą PN-EN 12350-7. 

• stal zbrojeniowa A-IIIN RB500W śr 12 mm

• stal zbrojeniowa A-0  śr 6 mm

Stal zbrojeniowa jest dostarczana jako walcówka w kręgach średnicy 55 do 100 cm i masie do 1000
kg lub w postaci prętów długości10 do 12 m Pręty ze stali klasy A-0 i A-I są okrągłe gładkie a ze stali
wyższych klas okrągłe żebrowane.

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowę powinna odpowiadać wymaganiom podanym w 
odpowiednich normach. Pręty zbrojeniowe powinny być dostarczane w kręgach lub prostych 
wiązkach zaopatrzonych w przywieszki zawierające:

• znak wytwórcy 

• średnicę nominalną 

• znak stali 

• numer wytopu lub numer partii i znak obróbki cieplnej 

• atest hutniczy 

Klasa i gatunek oraz średnice prętów stosowanego zbrojenia powinny być zgodne z projektem.

Do montażu prętów zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego, tzw. wiązałkowego. 

• bloczki betonowe
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• izolacje powłokowe bitumiczne stosowane na zimno

roztwór do gruntowania

roztwór do izolacji
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• papa asfaltowa izolacyjna

• papa zgrzewalna izolacyjna: Wykończenie dolnej powierzchni cienką folią PE Rodzaj bitumu
– SBS Grubość – 3 ÷ 5 mm Wkładka nośna – włóknina poliestrowa  180 ÷ 250 g/m2 Siła
zrywająca podłużna – 400 ÷ 800 N/5cm Siła zrywająca poprzeczna – 300 ÷ 800 N/5 cm
Wydłużenie  przy  sile  zrywającej  podłużnej  i  poprzecznej–  2  ÷  40% Dolna  granica
elastyczności -20 ÷ - 25°C Odporność na wysokie temperatury - +70 ÷ +100°C 

• płyty styropianowe wodoodporne
Deklarowany współczynnik przewodzenia ciepła λD 0,035 [W/mK]
Naprężenia ściskające przy 10% odkształceniu względnym ≥ 200 kPa
Poziom nasiąkliwości wody przy długotrwałym, całkowitym 
zanurzeniu

≤ 1%

Klasa reakcji na ogień E

Elementy żelbetowe

• beton konstrukcyjny C20/25

• stal zbrojeniowa A-IIIN RB500W śr 12,16 mm

• stal zbrojeniowa A-0  śr 6 mm
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• strop  Teriva  4.0/1  –  belki  stropowe  -  Wykonane  z  betonu  zwykłego  klasy  nie  niższej
ni¿ C25/30 (równoważna klasie B30), kratownicy stalowej posiadającej Aprobatę Techniczna¹
oraz ewentualnych prętów dodatkowych. Pas górny belki jest wykonany z jednego pręta o
średnicy Ø8mm a dolny z dwóch prętów od Ø8mm do Ø12mm, których średnica zmienia się
w zależności od długości kratownicy. Dodatkowo w stopce belki w niektórych długościach
znajduje  się  pręt  dozbrojeniowy.  Średnice  prętów  pasa  dolnego  kratownicy  i  pręta
dozbrojeniowego  przyjmuje  się  wg  tablicy  5.1  Dokumentacji  Technicznej  Stropów
TERIVA4,0/1.  Dolny  pas  kratownicy  zatopiony  jest  w  stopce  betonowej  o  przekroju
40x120mm  wykonanej  z  betonu.  Pustaki  stropowe  Wykonane  z  betonu  lekkiego
kruszywowego (keramzytobeton), odpowiadającemu wymaganiom PN-EN 206-1. Keramzyt
to nowoczesne, lekkie i zdrowe kruszywo budowlane, otrzymywane przez wypalanie łatwo
pęczniejących glin w piecach obrotowych. Posiada wysoką izolacyjność cieplną, odporność na
czynniki chemiczne i atmosferyczne. Jest materia³em bezwonnym, pozbawionym związków
palnych, nie utlenia się. Minimalna charakterystyczna wytrzymałości pustaka na obciążenie
skupione wynosi 1,5kN. Masa pustaka w stanie powietrzno - suchym max 16,5kg

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN

Warunki ogólne sprzętu podano w ST-00.00 „Wymagania ogólne”.

Do wykonania robót należy użyć następującego sprzętu:
- betnomieszarki, pompy do betonu
- dźwigi kołowe
- wibratory powierzchniowe
- elektronarzędzia

4. WYMAGANIA DOTYCZĄCE ŚRODKÓW TRANSPORTU

Ogólne wymagania dotyczące Transportu podano w ST-00.00 .Wymagania ogólne".

Wykonawca ma obowiązek zorganizowania transportu z uwzględnieniem wymogów bezpieczeństwa
zarówno w obrębie pasa robót drogowych, jak i poza nim. Środki transportowe poruszające się po
drogach  poza  pasem  robót  powinny  spełniać  odpowiednie  wymagania  w  zakresie  parametrów
charakteryzujących pojazdy, w szczególności w odniesieniu do gabarytów i obciążenia na oś.

Jakiekolwiek  skutki  finansowe oraz  prawne  wynikające z  niedotrzymania  wymienionych powyżej
warunków obciążają Wykonawcę. Zwiększenie odległości transportu ponad wartości zatwierdzone nie
może  być  podstawą  roszczeń  Wykonawcy  dotyczącej  dodatkowej  zapłaty  za  transport,  o  ile
zwiększone odległości nie zostały wcześniej zaakceptowane na piśmie przez Inżyniera.

5. WYMAGANIA  DOTYCZĄCE WYKONANIA ROBÓT BUDOWLANYCH

5.1. Warunki ogólne wykonania robót

Ogólne wymagania dotyczące wykonania Robót podano w ST-00.00 "Wymagania ogólne".

5.2. Szczegółowe warunki wykonania robót

Zbrojenie

Pręty zbrojeniowe należy segregować według klas i gatunków, średnicy i długości. Stal w kręgach
układa się na placu magazynowym na płask (do ośmiu warstw) lub opierając jeden krąg o drugi.
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Przygotowanie i obróbka zbrojenia obejmują takie czynności jak:
• czyszczenie,

• prostowanie,

• cięcie,

• gięcie i montaż prętów

Zbrojenie powinno być oczyszczone, aby zapewnić dobrą współpracę (przyczepność) betonu i stali w
konstrukcji. Należy więc usunąć z powierzchni prętów zanieczyszczenia smarami, farbą olejną itp., a
także łuszczącą się rdzą (lekki nalot rdzy nie łuszczącej się nie jest szkodliwy). W celu usunięcia farb
olejnych  bądź  zatłuszczenia  stosuje  się  opalanie  lampami  benzynowymi  (po  wypaleniu  się
zanieczyszczeń pręty wyciera się; jeśli jest to niezbędne - również papierem ściernym). Nalot rdzy
łuszczącej się można usunąć za pomocą szczotek drucianych. W razie potrzeby należy zastosować
piaskowanie. Pręty, przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji, należy oczyścić z zendry, luźnych
płatków rdzy, kurzu i błota. Pręty zbrojenia zatłuszczone lub zabrudzone farbą olejną można opalać
lampami benzynowymi lub czyścić preparatami rozpuszczającymi tłuszcze. Stal narażoną na choćby
chwilowe  działanie  słonej  wody,  należy  zmyć  wodą  słodką.  Stal  pokrytą  łuszczącą  się  rdzą  i
zabłoconą, oczyszcza się szczotkami drucianymi ręcznie lub mechanicznie lub też przez piaskowanie.
Po oczyszczeniu należy sprawdzić wymiary przekroju poprzecznego prętów. Stal tylko zabrudzoną
można zmyć strumieniem wody. Pręty oblodzone odmraża się strumieniem ciepłej wody. Dopuszcza
się  prostowanie  prętów  za  pomocą  kluczy,  młotków,  prostowarek.  Dopuszczalna  wielkość
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Pręty używane do przygotowania zbrojenia
muszą być proste. Dlatego - w przypadku występowania miejscowych zakrzywień - należy te pręty
wyprostować  przed  przystąpieniem do dalszej  obróbki  (cięcia  itd.).  Pręty zbrojeniowe  w kręgach
można prostować przez wyciąganie za pomocą np. wciągarki. lub mechaniczne prostowanie prętów
przy użyciu prostowarek mechanicznych. Niekiedy dopuszcza się. zwłaszcza pręty większych średnic,
prostuje  się  ręcznie  za  pomocą  klucza  zbrojarskiego,  na  stole  zbrojarskim  z  odpowiednio
umocowanymi  trzpieniami.  Cięcie  prętów  należy  wykonywać  przy  maksymalnym  wykorzystaniu
materiału. Oczyszczone i wyprostowane pręty tnie się na odcinki długości wynikającej z projektu.
Wskazane jest sporządzenie w tym celu planu cięcia. Stosuje się do tego celu nożyce ręczne, a także
(zwłaszcza w przypadku prętów większych średnic) nożyce mechaniczne o napędzie elektrycznym.
Nożycami  mechanicznymi  można  przecinać  jednocześnie  więcej  niż  jeden  pręt.  Do  cięcia  siatek
zbrojeniowych stosuje się nożyce hydrauliczne przewoźne. Cięcia można również przeprowadzać przy
użyciu mechanicznych noży. Dopuszcza się również cięcie palnikiem acetylenowym. Układ zbrojenia
w konstrukcji musi umożliwić jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton. Po ułożeniu zbrojenia
w  deskowaniu,  rozmieszczenie  prętów  względem  siebie  i  względem  deskowania  nie  może  ulec
zmianie. W konstrukcję można wbudować stal pokrytą co najwyżej nalotem nie łuszczącej się rdzy.
Nie można wbudowywać stali zatłuszczonej smarami lub innymi środkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabłoconej i oblodzonej, stali, która była wystawiona na działanie słonej wody. Minimalna
grubość otuliny zewnętrznej w świetle prętów i powierzchni przekroju elementu żelbetowego powinna
wynosić co najmniej:

• 0,07m - dla zbrojenia głównego fundamentów i podpór masywnych

• 0,055 m - dla strzemion fundamentów i podpór masywnych

• 0,05 m - dla prętów głównych lekkich podpór i pali

• 0,03 m - dla zbrojenia głównego

• 0,025m - dla strzemion ram , belek, podciągów i gzymsów

Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiałów po
wykonanym szkielecie zbrojeniowym. Długość zakładu powinna być zgodna z projektem.  W celu
zapewnienia wymaganej grubości otuliny betonowej zaleca się założyć na pręty specjalne krążki z
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tworzywa sztucznego. Pręty łączy się w szkielety, stosując zgrzewanie, spawanie lub wiązanie drutem.
Połączenia  zgrzewane  i  spawane  są  sztywne.  W deskowaniu  można  pręty  zgrzewać  za  pomocą
przewoźnych zgrzewarek. W zbrojarniach są instalowane zgrzewarki stale. Do wykonywania siatek
zbrojeniowych używa się zgrzewarek wielopunktowych.  Pręty ze stali  spawalnej  można łączyć za
pomocą  spawania.  Wykorzystuje  się  do tego celu różnego rodzaju spawarki.  Pręty należy wiązać
wyżarzonym drutem o średnicy 1 mm, stosując np. węzeł prosty pojedynczy lub podwójny bądź węzły
krzyżowe albo martwe. Zbrojenie elementów: żelbetowych powinno składać się, jeśli to możliwe, z
prętów nieprzerwanych na długości jednego przęsła lub jednego elementu konstrukcyjnego. Jeżeli ten
warunek nie może być spełniony, to odcinki prętów trzeba w zasadzie łączyć za pomocą spawania lub
zacisków mechanicznych. Dopuszcza się też łączenie prętów na zakład. Zaleca się, aby połączenia
prętów znajdowały się  w przekrojach,  których nośność  prętów nie  jest  całkowicie  wykorzystana.
Rodzaje połączeń spajanych i sposoby ich wykonania są podane w PN-B-03264:2002. Pręty zbrojenia
należy łączyć w sposób określony w Dokumentacji Projektowej. Zbrojenie konstrukcji żelbetowych
można ogólnie podzielić na nośne (nazywane też głównym) i uzupełniające, gdzie zbrojenie nośne
określone jest na podstawie obliczeń konstrukcyjnych, natomiast zbrojenie uzupełniające stosowane
jest jako technologiczne

Betonowanie

Przed  przystąpieniem  do  betonowania,  powinna  być  stwierdzona  przez  Inżyniera  prawidłowość
wykonania wszystkich Robót poprzedzających betonowanie, a w szczególności:

• prawidłowość wykonania deskowań, rusztowań, usztywnień pomostów itp., 

• prawidłowość wykonania zbrojenia, 

• zgodność rzędnych z projektem, 

• czystość  deskowania  oraz  obecność  wkładek  dystansowych  zapewniających  wymaganą
wielkość otuliny, 

• przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ułożonego w miejscu przerwy roboczej, 

• prawidłowość wykonania wszystkich Robót zanikających, między innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, ułożenie łożysk, itp., 

• prawidłowość  rozmieszczenia  i  niezmienność  kształtu  elementów  wbudowywanych  w
betonową konstrukcję (kanały, wpusty, sączki, kotwy, rury, itp.), 

• gotowość sprzętu i urządzeń do prowadzenia betonowania. 

Deskowanie i zbrojenie winno być bezpośrednio przed betonowaniem oczyszczone ze śmieci, brudu,
płatków  rdzy.  Powierzchnia  deskowania  winna  być  powleczona  środkiem  uniemożliwiającym
przywarcie do deskowania Mieszanka betonowa jest mieszaniną wszystkich składników użytych do
wykonania  betonu  przed  i  po  jej  zagęszczeniu,  ale  przed  związaniem  zaczynu  cementowego
(mieszaniny cementu i wody). Skład mieszanki betonowej (jej recepta) jest projektowany metodami
obliczeniowymi, obliczeniowo-doświadczalnymi oraz doświadczalnymi.Do każdej partii betonu przed
jej rozładowaniem do wbudowania należy dostarczyć metrykę dostawy zawierającą informacje jak
opisano w dalszej części ST.

Poszczególne fazy procesu wytwarzania mieszanki betonowej to:
• przygotowanie składników, 

• dozowanie i mieszanie składników, 

• transport mieszanki do miejsca jej wbudowania. 
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Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywać się wyłącznie w wyspecjalizowanym zakładzie
produkcji betonu, który może zapewnić wymagania ujęte w ST.

Mieszanka betonowa przygotowana w temperaturze do 20ºC powinna być zużyta w czasie do 1,5 h, a
w temperaturze wyższej do 1,0 h. Jeżeli są stosowane środki przyspieszające wiązanie cementu, to
czas ten zmniejsza się do 0,5 h.Przy stosowaniu pomp wymaga się sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki  betonowej  przy  wylocie.  Mieszankę  betonową  układa  się  po  sprawdzeniu  deskowań  i
rusztowań oraz zbrojenia elementów. Skład mieszanki powinien być zgodny z opracowaną receptą
roboczą. Jednym z najważniejszych problemów podczas układania mieszanki jest niedopuszczenie do
rozsegregowania jej składników. Dlatego wysokość swobodnego zrzucania mieszanki o konsystencji
gęstoplastycznej  nie  powinna  przekraczać  3,0m.  Im  mieszanka  jest  bardziej  ciekła,  tym  łatwiej
rozsegregowuje się. Dlatego mieszanka ciekła powinna być układana przy użyciu rynien lub rur i tak,
aby wysokość jej swobodnego opadania nie przekraczała 50 cm. W przypadku, gdy wysokość ta jest
większa, należy mieszankę podawać za pomocą za pomocą rynny zsypowej (do wysokości 3,0 m) lub
leja zsypowego teleskopowego (do wysokości 8,0 m).

Izolacje

Gruntowanie zastosowanych izolacji przeciwwodnych należy przeprowadzać w temperaturze powyżej
5oC i poniżej 35oC lub z zaleceniami producenta. Przy gruntowaniu podkład powinien być suchy, a
jego wilgotność nie powinna przekraczać 5%. W elementach nowobudowanych gruntowanie można
rozpocząć nie wcześniej jak po 21 dniach od ukończenia betonowania. Zaleca się jednak aby beton był
co najmniej 28 dniowy.

Gruntowanie  pod  izolacje  smołowe  wykonać  smołą  dachową  wg  PN-72/C-9701  a  pod  izolacje
asfaltowe  roztworem asfaltowym  wg  PN-74/B-24622  lub  emulsją  asfaltową  wg  BN-82/6753-01.
Mieszanie  materiałów  smołowych  i  asfaltowych  jest  niedopuszczalne.  Podłoże  powinno  być
sprawdzone  i  przygotowane.  Powłoki  bitumiczne  należy  nakładać  pędzlem.  Izolację  nakładać
warstwami tak, aby każda warstwa stanowiła jednolitą ciągłą powłokę przylegającą do powierzchni
podkładu.

Nie  wolno  rozcieńczać  materiałów  smołowych  z  rozpuszczalnikami  ani  mieszać  go  z  innymi
materiałami izolacyjnymi

Układanie stropu Teriva
Zbrojenie stropów TERIVA tj. zbrojenie belek kratownicowych oraz dodatkowe zbrojenie na ścianie
układane  na  budowie  wyznaczono  według  PN-B-03264:2002,  przy  założeniu  schematu  belki
wolnopodpartej. Wyjątkiem jest strop TERIVA 4,0/1 o długości większej niż 6,0 m, w którym przjęto
schemat belki częściowo zamocowanej - właściwe warunki zamocowania uzyskuje się gdy strop ten
projektowany  jest  jako  minimum  dwuprzęsłowy,  o  stosunku  rozpiętości  przęseł  sąsiednich  nie
mniejszym niż 0,7.

Zgodnie  z  normą  PN-B-03264:2002  we  wszystkich  rodzajach  stropów  gęstożebrowych  należy
stosować konstrukcyjne zbrojenie podporowe.

W  przypadku  stropów  dla  budownictwa  mieszkaniowego  zaleca  się  stosowanie  rozwiązań
charakteryzujących  się  większą  wysokością,  bardziej  sztywnych,  szczególnie,  gdy  nie  będą  one
wymagały wykonywania  strzałki  odwrotnej,  gdyż  przy takich  stropach  ewentualne  występowanie
uszkodzeń ścianek działowych i wypraw będzie mniejsze niż przy stropach niższych.

Obciążenie stropu

Stropy  TERIVA  mogą  przenosić  obciążenie  równomiernie  rozłożone  lub  obciążenie  zastępcze
równomiernie rozłożone przypadające na 1m2 stropy nie większe niż podano w poniższej tabeli:

Rodzaj stropu
Obciążenie charakterystyczne

Obciążenie obliczeniowe ponad ciężar własny
konstrukcji

ponad ciężąr własny
konstrukcji

całkowite
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TERIVA 4,0/1 4,0 6,70 4,90
TERIVA 4,0/2 4,0 7,15 4,90
TERIVA 4,0/3 4,0 7,40 4,90
TERIVA 6,0 6,0 10,00 7,50
TERIVA 8,0 8,0 12,00 10,20

Zbrojenie podporowe

Zgodnie z obowiązującą normą PN-B-03264:2002,  p.  9.2.  każdy strop gęstożebrowy na podporze
powinien  mieć  zbrojenie  górne  o  polu  przekroju  nie  mniejszym od 0,2  pola  przekroju  zbrojenia
dolnego w przęśle, zdolne do przeniesienia siły rozciągającej nie mniejszej niż 40kN/m szerokości
stropu. Zaleca się stosowanie zbrojenia podporowego z prętów ze stali klasy A-III N w postaci siatek
zgrzewanych  płaskich  lub  siatek  zaginanych.  Rozpiętości  stropów,  przy  których  należy  stosować
odpowiedni rodzaj siatki podano w poniższej tabeli:

Rodzaj stropu
Rozpiętość stropu / [m], przy której stosowane są

siatki płaskie siatki zaginane
TERIVA 4,0/1 ≤ 6,0 ≥ 6,0
TERIVA 4,0/2 ≤ 7,2 ≥ 7,2
TERIVA 4,0/3 ≤ 7,8 ≥ 7,8
TERIVA 6,0 ≤ 7,6 ≥ 7,6
TERIVA 8,0 ≤ 6,6 ≥ 6,6

Siatki płaskie układa się wzgłuż wszystkich podpór stałych stropu, na których opierają się belki. Na
podporach środkowych układane są siatki P-1, a na podporach skrajnych siatki P-2. Siatki zaginane
układa się we wszystkich żebrach stropowych, na podporach środkowych siatki zaginane Z-1, a na
podporach skrajnych siatki zaginane Z-2.

Podpory montażowe

Przy układaniu belek stropowych na budowie należy stosować podpory montażowe rozmieszczone w
rozstawie nie większym niż 2,0 m, tzn.:

• przy rozpiętości modularnej stropu 1 ≤ 4,0 m - 1 podpora 
• przy rozpiętości modularnej stropu 4,0 m < 1 ≤ 6,0 m - 2 podpory 
• przy rozpiętości modularnej stropu 6,0 m < 1 ≤ 8,0 m - 3 podpory 
• przy rozpiętości modularnej stropu 1> 8,0 m - 4 podpory 

Przy  wyżej  wymienionych  rozpiętościach  stropów,  podczas  układania  belek  podpory  montażowe
należy ustawić w sposób umożliwiający uzyskanie strzałki odwrotnej o wartości 15 mm.

Wieńce

Na  obrzeżach  stropów,  na  ścianach  konstrukcyjnych  i  ścianach  równoległych  do  belek  należy
wykonać w poziomie stropu wieńce żelbetowe o wysokości nie mniejszej niż wysokość konstrukcyjna
stropu i szerokości co najmniej 100 mm. Zbrojenie wieńców powinno składać się z co najmniej 3
prętów, zaleca się stosowanie 4 prętów o średnicy 10 mm ze stali klasy A-III. Strzemiona o średnicy
4,5 mm powinny być rozmieszczone co 250 mm.

Zbrojenie wieńców zaleca się projektować tak, aby górne podłużne pręty wieńca znajdowały się około
30 mm poniżej górnej powierzchni stropu. Umożliwi to ułożenie zbrojenia podporowego i właściwe
jego otulenie betonem. 

Na  ścianach  wykonanych  z  materiałów  o  małej  wytrzymałości  (np.  beton  komórkowy,  cegła
dziurawka)  zaleca  się  wykonywanie  wieńców  opuszczonych.  Dolna  powierzchnia  wieńca
opuszczonego powinna znajdować sie 40 - 70 mm poniżej dolnej powierzchni stropu.

Korzystne  jest  również  opieranie  belek  stropowych  na  ścianach  nośnych  za  pośrednictwem
żelbetonowych  elementów  prefabrykowanych,  tzw.  kształtek  wieńcowych,  które  na  ścianach
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skrajnych stanowią jednocześnie deskowanie wieńców stropowych.

Wieńce  należy betonować  równocześnie  z  betonowaniem stropu,  zwracając  szczególną  uwagę  na
staranne  wypełnienie  mieszanką  betonową  wszystkich  przestrzeni,  w  tym miejsc  pod  belkami  w
wieńcach opuszczonych.

Żebra rozdzielcze

W stropach o rozpiętości powyżej 4,0 m należy stosować żebra rozdzielcze. Jeżeli rozpiętość stropu
jest mniejsza niż 6,0 m stosuje się co najmniej jedno żebro rozdzielcze zaprojektowane w pobliżu
środka rozpiętości stropu. Przy rozpiętości stropu większej niż 6,0 m stosuje się co najmniej dwa żebra
rozdzielcze, przy czym odległość między podporami stałymi i żebrami oraz między żebrami powinna
wynosić od 70 do 100 mm, a wysokość powinna być równa wysokości stropu. 

Zbrojenie żebra rozdzielczego powinny stanowić dwa pręty (jeden górą, jeden dołem) o średnicy nie
mniejszej niż 12 mm, połączone strzemionami o średnicy 4,5 mm, rozstawionymi co 0,6 m. Pręty
zbrojenia żeber rozdzielczych powinny być zakotwione w wieńcach lub podciągach prostopadłych do
tych żeber, na długości minimum 0,5 m. 

Żebra pod ściankami działowymi, równoległymi do belek

Pod  ściankami  działowymi,  usytuowanymi  równolegle  do  belek  stropowych,  należy  wykonać
wzmocnione żebra stropowe. Wzmocnione żebra stropowe mogą być wykonane przez ułożenie dwóch
belek kratownicowych obok siebie lub - jeżeli zachodzi taka potrzeba - przez wykonanie w stropie
belki żelbetowej, ze zbrojeniem według obliczeń statycznych.

Betonowanie stropu

Żebra pomiędzy pustakami oraz płytę nad pustakami grubości 30 mm w stropach TERIVA 4,0/1 lub
40  mm  w  pozostałych  rodzajach  stropów  należy  wykonać  z  betonu  klasy  nie  niższej  niż  B20,
odpowiadającemu wymaganiom PN-88/B-06250 lub C16/20, odpowiadającemu wymaganiom PN-EN
206-1:2003. Uziarnienie kruszywa powinno być nie większe niż 10 mm.

Do betonowania stropu można przystąpić po ułożeniu belek (na podporach stałych i montażowych)
oraz pustaków, a także po zmontowaniu zbrojenia wieńców, żeber i ułożeniu zbrojenia podporowego
oraz sprawdzeniu poprawności wykonania wszystkich czynności. Bezpośrednio przed betonowaniem
ze stropu należy usunąć wszelkie zanieczyszczenia, a wszystkie elementy (pustaki i belki) polać wodą.

Betonowanie stropu należy wykonywać posuwając się stopniowo w kierunku prostopadłym do belek.
Jeżeli  beton  podawany  jest  przy  pomocy  pompy,  to  nalezy  rozprowadzać  go  równomiernie  po
powierzchni stropu, nie dopuszczając do jego miejscowego gromadzenia.

Jeżeli beton podawany jest na strop w sposób obciążający konstrukcję, to poziomy transport betonu po
stropie może odbywać się  taczkami o pojemności  najwyżej  0,075 m3 systemem wahadłowym po
sztywnych pomostach ułożonych prostopadle do belek stropowych. Pomosty powinny być wykonane
z desek o grubości  co najmniej 38 mm i szerokości  minimum 200 mm. Pomosty na krawędziach
bocznych powinny być obite listwami zabezpieczającymi przed stoczeniem się taczek z pomostu.

W  czasie  betonowania  należy  zwracać  szczególną  uwagę  na  dokładne  wypełnienie  mieszanką
betonową wszystkich przestrzeni  pomiędzy pustakami,  czołami  belek ułożonych w jednej  linii,  w
wieńcach  i  żebrach  rozdzielczych,  prawidłowe  zagęszczenie  betonu  i  należytą  jego  pielęgnację,
zwłaszcza w okresie podwyższonej lub obniżonej temperatury powietrza.

W trakcie betonowania należy pobierać próbki betonu i kontrolować jego jakość zgodnie z PN-88/B-
06250 lub PN-EN 206-1:2003.

6. KONTROLA BADANIA I ODBIÓR WYROBÓW ORAZ ROBÓT BUDOWLANYCH

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości Robót podano w ST-00.00 .Wymagania ogólne". 
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Sprawdzenie jakości robót polega na sprawdzeniu kompletności wykonanych robót rozbiórkowych.

7. WYMAGANIA DOTYCZĄCE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBÓT

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru Robót podano w ST-00.00 "Wymagania ogólne".

Nie przewiduje się wykonania obmiaru robót – wynagrodzenie ryczałtowe

8. ODBIÓR ROBÓT BUDOWLANYCH

Ogólne zasady odbioru robót  podano w ST 00.00 “Wymagania ogólne”.   Odbiór robót  polega na
wizualnej  ocenie  wykonania  wszystkich  robót  ziemnych,  oraz  sprawdzeniu  protokołów  ze  stanu
zagęszczenia gruntu.

9. SPOSOBY ROZLICZENIA ROBÓT

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w ST-00.00 “Wymagania ogólne”. Regulacje umowne
– wynagrodzenie ryczałtowe

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA 

- PN-EN-206-1 Beton, właściwości, produkcja, układanie i kryteria zgodności 

- PN-EN  197-1:2002  Cement.  Skład,  wymagania  i  kryteria  zgodności  dla  cementu  
powszechnego użytku. 

- PN-B-19701:1997/Az1:2001 Cement - Cement powszechnego użytku - Skład, wymagania i  
ocena zgodności (Zmiana 1) 

- PN-EN 196-1:1996, Metody badania cementu. Oznaczenia wytrzymałości. 

- PN-EN 196-3:1996, Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wiązania i stałości objętości 

- PN-EN 196-6:1997 Metody badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia 

- PN-EN  480-1:1999  Domieszki  do  betonu,  zaprawy  i  zaczynu  -  Metody  badań.  Beton  
wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania 

- PN-EN 934-2:2002/A1:2005 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Część 2: Domieszki 
do betonu. Definicje, wymagania, zgodność, znakowanie i etykietowanie 

- PN-76/B-06714.00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogólne 

- PN-91/B-06714.34/A1:1997  Kruszywa  mineralne.  Badania.  Oznaczanie  reaktywności  
alkalicznej 

- PN-76/B-06714.12  Kruszywa  mineralne.  Badania.  Oznaczanie  zawartości  zanieczyszczeń  
obcych 

- PN-78/B-06714.13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartości pyłów mineralnych 

- PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu (poprawka AC) 

- PN-EN  933-1:2000  Badania  geometrycznych  właściwości  kruszyw  -  Oznaczanie  składu  
ziarnowego. Metoda przesiewania 

- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu.  Specyfikacja pobierania próbek,  badania i  
ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji
betonu 

- PN-EN 12350-2; Badania mieszanki betonowej - Część 2: Badanie konsystencji metodą opadu
stozka 
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- PN-EN 12350-3 Badania mieszanki betonowej - Część 3: Badanie konsystencji metodą Vebe 

- PN-EN 12350-4;  Badania  mieszanki  betonowej  -  Część  4:  Badanie  konsystencji  metodą  
oznaczania stopnia zagęszczalności 

- PN-EN 12350-5 Badania mieszanki betonowej - Część 5: Badanie konsystencji metodą stolika
rozpływowego 

- PN-EN 12350-7 Badania mieszanki betonowej - Część 7: Badanie zawartości powietrza -  
Metody ciśnieniowe 

- PN-B-24002:1997/Ap1:2001 Asfaltowa emulsja anionowa 

- PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa 
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