
ST.B.004 Wykonanie pokryć i konstrukcji dachowych i obróbek blacharskich

SPECYFIKACJA TECHNICZNASPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST.B. 004ST.B. 004

WWYKONANIEYKONANIE  POKRYĆPOKRYĆ  II  KONSTRUKCJIKONSTRUKCJI  DACHOWYCHDACHOWYCH

II  OBRÓBEKOBRÓBEK  BLACHARSKICHBLACHARSKICH

Grupa robót 

45.2 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektów 
budowlanych lub ich części oraz roboty w zakresie inżynierii lądowej i 
wodnej

Klasa robót 
45.22 Roboty inżynieryjne i budowlane
45.26 Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji dachowych i inne 

podobne roboty specjalistyczne

Kategoria robót
45.22.3 Roboty budowlane w zakresie konstrukcji
45.26.1 Wykonywanie pokryć i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty

STR. NR 1



ST.B.004 Wykonanie pokryć i konstrukcji dachowych i obróbek blacharskich

Spis treści
1. CZĘŚĆ OGÓLNA ..................................................................................................................4

1.1. Przedmiot ST...................................................................................................................4
1.3. Zakres robót objętych ST................................................................................................4
1.4. Określenia podstawowe...................................................................................................4
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót...............................................................................4

2. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WŁAŚCIWOŚCI WYROBÓW BUDOWLANYCH.........4
2.1. Wymagania ogólne..........................................................................................................4
2.2. Wymagania szczegółowe ...............................................................................................5

Papa nawierzchniowa..................................................................................................................5
Papy podkładowa  ......................................................................................................................5
Blacha..........................................................................................................................................5
Rynny i rury spustowe................................................................................................................5
Płyta warstwowa.........................................................................................................................6
Konstrukcja stalowa....................................................................................................................6
3. WYMAGANIA DOTYCZĄCE SPRZĘTU I MASZYN.......................................................7
4. WYMAGANIA DOTYCZĄCE ŚRODKÓW TRANSPORTU..............................................7
5. WYMAGANIA  DOTYCZĄCE WYKONANIA ROBÓT BUDOWLANYCH...................8

5.1. Warunki ogólne wykonania robót...................................................................................8
5.2. Warunki szczegółowe wykonania robót..........................................................................8

Montaż konstrukcji.....................................................................................................................8
Pokrycie papą termozgrzewalną.................................................................................................8
Obróbki blacharskie....................................................................................................................9
Rynny i rury spustowe................................................................................................................9
6. KONTROLA BADANIA I ODBIÓR WYROBÓW ORAZ ROBÓT BUDOWLANYCH. 10

6.1. Zasady kontroli jakości robót........................................................................................10
6.2 Kontrola wykonania pokryć...........................................................................................10
6.3  Kontrola wykonania obróbek blacharskich...................................................................11

7. WYMAGANIA DOTYCZĄCE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBÓT............................11
8. ODBIÓR ROBÓT BUDOWLANYCH................................................................................11

8.1. Ogólne wymagania odbioru robót pokrywczych..........................................................11
8.2 Odbiór częściowy...........................................................................................................11
8.3 Odbiór końcowy.............................................................................................................11

9. SPOSOBY ROZLICZENIA ROBÓT...................................................................................12
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA ........................................................................................12

10.1. Normy..........................................................................................................................12
10.2 Inne...............................................................................................................................13

STR. NR 2



ST.B.004 Wykonanie pokryć i konstrukcji dachowych i obróbek blacharskich

STR. NR 3



ST.B.004 Wykonanie pokryć i konstrukcji dachowych i obróbek blacharskich

1. CZĘŚĆ OGÓLNA 

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem mniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót
dekarskich oraz obróbek blacharskich i odwodnienia dachu przy realizacji zadania pn:  Rozbudowa
świetlico strażnicy o część garażową wraz z niezbędną infrastruktura techniczną  i urządzeniami
budowlanymi związanymi z tym obiektem

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynności mających na celu wykonanie konstrukcji stalowej dachu,
pokryć dachowych oraz obróbek blacharskich oraz rynien i rur spustowych.

Przedmiotem opracowania jest  określenie wymagań odnośnie właściwości  materiałów, wymagań w
zakresie przygotowania podkładów i sposobów ich oceny, wymagań dotyczących wykonania pokryć
oraz ich odbiorów.

Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach
prostych robót o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą
spełnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikających z doświadczenia oraz uznanych reguł i
zasad sztuki budowlanej

1.3. Zakres robót objętych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji mają zastosowanie przy wykonywaniu:
– rynien i rur spustowych
– obróbek blacharskich
– pokryć dachowych
– konstrukcja stalowej dachu

1.4. Określenia podstawowe

Określenie  podane w niniejszej  ST są  zgodne z obowiązującymi odpowiednimi  normami i  ST-00
„Wymagania Ogólne".

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót oraz za zgodność z ST i obowiązującymi
normami. Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania
dotyczące robót podano w ST-00.00 „Wymagania ogólne".

2. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WŁAŚCIWOŚCI WYROBÓW BUDOWLANYCH

2.1. Wymagania ogólne

Wymagania  ogólne  dotyczące  materiałów,  ich  pozyskiwania  i  składowania  podano  w  ST-00.00
„Wymagania ogólne”.

Ogólne  wymagania  dotyczące  materiałów,  ich  pozyskiwania  i  składowania  podano  w  ST-00.00
„Wymagania ogólne”

Zastosowane materiały do wykonywania pokryć dachowych powinny odpowiadać polskim normom i
posiadać miedzy innymi:
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- aprobaty techniczne ITB dopuszczające materiał do stosowania w budownictwie
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodności z Aprobatą Techniczną lub PN
- Certyfikat na znak bezpieczeństwa
- Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną norma europejską wprowadzona do zbioru norm polskich
- Na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania

Podstawowymi materiałami są:

- papa termozgrzewalna nawierzchniowa,
- Obróbki blacharskie z blachy stalowej powlekanej
- Elementy odwodnienia dachu z blachy stalowej powlekanej
- konstrukcja stalowa z kształtowników zabezpieczona antykorozyjnie
- płyty warstwowe gr 12 cm z wkładem z poliuretanu KS 100 W EI 30

2.2. Wymagania szczegółowe 

Papa nawierzchniowa

Papa nawierzchniowa (typ II), papa asfaltowa zgrzewalna, wierzchniego krycia, modyfikowana SBS,
na osnowie z włókniny poliestrowej. Od wierzchniej strony papa pokryta jest gruboziarnistą posypką,
wzdłuż jednego brzegu wstęgi znajduje się pas masy asfaltowej nie pokryty posypką, zabezpieczony
folią z tworzywa sztucznego. Spodnia strona papy pokryta jest folią z tworzywa sztucznego.

Wymagania podstawowe:
 gramatura osnowy (włóknina poliestrowa) min 200 g/m2

 zawartość asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS, min. 3000 g/m2

 maks. siła rozciąg. na pasku szer. 5 cm wzdłuż/w poprzek, min 750 / 700 N
 wydłużenie przy maks. sile rozciąg. wzdłuż / poprzek, min. 40 / 40 %
 giętkość w obniżonych temperaturach - 25º C
 odporność na działanie wysokiej temp., w ciągu 2 h +100º C
 grubość 5,2 ±0,2 mm
 

Papy podkładowa  
na włókninie poliestrowej – min.  PYE PV 200 S4  gr. 4,6 mm ±0,2 lub papa perforowana PP 
50/700

Blacha

Blacha  stalowa  powlekana  płaska.  Kolorystyka  do  ustalenia  z  Zamawiającym.   Arkusze  blachy
stalowej  o grub.  min.  0,50 mm obustronnie  ocynkowanej  powlekanej.   Cała  powierzchnia  blachy
powinna być zabezpieczona obustronnie powłoką farby podkładowej i lakieru dekoracyjnego. Kolor
określi  Zamawiający.  Jakość  powłok malarskich musi  być  zgodna normą  PN-84/H-92126.  Blacha
musi posiadać aktualną decyzję ITB o dopuszczeniu do stosowania i pozytywną opinię Państwowego
Zakładu Higieny.

Rynny i rury spustowe

Rynny dachowe i elementy wyposażenia z blachy stalowej w wykonaniu indywidualnym lub jako
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prefabrykaty z blachy powlekanej

Płyta warstwowa

Grubość blachy zewnętrznej: 0,50 mm Grubość blachy wewnętrznej: 0,40 mm

Rodzaje powłok zewnętrznych
1. Poliester – PES
Poliester  jest  uniwersalną,  powłoką ochronną odpowiednią do stosowania na zewnątrz i  wewnątrz
budynku. Standardowa grubość powłoki wynosi 25 μm.
lub
2. PVDF
Powłoka PVDF charakteryzuje się bardzo dobrym zachowaniem koloru oraz połysku, a także posiada
wysoką odporność na korozję. Standardowa grubość powłoki wynosi 25 μm. Może być stosowana w
warunkach klimatycznych,  w których występuje bardzo silne promieniowanie UV w połączeniu z
wysokimi  temperaturami  powietrza oraz dużą wilgotnością  względną.  Standardowa gama kolorów
obejmuje srebrny metalik.
lub
3. Plastisol, gr. 200 μm
Plastisol jest powłoką o grubości nominalnej 200 μm, bardzo dobrych parametrach technicznych z
lekkim przetłoczeniem na powierzchni. Typowe parametry techniczne powłoki Plastisol to: doskonała
wytrzymałość na ścieranie, wysoka odporność na korozję oraz bardzo duża giętkość dzięki czemu
powłoka ma wysoką odporność na zadrapania.
lub
4. Spectrum, gr. 50 μm
Spectrum - to poliuretanowa powłoka organiczna o grubości 50 μm z utwardzoną warstwą wierzchnią
opracowane dla zastosowań w środowiskach agresywnych. 

Rodzaje powłok wewnętrznych
 
1. Poliester
Organiczna  powłoka  poliestrowa  o  grubości  15  μm  opracowana  z  myślą  o  zastosowaniu  na
wewnętrznej stronie płyt. 
lub
2. Foodsafe
Powłoka ze zmodyfikowanego polichlorku winylu (PVC) o grubości od 120 do 150μm, nietoksyczna,
odporna na pleśnie, trwała oraz łatwa w czyszczeniu. 
 
Rdzeń izolacji cieplnej
 
Izolacja  cieplna  stosowana  w  rdzeniu  płyty  to  sztywna  pianka  poliuretanowa  (PUR)  lub
poliizocyjanurowa (IPN) o zamkniętej strukturze komórkowej. 

Grubość płyty 120 mm, rdzeń IPN, REI 30

Konstrukcja stalowa

Profile stalowe ze stali  klasy S235. Śruby,  nakrętki i  podkładki według norm  DIN 931/ISO 4014;
4032,  14399-6  kl.  5,8.  i  pozostałych  wg  wykazu  stali  PT  konstrukcji.  Konstrukcja  stalowa
oczyszczona do 2 stopnia czystości, malowana:  2 x podkład ftalowy modyfikowany, antykorozyjny,
tlenkowy 2 x farba ftalowa nawierzchniowa
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3. WYMAGANIA DOTYCZĄCE SPRZĘTU I MASZYN

Warunki ogólne sprzętu podano w ST-00.00 „Wymagania ogólne”.

Roboty należy wykonywać ręcznie lub przy użyciu specjalistycznych narzędzi.

Wykonawca jest zobowiązany używać takich narzędzi, które nie spowodują niekorzystnego wpływu na
jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne dla środowiska.

Roboty należy wykonywać przy użyciu sprawnego technicznie sprzętu, przeznaczonego dla realizacji
robót zgodnie z założoną technologią, których parametry techniczne jak udźwig, wysięg, wysokość
podnoszenia itp. są dostosowane do rodzaju montażu

 wytrzymałość elementów konstrukcyjnych poszczególnych urządzeń powinna być dostosowana do
przenoszonych  obciążeń  z  uwzględnieniem  odpowiednich  współczynników  przeciążenia  i
współczynników materiałowych,
 konstrukcja  urządzeń  montażowych  powinna  zapewniać  ich  maksymalną  uniwersalność
zastosowania do montażu różnych rodzaju materiału.
 obsługa urządzeń nie powinna być skomplikowana,

Urządzenia nietypowe powinny być wykonane w oparciu o obliczenia statyczne i rysunki techniczne
zatwierdzone przez właściwy nadzór techniczny.

4. WYMAGANIA DOTYCZĄCE ŚRODKÓW TRANSPORTU

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Specyfikacji ST-00.00 „Wymagania ogólne".

Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów do wykonania warstw ochronnych powinny
odbywać się tak, aby zachować ich dobry stan techniczny.

Materiały powinny być pakowane, przechowywane i transportowane w sposób wskazany w normach
państwowych lub świadectwach ITB.

Wykonawca  jest  zobowiązany  do  stosowania  takich  środków  transportu,  które  nie  wpłyną
niekorzystnie na jakość robót i właściwości przewożonych materiałów.

Przy ruchu po drogach publicznych środki transportowe muszą spełniać wymagania przepisów ruchu
drogowego.

Materiały powinny być składowane starannie na suchym podkładzie, w pomieszczeniach krytych i
zamkniętych. Na stanowisku roboczym odkrytym materiały te należy układać na podkładzie z desek
lub płyt betonowych i przykrywać szczelnie brezentem lub folią.

Elementy przewożone na płask powinny być starannie i równo ułożone na powierzchni ładunkowej
środka transportowego , na przekładkach z drewna lub twardej gumy. Przekładki należy umieszczać w
odległości  20  lub  30  cm  od  końca  elementu.  Ich  długość  powinna  być  większa  od  szerokości
zabezpieczonego  elementu,  a  grubość  co  najmniej  o  3  cm  większa  od  wysokości  uchwytów
wystających pionowo z elementów. Przekładki rozdzielające elementy muszą być ułożone dokładnie
w linii pionowej. Niespełnienie tego warunku może być przyczyną spękań.

STR. NR 7



ST.B.004 Wykonanie pokryć i konstrukcji dachowych i obróbek blacharskich

5. WYMAGANIA  DOTYCZĄCE WYKONANIA ROBÓT BUDOWLANYCH

5.1. Warunki ogólne wykonania robót

Ogólne warunki wykonania robót podano w ST-00.00 „Wymagania ogólne”.

Wykonanie robót powinno być zgodne ze specyfikacją

5.2. Warunki szczegółowe wykonania robót

Montaż konstrukcji

a)  Montaż powinien być wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji i projektem montażu z  
zastosowaniem środków zapewniających stateczność w każdej fazie montażu oraz osiągnięcie 
projektowanej nośności i sztywności po ukończeniu robót.

b)  Przed rozpoczęciem montażu na placu budowy powinny być spełnione wszystkie
      niezbędne warunki określone w specyfikacji technicznej i w projekcie montażu.

c)   W   projekcie   konstrukcji   należy   określić   założenia   niezbędne  do    ustalenia bezpiecznej 
metody montażu, a w szczególności:

• kolejność montażu,
• sposób zapewnienia stateczności konstrukcji podczas montażu i po jego ukończeniu,
• stężenia i podpory montażowe oraz warunki ich usunięcia,
• stężenia    z    blachy    fałdowanej    zabezpieczające   elementy   przed  zwichrzeniem lub 

zapewniające stateczność konstrukcji,
• podniesienia wykonawcze warsztatowe i montażowe,
• terminy wykonania i rodzaj podlewek fundamentowych, 
• inne czynniki, które mogą mieć wpływ na bezpieczeństwo konstrukcji  podczas montażu.

Projekt montażu powinien zapewniać stateczność konstrukcji we wszystkich fazach prowadzenia 
robót.

Pokrycie papą termozgrzewalną

Jednokrotnie  zagruntować  środkiem  bitumicznym  do  gruntowania  a  następnie  wykonać  pokrycie
dwuwarstwowe papą z obróbkami papowymi i blacharskimi Przed wykonaniem pokrycia zagruntować
miejsce  pokrycia  oraz  obróbek  blacharskich  preparatem  bitumicznym  do  gruntowania.  Pokrycie
wykonać  na  całej  powierzchni  dachu.  Wykonać  obróbkę  z  papy  ogniomuru.  Wykonać  kliny
styropianowe zapewniające swobodny odpływ wody. Na ogniomurach przybić płytę OSB gr min 18
mm.  Płytę OSB zagruntować środkiem do impregnacji bitumicznym

Przed wykonywaniem pokrycia dachowego z papy termozgrzewalnej powinny być wykonane wszelkie
obróbki blacharskie oraz prace murowe

• Prace z użyciem pap asfaltowych zgrzewalnych można prowadzić w temperaturze nie niższej niż:

- 0° C w przypadku pap modyfikowanych SBS,
- +5°C w przypadku pap oksydowanych. Temperatury stosowania pap zgrzewalnych można

obniżyć pod warunkiem, że rolki będą magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych
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(ok. +20ˇC) i wynoszone na dach bezpośrednio przed zgrzaniem

• Nie  należy prowadzić  prac  dekarskich  w przypadku  mokrej  powierzchni  dachu,  jej  oblodzenia,
podczas opadów atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.
• Przed ułożeniem papy należy ją rozwinąć w miejscu, w którym będzie zgrzewana, a następnie po
przymiarce  (z  uwzględnieniem zakładu)  i  ewentualnym koniecznym przycięciu zwinąć  ją  z  dwóch
końców do środka.  Miejsca zakładów na ułożonym wcześniej  pasie papy (z którym łączona będzie
rozwijana rolka) należy podgrzać palnikiem i przeciągnąć szpachelką w celu wtopienia posypki na całej
szerokości zakładu (12-15 cm).
• Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podłoża oraz spodniej warstwy papy
aż  do  momentu  zauważalnego  wypływu  asfaltu  z  jednoczesnym  powolnym  i  równomiernym
rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje tę czynność, cofając się przed rozwijaną rolką. Miarą jakości
zgrzewu jest wypływ masy asfaltowej o szerokości 0,5-1,0 cm na całej długości zgrzewu. W przypadku
gdy wypływ nie pojawi się samoistnie wzdłuż brzegu rolki, należy docisnąć zakład, używając wałka
dociskowego z silikonową rolką. Siłę docisku rolki do papy należy tak dobrać, aby pojawił się wypływ
masy o żądanej szerokości. Silny wiatr lub zmienna prędkość przesuwania rolki może powodować zbyt
duży  lub  niejednakowej  szerokości  wypływ  masy.  Brak  wypływu  masy  asfaltowej  świadczy  o
niefachowym zgrzaniu papy.

Obróbki blacharskie

Wszystkie  obróbki  blacharskie  przewidziane  w  projekcie  wykonać  z  blachy  stalowej  ocynkowej
powlekanej gr. 0,55 powlekanej mm 

Obróbki blacharskie powinny być dostosowane do rodzaju pokrycia.  Obróbki z blachy o  grubości
powyżej 0,6 mm wykonywać w temperaturze powyżej +5ºC.  Elementy stalowe muszą być wykonane
w taki sposób, aby nie uszkodziły papy na przykład ostrymi brzegami itp.

Obróbki blacharskie w nawiązaniu do kolorystyki istniejących do wykonania przy robotach dekarskich:
– obróbki ogniomuru
– obróbki – pas nadrynnowy
– obróbki – pas podrynnowy – gzyms

Należy zwrócić szczególną uwage przy mocowaniu obróbek blacharskich aby zastosowane materiały
łączące posiadały odpowiednie zabezpieczenia przed ingerencją wody (kapturki, czapki, uszczelki itp.)

Obróbki blacharskie w nawiązaniu do kolorystyki elewacji do wykonania przy robotach elewacyjnych:

– obróbki – nowe parapety okienne

Obróbki w kolorze do ustalenia. Przy montażu parapetów okiennych należy wykonać podkucie muru,
tak aby obróbkę wsunąć pod felc okna oraz w ościeże. Niedozwolony jest montaż obróbek „do czoła” i
uszczelnianie np. silikonem. 
Przy montażu  obróbki  –  kapinosu  należy w murze  naciąć  np.  szlifierką bruzdę  i  krawędź  obróbki
wpuścić w mur, następnie mocować mechanicznie. 

Rynny i rury spustowe

Rury spustowe  z blachy ocynkowanej powlekanej gr. 0,5÷0,6 mm, odcinki rur długości 2,0÷3,0m.
Rury spustowe są przytwierdzane do ścian za pomocą specjalnych uchwytów osadzonych w murze
nie rzadziej niż co 3m. W dolnej części rury spustowe powinny być zakończone kolanem wylotowym
lub wpuszczane do rur żeliwnych połączonych z siecią kanalizacyjną. Górna część rury spustowej
powinna  być  połączona  z  rynną  przy  pomocy wpustu.  Odchylenie  rur  spustowych  od  pionu  nie
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powinno być większe niż 20 mm przy długości rur nie większej niż 10m.  Przejście rur spustowych
przez gzymsy powinno być wykonane w sposób umożliwiający odkształcenia termiczne rury. Można
to wykonać przy pomocy podwójnego złącza. Niedopuszczalne jest stałe połączenie rury spustowej z
obróbką gzymsu.  Rury spustowe odprowadzające wodę do kanalizacji powinny być wpuszczone do
rury żeliwnej na głębokość kielicha. Do każdej rury nad tym połączeniem powinien być przylutowany
kołnierz stożkowy o szerokości 5-6 cm, wykonany z tej samej blachy co rury spustowe.
Rynny dachowe należy wykonywać z blachy stalowej ocynkowanej o grubości 0,6-0,7 mm. rynny
wiszące z blachy ocynkowanej powinny być łączone na zakład nie mniejszy niż 20 mm, nitowany 3
lub 4 nitami o średnicy 3 mm i lutowany. Dopuszcza się łączenie rynien na rąbek pojedynczy leżący z
obustronnym lutowaniem. Brzegi rynien powinny być wyokrąglone w postaci zwoju do wnętrza rynny
lub na zewnątrz rynny. Denka rynien powinny być wykonane z blachy o kształcie odpowiadającym
przekrojowi rynny. Brzegi denka powinny być odgięte do środka na szerokość 5-7 mm i połączone z
rynną  obustronnym  lutowaniem.  Każde  załamanie  rynny  powinno  być  oparte  na  uchwytach
rynnowych,  a  naroża  o  kącie  mniejszym  niż  120º  -  usztywnione  trójkątnym  kawałkiem  blachy
przylutowanym  do  zwoju  zewnętrznego.  W  zależności  od  pochylenia  połaci  dachowych  oraz
przekroju  rynny  uchwyty  rynnowe  powinny  być  wykonane  z  płaskownika  metalowego  o
następujących wymiarach:  4x25 mm – przy pochyleniu  połaci  mniejszym niż  80% oraz  średnicy
rynny do 180 mm, 5x25 mm – przy pochyleniu większym niż 80% oraz średnicy do 180 mm, 5x30
mm – przy rynnach o średnicy większej niż 180 mm bez względu na pochylenie połaci dachowej.
Spadki rynien powinny być nie mniejsze niż 0,5%.Połączenie rynny z rurą spustową ( tzw. wpust
rynnowy)  powinno  być  wykonane  w  taki  sposób,  aby  swobodnie  wchodziło  w  rurę  spustową.
Połączenie wpustu rynnowego z rynną powinno być oblutowane obustronnie. 

6. KONTROLA BADANIA I ODBIÓR WYROBÓW ORAZ ROBÓT BUDOWLANYCH

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST.00.00.

6.1. Zasady kontroli jakości robót

Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji.

Kontrola wykonania podłoży pod pokrycia powinna być przeprowadzona przez Inspektora Nadzoru
przed przystąpieniem do wykonania pokryć zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.2 Kontrola wykonania pokryć

Kontrola wykonania pokryć polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z powołanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inżyniera:

 Przed przystąpieniem do robót - badanie materiałów
 w  odniesieniu  do  prac  zanikających  (kontrola  międzyoperacyjna)  -  podczas  wykonania  prac
pokrywczych
 w  odniesieniu  do  właściwości  całego  pokrycia  (kontrola  końcowa)  -  po  zakończeniu  prac
pokrywczych.

6.2.1. Pokrycie papą

Odbiorom międzyoperacyjnym podlegają następujące prace:
• ciągłość warstw,
• jakość materiałów,
• szczelność pokrycia.
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• Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego pokrycia (nie ma dziur, pęknięć, zmarszczeń itp.,
• Sprawdzenie wykończenia zgrzewów
• Sprawdzenie wytrzymałości na rozerwanie

6.3  Kontrola wykonania obróbek blacharskich

Sprawdzenie  prawidłowości  wykonania  obróbek  blacharskich  należy  przeprowadzić  zgodnie  z
wymaganiami podanymi w PN-61/B-10245 oraz odpowiedniej specyfikacji technicznej.

7. WYMAGANIA DOTYCZĄCE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBÓT

Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST 00.00 :Wymagania ogólne”. 

Nie przewiduje się wykonania obmiaru robót – wynagrodzenie ryczałtowe

8. ODBIÓR ROBÓT BUDOWLANYCH

Ogólne zasady odbioru robót podano w ST00.00 “Wymagania ogólne”.

Odbioru  robót  należy dokonać  zgodnie  z  Warunkami  Technicznymi  Wykonania  i  Odbioru  Robót
Budowlano - Montażowych.

8.1. Ogólne wymagania odbioru robót pokrywczych

Roboty  pokrywcze,  jako  roboty  zanikające  wymagają  odbiorów  częściowych.  Badania  w  czasie
odbioru częściowego należy przeprowadzać dla tych robót, do których dostęp później jest niemożliwy
lub utrudniony.

8.2 Odbiór częściowy

Odbiór częściowy powinien obejmować sprawdzenie:

 podkładu,
 jakości zastosowanych materiałów,
 dokładności wykonania pokrycia,
 dokładności wykonania obróbek blacharskich i ich połączenia z pokryciem.
 sprawdzenie czy materiał izolacyjny nie uległ zawilgoceniu,
 równość pokrycia,
 szczelność pokrycia

8.3 Odbiór końcowy

Odbiór  końcowy stanowi  ostateczną  ocenę  rzeczywistego  wykonania  robót  w  odniesieniu  do  ich
zakresu, jakości 

Odbiór ostateczny przeprowadza komisja powołana przez zamawiającego, na podstawie przedłożonych
dokumentów, wyników badań oraz dokonanej oceny wizualnej.

Roboty pokrywcze powinny być odebrane, jeżeli wszystkie wyniki badań są pozytywne, a dostarczone
przez wykonawcę dokumenty są kompletne i prawidłowe pod względem merytorycznym.
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W przypadku niekompletności dokumentów odbiór może być dokonany po ich uzupełnieniu.

8.1.2.1. Odbiór robót pokrywczych
 Sprawdzenie przyklejenia papy do podłoża 
 Sprawdzenie ułożenia warstw dachu - przeciwspadki
 Sprawdzenie izolacji

8.1.2.2. Odbiór obróbek blacharskich, rynien i rur spustowych
Odbiór obróbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmować:
 Sprawdzenie prawidłowości połączeń poziomych i pionowych.
 Sprawdzenie mocowania elementów do deskowania. ścian, kominów, wietrzników, włazów itp.
 Sprawdzenie prawidłowości spadków rynien.
 Sprawdzenie szczelności połączeń rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi.

9. SPOSOBY ROZLICZENIA ROBÓT

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w ST-00.00 “Wymagania ogólne”. Regulacje umowne
– wynagrodzenie ryczałtowe

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA 

10.1. Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia połaci dachowych.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z  tkaniny

szklanej i welonu szklanego
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien półokrągłych.
PN-77/B-02011 Obciążenia w obliczeniach statycznych. Obciążenie wiatrem.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)

produkowane fabrycznie. Specyfikacja.”
PN-B-02872:1998 Określanie stopnia rozprzestrzeniania ognia przez wyroby dachowe.
PN-ISO 10456:1999 Izolacja cieplna. Materiały i wyroby budowlane. Określanie deklarowanych

i obliczeniowych wartości cieplnych”
PN-74/B-24622 Roztwór asfaltowy do gruntowania
PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo - polimerowy z wypełniaczami stosowane na

gorąco

PN-EN 10163-1:1999 Stal. Powierzchnia blach grubych i uniwersalnych oraz 
kształtowników walcowanych na gorąco

PN-73/H-92127 Blachy stalowe żeberkowe
PN-EN-10016-2:1999/
Ap1:2003

Walcówka ze stali niestopowej do ciągnienia i/lub walcowania na 
zimno. Wymagania dla walcówki ogólnego przeznaczenia.

PN-EN 10056-1:2000 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali 
konstrukcyjnej. Wymiary.

PN 73/H-93460.03 Kształtowniki stalowe gięte na zimno, otwarte. Ceowniki 
równoramienne ze stali węglowej zwykłej jakości o Rm do 490MPa

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
PN-EN 757:2000 Materiały dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do ręcznego 

spawania łukowego stali o wysokiej wytrzymałości. Oznaczenia.
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PN-B-031250 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowane.
PN-EN 385 Złącza Klinowe w konstrukcjach drewnianych. Wymagania 

eksploatacyjne i minimalne wymagania produkcyjne.
PN-EN -335-1 Trwałość drewna i materiałów drewnopochodnych.
WTWiOR Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robót  ITB
PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajów UE  w zakresie przyjętym przez polskie 
prawodawstwo

10.2 Inne

Warunki  techniczne,  wykonania  i  odbioru  robót  budowlano  -  montażowych.  Zbiór  przepisów  i
wymagań.
Instrukcje producenta
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