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SST - 01.01 ROZBIORKI

1. Wstep
1.1 Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

W niniejszym rozdziale omoéwiono ogélne wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot budowlanych zwigzanych z robotami rozbiérkowymi.

1.2 Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie

zamowienia i zawarcia umowy na wykonanie robét zawartych w pkt 1.1.
1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z

obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
1.4 Zakres robo6t objetych specyfikacjg
Zakres projektu obejmuje roboty w zakresie :

o Rozbiérke uszkodzonych murow

o Demontaz schodéw

o Montaz rusztowan pomocniczych

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy

Dla robot rozbiorkowych materiaty nie wystepuja.



3. Sprzet

Do rozbiorek moze by¢ uzywany dowolny sprzet, zgodny z wymaganiami ogolnymi ST.
4. Transport

Transport materiatow z rozbiorki srodkami transportu.

Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie roboét

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
06.02.2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot

budowlanych.

5.1. Roboty przygotowawcze zwigzane z rozbiorkg

Przed przystgpieniem do robét rozbidrkowych nalezy:

- obszar rozbiorek wygrodzic¢ i oznakowac zgodnie z wymogami BHP,

- zdemontowac¢ istniejgce zasilanie w energie elektryczng, instalacje teletechniczng i

wodno-kanalizacyjng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.
Dziennik robét rozbidrkowych.

Przebieg robdt rozbiérkowych powinien by¢ odnotowany w dzienniku rozbiorki, ktory

oprocz porzagdkowych danych, powinien podawac:
- kolejnos¢ i sposdb wykonywania robét,

- protokolarne stwierdzenie, czy Sciany, mury, stropy i inne czesci konstrukcyjne, na
ktérych majg znajdowacé sie oparte drabiny lub inne urzadzenia pomocnicze majg

dostateczng do tego wytrzymatosgé,
- spis srodkdéw zabezpieczajgcych, uzytych w rozbidrce,

- date zatozenia, usuniecia urzgdzen pomocniczych majgcych na celu zapewnienie
bezpieczenstwa i ochrone zdrowia ludzkiego oraz dane dotyczgce okresowego i

doraznego badania tych urzgdzen,

- opis okolicznosci towarzyszgcych rozbiérce i moggcych mie¢ wptyw na jaj przebieg

oraz na bezpieczenstwo zycia i zdrowia ludzkiego przy rozbiérce.



Gromadzenie gruzu na stropach, balkonach, klatkach schodowych i innych
konstrukcyjnych czesciach budynku jest zabronione. Podczas silnego wiatru nie nalezy
prowadzi¢ robot na Scianach lub innych czesciach konstrukcyjnych jezeli zachodzi

niebezpieczenstwo obalenia ich przez wiatr.
Ustawienie rusztowan oraz daszkéw zabezpieczajgcych

Przy montowaniu rusztowania przestrzegac¢ nalezy ponizszych zasad:

Montowac rusztowania zgodnie z instrukcjg (DTR) dostarczong przez producenta.
Montaz i demontaz rusztowan powinien by¢é wykonany przez osoby przeszkolone w
zakresie montazu i eksploatacji rusztowan, pod kierunkiem upowaznionej osoby.

Przy wznoszeniu lub rozbiorce rusztowania nalezy wyznaczy¢ strefe niebezpieczng
i zabezpieczyC jg poprzez oznakowanie i ogrodzenie poreczami. Strefa niebezpieczna
nie moze wynosi¢ mniej niz 1/10 wysokosci rusztowania, ale nie mniej niz 6 m.

Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan:

o zmroku, jezeli nie zapewniono o$wietlenia dajgcego dobrg widocznosc,
- W czasie gestej mgty, opadow deszczu i Sniegu oraz gotoledzi,
- podczas burzy i wiatru o szybkosci przekraczajgcej 10 m/s

- w sgsiedztwie czynnych linii elektroenergetycznych, jezeli odlegtosci liczac od
skrajnych przewoddéw sg mniejsze niz:
- 2 mdla linii NN,
- 5 mdla linii WN do 15 kV,
- 10 m dla linii WN do 30 kV,
- 15 m dla linii WN powyzej 30 kV;
jezeli warunki te nie sg spetnione, przed rozpoczeciem robot linie nalezy

wytgczy¢ spod napiecia.

Rusztowanie nalezy ustawia¢ na terenie utwardzonym. W przypadku ustawiania na
terenie nieutwardzonym konieczne jest stosowanie podktadek drewnianych, przy czym
jedna podktadka winna obejmowaé dwie stopy danej ramy.

Kazde rusztowanie musi by¢é wyposazone w piony komunikacyjne. Piony nalezy
wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem konstrukgcji rusztowania.

Odlegtos¢ miedzy sgsiednimi pionami komunikacyjnymi nie moze przekracza¢ 40 m.
Odlegtosc zas stanowiska pracy najbardziej oddalonego od pionu komunikacyjnego nie

moze przekraczaé¢ 20 m.



Konstrukcja rusztowania zewnetrznego winna by¢é wyposazona w urzgdzenia
piorunochronne. Urzgdzenia te winny by¢é zgodne z postanowieniami wiasciwych
przepisow o ochronie budowli od wytadowan atmosferycznych.

W przypadku, gdy rusztowanie jest ustawione przy budowli majgcej instalacje
piorunochronng, wykonanie urzgdzenia piorunochronnego nie jest konieczne pod
warunkiem  pofgczenia  rusztowania ze zwodem = pionowym  urzgdzenia
piorunochronnego budowli.

Rusztowania ustawione w pomieszczeniach zamknietych budowli nie podlegajg
ochronie od wytadowan atmosferycznych.

Jako zwodow pionowych urzgadzenia piorunochronnego w rusztowaniu nalezy uzywaé
odcinkow rur sptaszczonych na koncach o dtugosci min. 4 m, ktére to odcinki nalezy
taczy¢ z koncami rur zewnetrznych ram gornych. Potgczenie wykona¢ za pomoca
ztgczy normalnych. Odlegto$¢ miedzy zwodami pionowymi nie moze przekracza¢ 12 m.
Zwody nalezy tgczy¢ z uziemieniem przewodem odprowadzajgcym z tasmy stalowej
ocynkowanej lub miedzianej 3x10 mm lub z drutu stalowego ocynkowanego srednicy 6
mm.

Rusztowanie winno by¢é uziemione zgodnie z wymaganiami wiasciwych przepisow
budowy urzadzen o uziemieniach i zerowaniach w urzgdzeniach elektrycznych o
napieciu do 1 kV.

Opornos¢ uziemienia mierzona prgdem przemiennym 50 Hz nie powinna przekraczaé
10 Ohm. Odlegto$¢ miedzy uziomami nie powinna przekraczaé 12 m. Zaleca sie
wykorzystanie jako uziomu duzych mas metalowych znajdujgcych sie w ziemi oraz
rurociggow wodociggowych. Rurociggi przebiegajgce réwnolegle do budowli mogg by¢
wykorzystywane jako uziomy wielokrotne.

Na rusztowaniu powinna by¢ wywieszona tablica informujgca o dopuszczalnym
obcigzeniu pomostow.

Rusztowania usytuowane bezposrednio przy drogach i ulicach oraz w miejscu
przejazdow i przejS¢ powinny mie¢ daszki ochronne na wysokosci nie mniejszej niz 2,4
m od terenu ize spadkiem 45° w kierunku zrédta zagrozenia. Pokrycie daszkow
powinno by¢ szczelne idostatecznie wytrzymate na przebicie przez spadajgce
przedmioty.

Uzytkowanie rusztowania dopuszczalne jest po dokonaniu jego odbioru przez nadzor
techniczny, potwierdzonego =zapisem w dzienniku budowy. Badania nalezy
przeprowadzi¢ kazdorazowo po catkowitym zakohczeniu rob6ot montazowych
rusztowania.

Badania eksploatacyjne polegajg na:



e sprawdzeniu stanu podfoza - ogledziny zewnetrzne,
e sprawdzeniu posadowienia rusztowania - ogledziny zewnetrzne,

e sprawdzeniu siatki konstrukcyjnej rusztowania - poprzez sprawdzenie wymiarow

rusztowania z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek, ktére wynosza:

1. odchylenie od pionu wierzchotkbw ram goérnych rusztowania 15 mm dla
rusztowania o H < 10 m i 25 mm dla rusztowania o H > 10 m

2. odchylenie od pionu ram rusztowania w poszczegdlnych poziomach nie powinno

przekracza¢ 10 mm,
e sprawdzeniu stezen - ogledziny zewnetrzne,

e sprawdzeniu zakotwien - poprzez przeprowadzenie proby wyrywania kotew
$ciennych za pomocg dzwigni 1 :10 z sitg 0,25-0,3 kN (25-30 kG). Sprawdzeniu
nalezy poddac¢ 10% ilosci zakotwien wybranych losowo,

e sprawdzeniu pomostéw roboczych - ogledziny zewnetrzne,
e sprawdzeniu wymagan dotyczgcych komunikacji - ogledziny zewnetrzne,

e sprawdzeniu nosnosci wysiegnikow - nosnos¢ wysiegnika nalezy sprawdzi¢ przy
obcigzeniu 2,0 kN (200 kG),

e sprawdzeniu urzgdzen odgromowych - wykonac poprzez pomiar opornosci,
e sprawdzeniu usytuowania linii energetycznych,

e sprawdzeniu odchylenia od pionu i poziomu zmontowanej konstrukcji

rusztowania - przeprowadzi¢ przyrzgdami pomiarowymi,
e sprawdzeniu zabezpieczen (barierki, burty) - ogledziny zewnetrzne,

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci w ktérymkolwiek z w/w punktéw usterki nalezy
usung¢ i badania przeprowadzi¢ ponownie. Z przeprowadzonych badan nalezy
sporzadzi¢ protokdt odbioru rusztowania.

W czasie eksploatacji rusztowanie podlega nastepujacym przeglgdom:

- przeglady codzienne przeprowadzane przez brygadziste uzytkujgcego
rusztowanie,



- przeglady dekadowe (co 10 dni) wykonywane przez konserwatora rusztowania

lub pracownika inzynieryjno-technicznego,

- przeglady dorazne wykonywane przez komisje z udziatem kierownika budowy,
mistrza budowlanego i brygadzisty uzytkujgcego.

Wyniki kazdego przeglgdu nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

Rusztowania powinny posiadac¢ znak bezpieczenstwa "B" lub atest producenta.

Ponadto muszg posiada¢ dokumentacje techniczno-ruchowg (DTR). DTR okresla jakie
konfiguracje rusztowan zaliczamy do typowych (montaz na podstawie samej instrukciji),
a jakie do nietypowych (do ktorych nalezy wykonacC specjalny projekt). Projekty
rusztowan nietypowych wykonuje najczesciej producent lub specjalistyczna firma

dokonujgca montazu rusztowan.
5.2 Rozbiorki elementéw murowych i kamiennych

Wykonawca powinien w pierwszym etapie dokonac rozbiérki elementéw niezbednej do
realizacji projektu inwestycyjnego, nie naruszajgc elementow konstrukcji budynkow.
Wszystkie niezbedne rozbiérki bedg wykonane w zakresie projektu PB . Po
zakonczeniu robét rozbidrkowych, Generalny Wykonawca winien oczysci¢ catg strefe
objetg robotami.

Rozbiorka schoddéw
Konstrukcje schodéw rozebrac recznie przy uzyciu elektronarzedzi. Materiat z rozbiorki
usung¢ poza obreb obiektu.

5.3 Wywdz gruzu

Gruz, ktory nie nadaje sie do ponownego wbudowania bedzie wywozony w miare
postepowania robét rozbidrkowych. Gruz bedzie tadowany na samochody ciezarowe

dojezdzajgce do obiektow na terenie budowy i wywozony na autoryzowane wysypiska.

Elementy nadajgce sie do odzysku w ramach inwestycji bedg przechowywane w
miejscu oznakowanym i zabezpieczonym na dziedziricu zamku.

5.4 Doprowadzenie placu budowy do porzadku

Po zakonczeniu robét rozbiorkowych, Wykonawca winien oczysci¢ cafg strefe objetg
robotami oraz tereny okoliczne.



Wykonawca winien oczysci¢ obszary zewnetrzne oraz elewacje obiektu, na ktérych

osiadt pyt wytworzony w trakcie robét rozbiérkowych.

We wszystkich miejscach na terenie robo6t rozbiorkowych stanowigcych zagrozenie dla

bezpieczenstwa ludzi nalezy zainstalowa¢ odpowiednie zabezpieczenia i oznakowanie.

Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na
okolicznych terenach.

Z tego tytutu, Wykonawca ma obowigzek dokona¢ natychmiastowej naprawy na wtasny
koszt wszystkich szkdd znanych w momencie odbioru robaot.

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci robot rozbiorkowych polega na wizualnej ocenie kompletnosSci
wykonania robo6t rozbiérkowych

7. Obmiar robo6t

Dla elementéw betonowych, murowych - [m® metr szescienny

8. Odbior robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
9. Podstawa ptatnosci

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z warunkami zawartej umowy.
10. Przepisy zwigzane

PN-M-47900-1 Rusztowania stojgce metalowe robocze-Okreslenia, podziat i gtéwne
parametry

PN-M-47900-2 Rusztowania stojgce metalowe robocze-Rusztowania stojakowe z rur
PN-M-47900-3 Rusztowania stojgce metalowe robocze-Rusztowania ramowe
PN-M-47900-4 Rusztowania stojgce metalowe robocze-Ztgcza

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z
poOzniejszymi zmianami.



Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie

ogolnych przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegotowego
zakresu formy planu bezpieczenhstwa i ochrony zdrowia oraz szczegdtowego zakresu
rodzajéw robot budowlanych, stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi
(Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002r.).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Iutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr
47, poz. 401 poz. 140).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczgce;j
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U.
Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu
i rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002r.).

Ustawa o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 628) z p6zniejszymi

Zmianami.



45111230-9 ROBOTY W ZAKRESIE STABILIZACJI GRUNTU

SST-01. 02 - WZMOCNIENIE SKARP

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikaciji Technicznej

W niniejszym rozdziale omdéwiono ogdlne wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét budowlanych zwigzanych z wykonaniem wzmocnienia skarp wokot

zamku za pomocg systemu KSO.
1.2 Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument

przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3 Okreslenia podstawowe

Geosiatka komorkowa — elastyczna struktura trojwymiarowa, ztozona z zespotu tasm
polietylenowych, tgczonych zgrzeinami punktowymi, ktérg w konstrukcjach rozcigga sie

do ksztattu ,plastra miodu”.

Komorkowy system ograniczajgcy — system ziozony z geosiatek komorkowych,
wypetnionych materiatem zasypowym, ktéry bedgc zamkniety w geosyntetycznych
komérkach, jest chroniony przed Scinaniem i bocznymi przesunieciami, umozliwiajgc
rozktadanie dziatajgcego obcigzenia na wiekszym obszarze.

Materiat zasypowy — materiat wypetniajgcy komorki geosiatki, dostosowany do funkciji
konstrukcji, obejmujgcy m.in. kruszywo tamane, zwir, pospotke, piasek, rozkruszony
stary beton, pokruszony zuzel hutniczy, beton, grunt miejscowy, ziemie roslinng itp.

Geosyntetyk — materiat o postaci ciggtej, wytwarzany z wysoko spolimeryzowanych
widkien syntetycznych, jak polietylen, polipropylen, poliester, charakteryzujgcy sie m.in.
duzg wytrzymatoscig oraz wodoprzepuszczalnoscig. Geosyntetyki obejmujg: geosiatki,
geokraty, geowtokniny, geodzianiny, georuszty, geokompozyty, geomembrany.

Geowtoknina — materiat ptaski, wytworzony metodami widkienniczymi z wiokien

syntetycznych, ktorych spdjnosc jest zapewniona przez igtowanie lub inne procesy
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tgczenia (np. dodatki chemiczne, potgczenie termiczne) i kitébry maszynowo zostaje

uformowany w postaci maty.

Geotkanina — materiat tkany, ze splecionymi ze sobg ciggtymi wioknami
polipropylenowymi we wzajemnie prostopadtych kierunkach (watek i osnowa).
Struktura geotkaniny sprawia, ze materiat ten przyjmuje wiasnosci tworzgcych go
widkien. Mimo, ze witdkna utozone sg prostopadle do siebie, dzieki ich spleceniu i
wzajemnemu tarciu, materiat posiada znaczng wytrzymatos¢ na rozcigganie w kierunku

ukosnym.

Geosiatka ptaska — geosyntetyczna ptaska struktura w postaci siatki z otworami

znacznie wiekszymi niz elementy sktadowe, z oczkami potgczonymi weztami.

Rama montazowa — lekka przenosna rama, stuzgca do montazu dostarczonych na
budowe geosiatek z wzajemnie przylegajgcymi do siebie tasmami i zapewniajgca
doktadne rozciggniecie geosiatki i nadanie jej komoérkom nominalnych wymiarow.

Umocnienie skarp — trwate umocnienie powierzchniowe pochylych elementow
ziemnych w celu ochrony przed erozjg, za pomocg geosiatki komorkowej utozonej na

skarpach z wypetnieniem komérek geosiatki gruntem miejscowym lub ziemig roslinna.

Sciana oporowa — budowla utrzymujgca w stanie statecznosci uskok naziomu gruntéw

rodzimych lub nasypowych.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w
odpowiednich normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania
ogolne”.

1.4 Zakres robo6t objetych specyfikacjg
Zakres projektu obejmuje roboty w zakresie :

o Usuniecia gruntu przemieszanego w wyniku ruchéw mas ziemnych
o Zabezpieczenia skarp geowtdkning
o Woykonanie $ciany oporowej w systemie KSO

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot
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Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczehstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
ST ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Materiaty do wykonania robét
2.2.1. Zgodnos¢ materiatow z dokumentacjg projektowg i aprobatg techniczng

Materiat do wykonania robét powinien by¢ zgodny z ustaleniami dokumentac;ji projekto-

wej lub ST oraz z aprobatg techniczng ITB.

2.2.2. Materiaty do wykonania wzmocnienia skarp z zastosowaniem geosiatki
komérkowej

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu wzmocnienia skarp przy uzyciu geosiatek
komorkowych sa:

geosiatka komérkowa,

geosyntetyki,

materiaty wypetniajgce geosiatke (materiaty zasypowe),

materiaty do mocowania geosiatki.

2.2.3. Geosiatka komoérkowa

Geosiatka komorkowa powinna by¢ wykonana z zespotu tasm z polietylenu duzej
gestosci (HDPE), zabezpieczonego przed dziataniem promieniowania UV. Tasma jest
dwustronnie teksturowana, potgczona seriami gtebokich, ultradzwiekowych zgrzein
punktowych rozmieszczonych pasmowo, prostopadle do wzdtuznych osi tasm. Cechy
fizyczne, mechaniczne i geometryczne powinny by¢ okreslone w aprobacie techniczne;j
ITB.
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Wszystkie tasmy powinny mie¢ obie powierzchnie teksturowane romboidalnymi
wgtebieniami, przy czym teksturowanie powinno stanowi¢ od 22 wgtebien do 31
wgtebien o amplitudzie 0,5 mm na powierzchni 1 cm2 tasmy. Grubos¢ tasmy przed
teksturowaniem wynosi 1,27 mm z tolerancjg -5%, +10%, a po teksturowaniu grubos¢

tasmy wynosi 1,52 £ 0,15 mm.

Geosiatka komorkowa jest produkowana w odcinkach, zwanych sekcjami, sktadajgcych
sie z siedemdziesieciu szesciu tasm. W pozycji ztozonej (transportowej i magazynowej)
sekcja stanowi zespo6t wzajemnie do siebie przylegajgcych tasm. W pozycji roztozonej
(rozciggnietej) sekcja stanowi uktad faliscie wygietych tasém, zigczonych grzbietami,

wyznaczajgcych trojwymiarowe struktury komoérkowe.

Geosiatki komorkowe produkuje sie w rdéznych typach i rodzajach, ktérych wyboru
dokonuje sie w dokumentacji projektowej. Np. wysoko$¢ geosiatki, rbwna szerokosci
tasm moze wynosi¢: 50 mm, 75 mm, 100 mm, 150 mm i 200 mm. W zakresie wielkosci
komorek mozna stosowac geosiatki z:

- sekcjg standardowg (GWS/NWS), o normalnych wielkosciach komorek,

- sekcjg sredniokomérkowg (GWM/NWM),

- sekcjg wielkokomorkowg (GWL/NWL), z komorkami duzych wymiaréw.

W zakresie wypetnienia materiatem powierzchni tasmy geosiatki, mozna uzyc:
— tasme nieperforowana,

— tasme perforowana.

Materiat taSm moze by¢ wytwarzany w kolorach: a) czarnym z uzyciem wagowym 1,5%
+ 2% sadzy, bedacej absorberem nadfioletu, zapobiegajgcego degradacji polimeru,
b) brgzowym, zielonym lub innym, przy zastosowaniu pigmentéw do kolorowania tasm
bez zawartosci metali ciezkich oraz aminowego stabilizatora opdzniajgcego dziatanie
Swiatta w ilosci wagowej 1% nosnika.

W siatkach typu GWS pasma zgrzein sg odlegte od siebie o0 330 mm + 2,5 mm, a w
siatce typu GWL 0 660 + 2,5 mm.

Tasmy perforowane powinny mie¢ rozmieszczone otwory o srednicy 10 mm w sposob
przedstawiony na rysunku 3, z tolerancjg srednicy i rozmieszczenia otworéw = 0,5 mm
(lub £ 2%).
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Geosiatki komorkowe mogg byc¢ tez produkowane na zamowienie w réznych wymiarach

sekcji.

Wymiary sekcji powinny by¢ zgodne z normami; tolerancja wynosi 2%. Sekcje
wykonywane na zamowienie o innych wymiarach powinny odpowiada¢ wymaganiom i

tolerancjom jak sekcje standardowe.

Sekcja geosiatki komorkowej roztozona na ptaskiej, poziomej powierzchni powinna miec
ksztatt prostopadioscianu. Goérna powierzchnia siatki powinna byC¢ ptaska bez

widocznych sfalowan.

Szerokos¢ tasmy, mierzona przymiarem z doktadnoscig 1 mm, moze rézni¢ sie o 3%,

ale nie wiecej jak 3 mm.

Przechowywanie geosiatki komorkowej powinno sie odbywac w stanie ztozonym. Kazda
sekcja powinna miec¢ etykiete zawierajgca jej oznaczenie. Przechowywanie geosiatki w
warunkach bezposredniego dziatania swiatta nie powinno trwaé dtuzej niz dwa

miesigce.
2.2.4. Geosyntetyki

Do konstrukcji wykonywanych z uzyciem geosiatki komorkowej nalezy stosowac

geosyntetyki okreslone w dokumentaciji projektowej, np.:

« geotekstylia, w tym geotkaniny (wytwarzane przez przeplatanie przedzy, widkien,
filamentow, tasm) i geowtokniny (warstwa runa lub wtokien potgczonych sitami tarcia
lub kohezji albo adhezji),

« geosiatke ptaskg, w postaci regularnej otwartej siatki wewnetrznie potgczonych
elementow.

Kazdy zastosowany geosyntetyk powinien odpowiada¢ wiasciwej normie lub mieé

aprobate techniczng, wydang przez uprawniong jednostke, np. ITB.
Geosyntetyk powinien mie¢ charakterystyke zgodng z aprobatg techniczng oraz
wymaganiami dokumentacji projektowej i ST. Zaleca sie, aby geosyntetyki byty odporne

na dziatanie wilgoci, promieniowanie stoneczne, starzenie sie. Geosyntetyki powinny
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by¢ dostarczone bez rozdar¢, dziur i przerw ciggtosci, z odpowiednig wytrzymatoscig na
rozcigganie i rozerwanie oraz z odpornoscig na dziatanie mikroorganizmow
wystepujgcych w ziemi.

Geosyntetyki, dostarczane w rolkach opakowanych w folie, mogg by¢ sktadowane bez
specjalnego zabezpieczenia. Geosyntetyki nieopakowane nalezy chroni¢ przed
zamoczeniem wodg, zapyleniem i przed dziataniem stonca. Przy sktadowaniu

geosyntetykow nalezy przestrzegac¢ zalecen producentéw.

Rolki geosyntetykbw mogg by¢ wytadowane recznie lub za pomocg zurawi lub
tadowarek.

2.2.5. Materiat wypetniajgcy geosiatke

Rodzaj materiatu zasypowego tj. wypetniajgcego geosiatke komodrkowg musi byc
dostosowany do funkcji konstrukcji, zgodnie z ustaleniem dokumentacji projektowe;j:

- w konstrukcjach wzmacniajgcych powierzchnie skarp i stozkéow i petnigcych
funkcje przeciwerozyjng oraz w $cianach oporowych stosuje sie zwykle grunt
miejscowy lub ziemie roslinng, z tym ze w scianach oporowych dopuszcza sie

réwniez wypetnienie betonem,

- w konstrukcjach nawierzchni drogowych wymagane jest wypetnienie
niespoistymi materiatami naturalnymi jak kruszywo tamane, zwir, pospoitka,

piasek, rozkruszony stary beton, pokruszony zuzel hutniczy, destrukt asfaltowy,
itp.,

- W obrzezach geosiatki, w celu ograniczenia poziomej podatnosci konstrukcji

mozna zastosowac wypetnienie betonem.

Materiat niespoisty stosowany w konstrukcjach nawierzchni zaleca sie, aby miat
uziarnienie do 25 mm, z zawartoscig frakcji ilastej nie przekraczajgcej 7% i czesci
organicznych do 2%.

Kruszywo stosowane do konstrukcji wykonywanych z uzyciem geosiatki komorkowe;j
powinno odpowiada¢ wymaganiom norm:

- PN-B-11111:1996 [8] dla zwiru i mieszanki kruszywa naturalnego,
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- PN-B-11112:1996 [9] dla kruszywa tamanego,
- PN-B-11113:1996 [10] dla piasku.

Skfadowanie kruszyw powinno odbywac¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

Beton do wypetniania komérek na obrzezach geosiatek moze by¢ chudym betonem,
odpowiadajgcym wymaganiom BN-70/8933-03 o wytrzymatosci na Sciskanie R, > 7,5
MPa lub betonem B10.

Grunt miejscowy do wypetniania geosiatek powinien by¢é zaaprobowanym przez
Inspektora materiatem uzyskanym na miejscu budowy lub w jego sgsiedztwie. Ziemia
roslinna (grunt urodzajny) powinna mie¢ zawarto§¢ od 3 do 20% sktadnikow
organicznych i powinna by¢ pozbawiona kamieni wiekszych od 5 cm oraz wolna od

zanieczyszczenh obcych.

Wybor gatunku roslin powinien by¢ dostosowany do warunkéw miejscowych, tj. do
rodzaju gleby i jej stopnia nawilgocenia. Przy wyborze traw nalezy bra¢ pod uwage
specjalne mieszanki traw wieloletnich, majgcych geste i drobne korzonki. Do obsiania

gruntu urodzajnego mozna uzy¢ uniwersalnej mieszanki traw.
2.2.6. Materiaty do mocowania geosiatki
2.2.6.1. Kotwy firmowe

Kotwy firmowe stuzgce do przymocowania geosiatek komoérkowych lub linek
napinajgcych do podtoza sktadajg sie z preta zbrojeniowego oraz natozonego na niego
zacisku z tworzywa sztucznego, zwykle z polimeru zbrojonego wtdbknem szklanym.
Zacisk ma dwa ramiona umozliwiajgce jednoczesne przymocowanie do podtoza dwoch
Scian geosiatek, chociaz w wigkszosci przypadkéw wystarczy zastosowanie jednego

ramienia.
Srednica preta zbrojeniowego zwykle wynosi 10 + 12 mm.
2.2.6.2. Prety i kotki do mocowania

Do przymocowania materiatdow stosowanych przy budowie urzgdzen z zastosowaniem

geosiatek mogg stuzy¢ rowniez:
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— prety ze stali zbrojeniowej w ksztatcie litery J o réznych $rednicach, np. 8, 10, 12, 16 i

20 mm,
— prety proste ze stali zbrojeniowej, srednicy 8 + 20 mm,
— kofki drewniane, dowolnych przekrojow poprzecznych.
Dtugosé pretow i kotkdbw powinna by¢ ustalona w dokumentacji projektowej.

Prety i kotki proste mogg by¢ stosowane do umocowania elementéw konstrukcji nie
wymagajgcych kotwienia miejscowego, tj. najkorzystniej jest uzywacC je np. przy
rozcigganiu geosiatek komérkowych, mocowaniu geotekstylidow, geotkanin, geowtdknin
itp.

2.2.6.3. Linki napinajgce

Linki polimerowe stuzg do dodatkowego przymocowania geosiatki komorkowej do
podtoza i nadania wiekszej stabilnosci przy dziatajgcych sitach grawitacyjnych i
hydrodynamicznych, zwtaszcza na skarpach i ciekach wodnych. Stosowanie linek jest
tez korzystne, gdy naturalne twarde (np. skalne) podfoze uniemozliwia czeste

przymocowanie do niego geosiatek, np. za pomocg wbijanych kotew.

Linki wprowadza sie do geosiatki przy uzyciu fabrycznie wykonanych otwordw,
prowadzac je w linii prostej przez sekcje lub kilka sekcji geosiatek. Linki przymocowuje
sie do podtoza zwykle za pomocg wbijanych stalowych kotew, ograniczajgc ich liczbe w

przypadku podfoza twardego.

Standardowe linki sg wykonane z wysokowytrzymatej poliestrowej, dzianej przedzy
wielowtokienkowej, dostepne z roznymi wytrzymatosciami na rozcigganie. Mozna
réwniez uzyskac linki poliestrowe z powtokg polietylenowg, ktére korzystne sg przy

specjalnych rozwigzaniach wymagajgcych bardzo mocnego przymocowania geosiatek.

Srednica linek powinna byé ustalona w dokumentacji projektowej. Najczesciej stosuje
sie nastepujgce linki poliestrowe:

- $rednica, 13 mm, 19 mm
- min. wytrzymato$¢ na zerwanie:3,11 kN, 6,7 kN i 9,3 kN

2.2.6.4. Inne materiaty mocujgce geosiatke
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Do innych materiatow stosowanych przy mocowaniu geosiatek nalezg:

o

metalowe galwanizowane zszywki, np. 12 mm, do tgczenia bokdéw sgsiednich sekcji

geosiatek,
ew. tasmy (opaski) samozaciskowe polimerowe lub poliestrowe,

przenosne ramy montazowe z dostepnego materiatu, zapewniajgce doktadne

rozciggniecie sekcji geokomorki i nadajgce komérkom nominalne wymiary.

SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne” .

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac sie

mozliwoscig korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robat, jak:

sprzet do zdjecia nawierzchni, np. koparki, spycharki itp.,

uktadarki do uktadania geowtdkniny o prostej konstrukcji, umozliwiajgce rozwijanie
materiatu ze szpuli, np. przez podwieszenie rolki do wysiegnika koparki, ciggnika,
tadowarki itp.,

tadowarki, réwniarki lub uktadarki do rozktadania kruszywa,
zageszczarki ptytowe, ubijaki reczne i mechaniczne, mate walce wibracyjne,

przenosne ramy montazowe do rozciggania geosiatki na budowie i nadania jej

komorkom nominalnych wymiarow,
betoniarki do wykonania betonu,

inny drobny sprzet pomocniczy, np. pneumatyczne zszywarki, noze do ciecia

geosiatek.
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Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w dokumentac;ji projektowej, ST,
instrukcjach producentéw lub propozycji Wykonawcy i powinien byé zaakceptowany
przez Inspektora.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac

wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogéine” .
4.2. Transport materiatow

Materiaty sypkie (kruszywa) mozna przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

Transport geosiatek komodrkowych powinien odbywaé sie w stanie ztozonym w

opakowaniu fabrycznym.

Geotkaniny w czasie transportu muszg zachowac oryginalne opakowanie bel (rolek). W
czasie przewozu nalezy zabezpieczy¢ opakowane bele przed przemieszczaniem sie
oraz chronic przed zawilgoceniem i nadmiernym ogrzaniem.

Drobne przedmioty nalezy przewozi¢ w opakowaniach fabrycznych, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i
nadmiernym zawilgoceniem.

Wszystkie materiaty mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé¢ sprawne technicznie

i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow, nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzednych
terenu z danymi podanymi w projekcie. W przypadku wystgpienia odmiennych
warunkow gruntowych od uwidocznionych w projekcie budowlanym Wykonawca
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powinien powiadomi¢ o tym fakcie Inspektora i Projektanta oraz wstrzymaé
prowadzenie robodt, jezeli dalsze ich prowadzenie moze wptyngé na bezpieczenstwo
konstrukcji lub robot. Zgode na wznowienie robot wydaje Inspektor na wniosek
Wykonawcy po przedtozeniu przez Wykonawce:

- opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robét oraz wprowadzenia
ewentualnych zmian konstrukcyjnych,

- skutkdw finansowych wynikajgcych z wykonania dalszych robdt w sposéb i w

zakresie odmiennym od pierwotnego.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykopami, powinno by¢ wykonane
przygotowanie terenu pod budowe.

Urzadzenia usytuowane w najblizszym sgsiedztwie wykopdw nalezy zabezpieczyé

przed uszkodzeniem

Przed rozpoczeciem i w trakcie wykonywania wykopdw nalezy wykonywac¢ pomiary

geodezyjne zwigzane z:

- wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkéw kierunkowych,
- wyznaczeniem krawedzi i zataman wykopow,

- niwelacjg kontrolng robot ziemnych i dna wykopu,

5.4. Zasady wykonywania wykopow

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzglednic
ochrone srodowiska na obszarze prowadzenia prac, a w szczegolnosci ochrone gleby,
Zieleni, naturalnego uksztattowania terenu i stosunkow wodnych (Ustawa z dnia
27.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska - Dz. U. Nr 62 poz.627 z pdzniejszymi

zmianami).

Wykopy powinny by¢é wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponizej
projektowanego poziomu posadowienia. Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona
nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunieta bezposrednio przed

wykonaniem fundamentu.

Sciany wykopéw nalezy tak ksztattowac¢ aby nie nastgpito obsuniecie sie gruntu.
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Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienie w sposob zgodny

ze zwyczajowg praktykg inzynierskg w catym okresie trwania robot ziemnych.
5.5. Wykopy nieobudowane

Wykopy nieobudowane mozna wykonywaé do gtebokosci 4,00 m od poziomu terenu
otaczajgcego wykop.

Jezeli w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie
nastepujgcych bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,
- w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1.25,
- w gruntach niespoistych (piaski, zwiry, pospétki) o nachyleniu 1:1,5,

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane
nastepujgce zabezpieczenia:

- w pasie terenu przylegajagcym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej 3-
krotnej gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i materiatéw,
oraz mie¢ spadki umozliwiajgce odptyw wdd opadowych,

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno

by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachyleh.
5.6. Odwodnienie wykopow

Wykonawca roboét powinien wykonac¢ urzgdzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wod

gruntowych i opadowych poza obszar wykopu.

5.7. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynoszg:
15 cm - dla wymiaréw wykopdéw w planie,

+2cm - dla ostatecznej rzednej dna wykopu,

+10% - dla nachylenia skarp wykopow.
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5.8. Roztozenie geosiatki komorkowej i wypetnienie jej komdrek

Sposodb roztozenia sekcji geosiatki komdrkowej obejmuje:

wytyczenie obszaru, na ktérym beda rozktadane sekcje geosiatki komorkowej,

roztozenie (rozciggniecie) pierwszej sekcji geosiatki komorkowej do wymaganych
rozmiarow i ksztattu plastra miodu, stosujgc kotwy, prety, kotki, ramy montazowe,
wypetnienie skrajnych komoérek sekcji materiatem zasypowym. Skrajne
krawedzie sekcji nalezy zakotwiC przez wbicie pionowych elementow
mocujgcych geosiatke lub zapetniajgc skrajne komorki kruszywem lub
materiatem ziemnym. Przy stosowaniu ramy montazowej, nacigga sie na nig catg

sekcje geosiatki, a nastepnie catos¢ odwraca sie i ustawia w wymaganej pozyciji,

roztozenie sasiedniej (kolejnej) sekcji geosiatki komérkowej z dopasowaniem
krawedzi przylegtych sekcji,

wykonanie potgczenia sgsiadujgcych sekcji za pomocg pneumatycznej zszywarki
wbijajgcej metalowe zszywki lub inng metodg (np. za pomocag kotew, pretow w
ksztatcie litery J, opasek itp.),

rozpoczecie wypetniania komorek materiatem zasypowym po wykonaniu

potgczenia wszystkich sgsiadujgcych sekcji geosiatek lub ich czesci,

wypetnianie komoérek geosiatki, przy:

zastosowaniu najlepiej sprzetu mechanicznego jak: tadowarki, spycharki,

réwniarki itp.,

— zakazie zrzucania materiatu zasypowego na roztozong sekcje geosiatki z

wysokosci wiekszej niz 1 m,

— zapetianiu komorek geosiatki metodg ,od czota’, z tym ze
niedopuszczalny jest ruch maszyn po niewypetnionych sekcjach,

— zakonczeniu zasypywania komoérek geosiatek, gdy materiat zasypowy
znajduje sie ok. 5 cm ponad gérnymi krawedziami komoérek (po
zageszczeniu nie powinny by¢é widoczne na powierzchni  komorki
geosiatek),

— wyréwnaniu materiatlu zasypowego do réwnej powierzchni, recznie lub

mechanicznie (np. rowniarka, spycharkg),
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zageszczenie materialu  zasypowego, walcem, ubijakiem lub wibracyjng
zageszczarkg ptytowg do uzyskania wskaznika zageszczenia nie mniejszego od
0,95 proby Proctora. Sprzet ciezszy mozna stosowaC w obszarze wewnatrz
sekcji geosiatki, natomiast sprzet lekki (np. zageszczarke ptytowg) zaleca sie
stosowac do zageszczenia materiatu znajdujgcego sie poza sekcjg geosiatki,

- usuniecie nadmiaru materiatu uzupetniajgcego do poziomu gérnych krawedzi
komorek, jesli przewiduje sie utozenie kolejnej, wyzej lezgcej warstwy geosiatki
komdérkowej, tak aby widoczna byta struktura komérkowa sekciji,

- uktadanie kolejnych, wyzej lezgcych warstw geosiatek, ktore dokonuje sie z
przesunieciem, co zabezpiecza przed utratg materiatu zasypowego (wypieranie
materiatu zasypowego z pomiedzy kolejnych warstw geosiatek komaorkowych

oznacza nadmierne zageszczenie materiatu),

- wypetnianie skrajnych komoérek sekcji, sgsiadujgcych bezposrednio z dowolnym
prefabrykowanym betonowym elementem drogowym, za pomocg betonu (np.
C7,5/10) w celu ochrony przed zniszczeniem tej czesci sekcji w wyniku

najezdzania na nig pojazdow,

- pozostawienie nadktadu z materiatu zasypowego na ostatniej, najwyzszej
warstwie geosiatki komorkowej i wykonczenie powierzchni zgodnie z

dokumentacjg projektows.
5.9. Wykonanie umocnienia przeciwerozyjnego powierzchni pochytych

Wykonanie umocnienia przeciwerozyjnego powierzchni pochytych, jak skarpy powinny

by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej, obejmujgc wykonanie:

- powierzchni podfoza ziemnego na skarpie wedtug rzednych wysokosciowych
umozliwiajgcych utozenie geosiatki komorkowe;,

- warstwy separacyjnej (lub separacyjno-filtracyjnej) np. z geosyntetykow, jesl
przewiduje to dokumentacja projektowa lub poleci Inspektor

- ewentualnych robo6t odwodnieniowych, przewidzianych przez dokumentacje
projektowa, np. sgczkow, drenow lub innych elementow odwodnienia wgtebnego,
upewniajgc sie czy zachowana jest drozno$¢ i szczelnos¢ systemu

odwodnieniowego,
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- ufozenia geosiatek komoérkowych na skarpie, z tym ze w pierwszej kolejnosci
nalezy zakotwi¢ gérng czes$¢ sekcji geosiatki na szczycie skarpy. W tym celu na
szczycie skarpy nalezy wbi¢ w grunt stalowe prety dtugosci np. 60 + 100 cm
Srednicy 10 + 12 mm, w odlegtosciach co okoto 50 cm, tj. zwykle w co drugag
komoérke siatki. W prety nalezy wiozy¢ jeden rzgd komorek, po czym nalezy
geosiatke komoérkowg rozciggna¢ w dot, do petnego jej napiecia, tworzac siatke
podobng do ksztattu plastra miodu. Komorki siatki w jej dolnej krawedzi nalezy
zakotwi¢ w grunt skarpy podobnymi pretami stalowymi we wifasciwych
odstepach. Miedzy gérng a dolng krawedzig siatki nalezy wbi¢ wiekszg liczbe

pretéw w odlegtosciach okoto 80 + 100 cm.
Prety stalowe do mocowania siatki moga:

— mieC ksztatt litery J i ich zagiecie po wbiciu musi utrzymywac¢ goérng
krawedz sciany komorki dobrze przymocowang do podtoza skarpy,

— by¢ firmowg kotwg, wykonang z preta stalowego i zacisku z tworzywa

sztucznego.

Sgsiadujgce ze sobg sekcje geosiatek komorkowych nalezy przymocowacC np.

galwanizowanymi zszywkami 12 mm, przy pomocy pneumatycznej zszywarki.

W przypadku gdy dlugosc skarpy jest wieksza od dtugosci roztozonej sekcji geosiatki,
nalezy wzdtuz dolnej krawedzi sekcji wbi¢ kolejny rzad pretow i zahaczy¢ o nie kolejng

sekcje geosiatki,

- wzmocnienia konstrukcji geosiatki za pomocg linek poliestrowych, jesli
przewiduje to dokumentacja projektowa lub Inspektor. W tym celu nalezy
przygotowac linki o dtugosci zbocza (skarpy) i odcinka zakotwienia sekcji
geosiatki oraz dodatkowej dtugosci okoto 15%. Linki nalezy przewlec przez
otwory nawiercone w ziozonej sekcji geosiatki, a wolne konce nalezy
zabezpieczy¢ weztami, aby uniemozliwi¢ wysuniecie sie linek. Wolne kornce
linek mozna zakotwi¢ w gruncie za pomocg kotkéw, pretow, kotew itp. Linki
mozna dodatkowo przymocowaé wewnatrz komorki kotwa, pretem w
ksztatcie litery J w celu uzyskania wiekszej stabilnosci systemu
komorkowego. Jesli nie mozna zastosowa¢ kotew lub pretow do
przymocowania linki wewngtrz komorki (np. gdy nie wolno przebié
znajdujgcego sie pod geosiatkg materialu geotekstylnego) nalezy linki

ustabilizowac przez umocowanie zacisku kotwy w ciggu linki,
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- napetnienia komorek geosiatki materiatem zasypowym, tj. gruntem
miejscowym lub ziemig roslinng, zgodnie z ustaleniami dokumentac;ji
projektowej. W przypadku przewidywanego zatrawienia skarpy, dopuszcza
sie wypetnienie dolnej czesci komodrek materiatem mniej wartosciowym, lecz
z zapewnieniem wykonania goérnej warstwy 5+10 cm z ziemi roslinnej.
Napetnianie komoérek materiatem wypetniajgcym nalezy dokonywac przez
nasypywanie go z goéry w dot po skarpie, z nadmiarem do 5 cm w celu

umozliwienia zageszczenia ziemi roslinnej,

- robdt utrwalajgco-umacniajgcych np. przez obsianie mieszankami traw. Przy
przewidywaniu sptywu wody powierzchniowej po skarpie mozna wykonaé
powierzchniowe Scieki skarpowe w odpowiednich miejscach, przez
napetnienie komoérek geosiatki betonem. W przypadku duzych powierzchni
sptywania wody, mozna jg przejac przez wgtebne sgczki podtuzne, tj. dreny
umieszczone w wykopach waskoprzestrzennych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje

zgodnosci, ew. badania materiatow wykonane przez dostawcow itp.),

— ew. wykonaé wiasne badania wtasciwos$ci materiatdéw przeznaczonych do wykonania

robét, okreslone przez Inzyniera,
— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow z tworzyw.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robo6t
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Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw, ktére nalezy wykonaé w czasie robot

podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie roboét

Lp. Wyszczegdlnienie robdt Czestotliwos¢ badan

1 |Lokalizacja i zgodnos¢ granic terenu robot z|1raz

dokumentacjg projektowg

2 | Roboty przygotowawcze Biezgco

3 |Roboty odwodnieniowe Biezgco

4 |Utozenie geosiatki komérkowej z robotami|Biezgco
pomocniczymi i zasypka

5 |Wykonanie innych elementow robot Biezgco

6 | Wykonanie robdt wykonczeniowych Ocena ciggta

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w ST ,Wymagania ogoéine”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest:

- m? (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy, nawierzchni gruntowej lub umocnienia

przeciwerozyjnego powierzchni,

- m?3 (metr sze$cienny) wykonanej $ciany oporowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru roboét
Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogdine".

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki

pozytywne.
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8.2. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
- roboty odwodnieniowe,
- usuniecie ziemi,
- ufozenie geosiatki komorkowej wypetnionej materiatem zasypowym.

Odbior tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami ST ,Wymagania ogdlne” oraz

niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z warunkami zawartej umowy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106/00 p6z. 1126, Nr 109/00
pdz. 1157, Nr 120/00 péz. 1268, Nr 5/01 pdz. 42, Nr 100/01 poz.1085, Nr 110/01 poz.|
190, Nr 115/01 po6z. 1229, Nr 129/01 p6z. 1439, Nr 154/01 p6z. 1800, Nr 74/02 poéz.
676) [2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr
75/02 poz. 690 i nowelizacja w 2004 r.)

1. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw.
2. PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

3. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

4. PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

5. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni

drogowych. Zwir i mieszanka

6. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek
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45223500-1 KONSTRUKCJE Z BETONU ZBROJONEGO

SST-01.03 KONSTRUKCJE ZELBETOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegodtowej Specyfikaciji Technicznej

W niniejszym rozdziale omdéwiono ogdélne wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét budowlanych zwigzanych z wykonaniem elementéw konstrukciji
zelbetowych.

1.2 Zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikaciji Technicznej

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument

przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robot objetych Szczegotowej Specyfikaciji Technicznej

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z

obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
Zakres rzeczowy robot objetych specyfikacja:

- stropy zelbetowe z betonu C30/35,

- zelbetowe stopy pod konstrukcje schodéw.

Specyfikacja dotyczy robot obejmujgcych wszystkie czynnosci zwigzane z wykonaniem

zbrojenia betonu,
w zakres ktorych wchodza:

- Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okrggtymi ze stali A-IlIN.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

28



1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Stal zbrojeniowa
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentaciji techniczne;j

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretow powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

W technologicznej probie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywac
pekniec, naderwan i rozwarstwien.

Wady powierzchniowe:
Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostato$ci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia
niemetaliczne, wzery, wypukiosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatoéci sg

dopuszczalne:

- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwki i pretow
gtadkich, jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretdw zebrowanych o srednicy

nominalnej do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretéw o wiekszych $rednicach.
Odbidr stali na budowie.

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien
by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali.

Cechowanie wigzek i kregdbw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po
2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, ttuszczéw, farb
lub innych zanieczyszczen, odchyiki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i
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ozebrowania powinny sie miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w
normach panstwowych, prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywaé
odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm na 1 m diugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowe;j

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub

stojakach z podziatem wg wymiarow i gatunkow.
Badanie stali na budowie

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed

wbudowaniem zbadac laboratoryjnie w przypadku, gdy:
« nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

e nasuwajg sie watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie
ogledzin zewnetrznych,

« stal peka przy gieciu.
Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor.
2.2. Beton konstrukcyjny

Na budowie nalezy stosowacC beton o klasie okreslonej w dokumentacji projektowe;j

dostarczany z Wytworni betonu.

Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji zelbetowych nalezy stosowa¢ mieszanke betonowg

wykonywang w Wytwérni betonu.

Skfadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszg by¢ zgodne z
wymaganiami niniejszej SST i dokumentaciji projektowe;.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 206: 2014

Produkcja mieszanki betonowej powinna sie odbywa¢ na podstawie receptury
laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej
przez Inspektora.
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Dla wykonania fundamentéw nalezy zastosowac beton:
= 0 wskazniku w/c nie wiekszym niz 0,5,
= zastosowac do produkcji betonu cementu siarczanoodpornego

= nasigkliwosc¢ nie wieksza od 5%.

Skfadniki mieszanki betonowej
Cement
» Rodzaj i marka cementu.
Wymagania dotyczgce sktadu cementu. wg ustalen normy PN-EN 197-1:2012

= Swiadectwo jakosci cementu.
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jakosci (atest)

wraz z wynikami badan.

» Badania podstawowych parametréw cementu.
Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy
PN-EN 197-2:2012 a wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2012

Kruszywo

Do betondéw nalezy stosowac¢ kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy
PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu (EN 12620:2002)

Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono

inaczej, wymagane jest stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelnosSci

wymagane jest stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz 20.

Uziarnienie kruszywa powinno zapewni¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o
wymaganej konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody,
prawidlowego zageszczenia oraz odpowiedniej urabialnosci. Kruszywo powinno

charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscia.

Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowac kruszywo przechodzgce przez

sito o boku oczka kwadratowego 31,5 mm.
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Biorgc pod uwage odstep pretow zbrojenia w niektérych elementach konstrukcyjnych

nalezy stosowac kruszywo o srednicy < 16mm.

W zaleznosci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien byc¢
mniejszy od1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu % odlegtosci
w Swietle miedzy pretami lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania

Zaleca sie stosowac¢ tamane kruszywo o ziarnach krepych i szorstkiej powierzchni,

zapewniajgcego wiekszg przyczepnosé do zaczynu cementowego.

Dostarczone kruszywo powinno by¢ zaopatrzone przy kazdej dostawie w
zaswiadczenie (atest) zawierajgce miedzy innymi nazwe producenta, wielko$¢ dostawy,
wyniki badan itp. Zaswiadczenia takie powinny byC przechowywane w laboratorium
budowy i u Wykonawcy przez caty okres trwania budowy.

Woda zarobowa

Do produkcji mieszanki betonowej oraz do pielegnacji betondw musi by¢ uzywana woda
spetniajgca warunki podane w normie PN-EN 1008:2004. Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do

betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu .
Domieszki i dodatki do betonu

Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajgcych wymagania normy PN-EN 934-
6:2002/A1:2006

Przy stosowaniu domieszek nalezy przeprowadzi¢ kontrole skutkdw ubocznych takich
jak: zmniejszenie wytrzymatosci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu

betonu. Nalezy tez oceni¢ wptyw domieszki na zmniejszenie trwatosci betonu.

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki o dziataniu uptynniajgcym,
(plastyfikatory lub super plastyfikatory) napowietrzajgcym, przy$pieszajgcym wigzanie

lub opdzniajgcym wigzanie.
2.3 Beton podktadowy

Na podtoza betonowe pod wszystkie konstrukcje zelbetowe posadowione na gruncie
przewiduje sie beton klasy C 8/10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie

wytrzymatosci betonu na sciskanie.
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3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania
ogolne”.

Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdéw i ilosci wymaganiom

zawartym w projekcie organizacji robot zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.
Deskowania

Deskowania i zwigzane z nim rusztowania powinny byC systemowe, zapewnic
sztywnos¢ i niezmienno$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji w czasie ich
eksploatacji i powinny spetnia¢ wymagania okreslone w normie PN-EN 12812:2008
Deskowania. Warunki wykonania i ogolne zasady projektowania.

Sprzet drobny
= wibratory pograzalne i listwowe
= deskowania ptytowe Sredniowymiarowe
= urzgdzenia do prostej obrébki stali zbrojonej
= zageszczarki ptytowe
= zacieraczka do betonu

= agregat strumieniowo — pompowy do odpowietrzania i odprowadzania nadmiaru

wody ze swiezo utozonej mieszanki betonowej.
Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby
unikng¢ trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie

i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogdlne wymagania dotyczgce Srodkéw transportu podano w Specyfikacji Technicznej
~Wymagania ogdlne”.
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Transport sktadnikdw mieszanki betonowe;j

Sktadniki mieszanki betonowej mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych zadan. Kruszywo przewozone na
samochodach ciezarowych nalezy umiesci¢é rownomiernie na catej powierzchni

tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i

na wiasny koszt.
Transport mieszanki betonowe;j

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami)

llo§¢ gruszek nalezy tak dobraé, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy
w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie moze nastgpic :
segregacja, zmiana konsystenciji i sktadu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki — nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 min. — przy temperaturze +15°C

70 min. - przy temperaturze +25°C

30 min. — przy temperaturze +30°C

Transport stali zbrojeniowe]

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, zeby
unikng¢ trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie roboét

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w Speyfikacji Technicznej

~YWymagania ogdlne”.
Wykonanie robot powinno by¢ zgodne z normg PN-EN 206-1:2014.

Zakres wykonywania robét
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Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie
z opracowang przez Wykonawce i zaakceptowang przez Inspektora ,Dokumentacjg
technologiczng”

Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora, potwierdzonego

wpisem do Dziennika Budowy.

Wykonanie deskowan i szalunkow

Deskowanie elementéow licowych powinno by¢ wykonane z elementéw deskowan

uniwersalnych umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej.

Przy betonowaniu elementéw, od ktérych wymagana jest wodoszczelnos¢ nalezy
stosowac odpowiednie deskowania wielkowymiarowe i Sciggi gwarantujgce szczelnosé
elementéw. Powierzchnie wewnetrzne deskowan nalezy smarowaé sSrodkami o
dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie mogg powodowaé plam ani zmian w odcieniach
powierzchni betonu. Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usungé¢ z

powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia.

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych dokumentacjg
projektowg nalezy przyjmowac zgodnie z odpowiednimi normami.

Wszystkie obudowy, gniazda, otwory, wneki, dylatacje i potgczenia nalezy rozmiescic
i wyksztatci¢ zgodnie z dokumentacjg projektows.

Przygotowanie zbrojenia
Czyszczenie pretow

= Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczysci¢ z zendry, luz-

nych ptatkow rdzy, kurzu i bfota.

= Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampa-

mi benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze.

= Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody, nalezy zmy¢ woda
stodka.
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= Stal pokrytg tuszczgca sie rdzg i zabtocong. oczyszcza sie szczotkami druciany-
mi recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nale-

zy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznych pretow.
= Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem cieptej wody.
= Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.
Prostowanie pretéw

Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, miotkdw, prosciarek.
Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

Ciecie pretow zbrojeniowych
Ciecie pretow zbrojeniowych wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.

Prety ucina sie z doktadnoscig do 1,0 cm. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu
mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Odgiecia pretow

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg dokumentaciji
projektowej z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-EN 1992-1-1:2008

Montaz zbrojenia
Wymagania ogolne

Ukfad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez
jednorodny beton. Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby
grubo$¢ otuliny betonu odpowiadata wartosciom podanym w projekcie. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. Rozstaw zbrojenia, srednice powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowg i normg PN-EN 1992-1-1:2008

Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig

wysokos¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatdbw po wykonanym szkielecie

zbrojeniowym.
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Montowanie zbrojenia

tgczenie pretow za pomoca spajania (wg normg PN-EN 1992-1-1:2008):

zgrzewanie elektryczne oporowe doczotowe pretow,

spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkami i dwoma spawami bocz-

nymi,

spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadkami i czterema spawami

bocznymi
spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkg i jedng spoing boczng

spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkg z dwoma spoinami bocz-

nymi

potgczenie spawaniem elektrycznym z topnikiem pretow zbrojeniowych z
ptaskownikiem w ksztatt teowy

spawanie tukiem elektrycznym pretow zbrojeniowych z elementami ptaskimi

lub profilowanymi ze stali walcowanej dwoma spawami bocznymi.

spawanie tukiem elektrycznym pretéw z ptaskg lub ksztattowang stalg czte-
rema spoinami bocznymi.

= Skrzyzowania pretéw

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym typu czarnego, o

Srednicy 1,6 mm miekkim lub spawac w ilosci min. 30% skrzyzowan.

Whbudowanie mieszanki betonowe;j

Zalecenia ogolne

Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora

prawidlowos¢ wykonania wszystkich robo6t poprzedzajgcych betonowanie, a w

szczegolnosci:

prawidtowos¢ wykonania deskowan,

prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,
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przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy

roboczej,
prawidtowos¢ wykonania wszystkich robot zanikajgcych,

prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowy-

wanych w betonowg konstrukcje.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 206-

1:2014

Betonowanie

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej:

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozli-

wiajgcej fatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek pla-

stycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne, przy

czym wymaga sie sprawdzania ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylo-

cie. Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzic:

potozenie zbrojenia,
zgodnos$¢ rzednych z projektem,

czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wkitadek dystansowych zapewniajg-
cych wymagang wielkosc otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 1 m od
powierzchni, na ktérg spada. W przypadku, gdy wysokos$¢ ta jest wieksza,
nalezy mieszanke podawaé¢ za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0

m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Zageszczenie betonu

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujgce warunki:

Podczas zageszczenia wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia
butawg wibratora.

Podczas zageszczenia wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na
gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym
miejscu w czasie 20+30 sek., po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujg-

cym.
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- Kolejne miejsce zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4

R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora.
Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac¢ w miejscach przewidzianych w projekcie.

Jezeli wymaga tego projekt w przerwach roboczych stosowaé tasmy uszczelniajgce lub

dylatacyjne wg wskazan projektu.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw betonu

oraz warstwy szkliwa cementowego,

- zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z geste-
go zaczynu cementowego o gruboséci 2-3mm lub zaprawy cementowej 1:1 0

grubosci 5mm.
Powyzsze zabiegi nalezy wykonywac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno sie odbyC pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, to czas trwania

przerwy nie powinien przekraczac 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unikng¢ dotykania wibratorem deskowania,

zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
Betonowanie w zaleznosci od warunkow atmosferycznych

= Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie niz-
szych niz 5°C, zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wy-

trzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

= Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢é zbadane na prébkach przecho-

wywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

= W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -

5°C, jednak wymaga to zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w
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chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta

w czasie co najmniej 7 dni.

Temperatura mieszanki betonowej w chwili opréznienia betoniarki nie powinna

by¢ wyzsza niz 35°C.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia be-
tonu, nalezy wczesniej podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpo-
wiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

Pielegnacja betonu

Dla obiektow w ktérych wymagana jest szczelnos¢ nalezy zapewni¢ mozliwie state

warunki cieplnowilgotnosciowe zapewniajgce naturalne twardnienie betonu.

Materiaty i sposoby pielegnacji betonu.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni
betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z

betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz + 5°C nalezy nie pozniej niz po 24
godz. od zakonczenia betonowania rozpoczac¢ pielegnacije wilgotnosciowg beto-
nu i prowadzic¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy
na dobe).

Przy temperaturze otoczenia + 15°C i wyzszej, beton nalezy polewac¢ w ciggu
pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzienh i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne
dni jak wyzej

Przy temperaturze otoczenia ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac..

Nanoszenie bton nieprzepuszczalnych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy
beton nie bedzie sie tgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a tak-
ze gdy nie sg stawiane wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzch-

ni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetniaé wymagania normy
PN-EN 1008:2004 .
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= W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderze-
niami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci
na sciskanie co najmniej 15 MPa.

= Obcigzenie swiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi srodkami transportu do-

puszcza sie po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci co najmniej 5 MPa.

= Pielegnacja zewnetrzna posadzek zelbetowych przez natrysk preparatu zabez-

pieczajgcego beton przed zbyt szybkim odparowaniem wody zarobowe;j.
Wykanczanie powierzchni betonu
Réwnosc¢ powierzchni i tolerancje
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

Wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy

ziarnami kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnie.
Pekniecia sg niedopuszczalne.

Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skurczowych 0,1 mm dla obiektéw w
ktérych nastepuje przeptyw Ilub gromadzenie s$ciekéw i 0,3 mm dla pozostatych

obiektow.

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie zachowane, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie wigksza niz 0,5 %
powierzchni.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
Wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnac bezposrednio po rozszalowaniu.

Raki i ubytki uzupetnia¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ packami, aby otrzymac réwng i

jednorodng powierzchnie bez dotkdw i porow.
Powierzchnie betonowe gdzie wymaga tego projekt nalezy zatrze¢ na gtadko
Wykonanie przerw roboczych

Tasmy uszczelniajgce sg uzywane w betonie w celu uszczelnienia przerw roboczych

konstrukcji. Montowane sg w miejscach okreslonych w dokumentacji projektowe;j.
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W przerwach roboczych stosowac tasmy przewidziane w dokumentaciji.

Potgczenia typu T, X, Y, L powinny by¢ zgrzewane, ukosowane lub stapiane. Wszystkie
potgczenia poza prostymi powinny by¢é przygotowane fabrycznie przez producenta i
dostarczone w ramach dostawy. Tasmy powinny byé zabezpieczone przed zmiang

potozenia w trakcie betonowania.
Wykonanie betonu podktadowego

Przed przystgpieniem do uktadania betonu podktadowego nalezy sprawdzi¢ podtoze
pod wzgledem nosnosci zatozonej w dokumentacji projektowe;.

Podtoze winno by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciggty z zachowaniem

kontroli grubosci oraz rzednych wg dokumentaciji projektowej.
Elementy wbudowane

W trakcie betonowania konstrukcji nalezy osadzi¢ elementy do wbudowania
przewidziane dokumentacjg projektowg. Elementy powinny by¢ zabezpieczone przed
zmiang potozenia podczas betonowania. Szczegdlng uwage zwroci¢c na dokfadnosc
osadzenia kotew stalowych w stopach fundamentowych dla stupow konstrukciji

obiektow.

6. Kontrola jakosci

Wymagania ogolne dotyczagce wykonania robdt, materiatdw, sprzetu i sSrodkéw

transportu podano w Specyfikacji Technicznej ,WWymagania ogoéine”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot i materiatéw

Wykonawca zapewni odpowiedni system i sSrodki techniczne do kontroli jakosci robét na

terenie i poza terenem robat.
Pobranie probek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci

betonu i stosowanych materiatow
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Zakres kontroli badan
Deskowanie
Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania polega na:

- sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastoso-

waniem

- sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem

- sprawdzeniu statecznosci deskowania

- sprawdzeniu szczelnosci deskowania

- sprawdzeniu czystosci deskowania

- sprawdzeniu powierzchni deskowania

- sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym

- sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania

- sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gornego poziomu betonowania.
Zbrojenie

Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia

podano ponizej :

Okreslenie wymiaru Wartos¢ odchyiki

Od wymiarow siatek i szkieletéw wigzanych lub
zgrzewanych

a) w dtugosci elementu

+5mm

- przy wymiarze do 1 m
£ 10 mm

- przy wymiarze powyzej 1 m

W rozstawie pretéw podtuznych, poprzecznych

i strzemion

+ 10 mm
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- przy srednicy d < 20 mm +0,5d

- przy srednicy d > 20 mm

W potozeniu odgiec pretow +2d

W grubosci warstwy otulajgce;j +10 mm
- Omm

W potozeniu potgczen (stykéw) pretow +25 mm

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206:2014 i niniejszg specyfikacjg oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych

jakoséci betonu i stosowanych materiatow.
Beton

W celu wykonania badan betonu nalezy pobierac probki. Beton powinien mie¢

wiasciwosci zgodne z zatozonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej SST.

Tolerancja wymiarow

Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w dokumentacji projektowej nalezy rozumiec¢

jako wymiary minimalne.

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy
projekt nie przewiduje inacze;.

Odchylenia Dopuszczalna odchyt-
ka

Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od

projektowanego pochylenia
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a) na 1,0 m wysokosci +5 mm

b) na catg wysokos¢ konstrukcji i w fundamentach +20 mm

¢) w $cianach wzniesionych w deskowaniu nieruchomym +15 mm
oraz _
1/500 wysokosci

stupdw podtrzymujgcych stropy monolityczne . .
budowli lecz nie

d) w $cianach (budowlach) wzniesionych w deskowaniu wiecej niz 100mm
Slizgowym
lub przestawnym

+5mm
Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu

+15 mm
a) na 1 m ptaszczyzny w dowolnym kierunku

b) na catg ptaszczyzne

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu

tatg o dtugosci 2,0 m z wyjatkiem powierzchni podporowych +4 mm

a) powierzchni bocznych i spodnich +8 mm

b) powierzchni gornych +20 mm
Odchylenia w dtugosci lub rozpietosci elementéow +8 mm
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego +5mm

Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementéw

Dopuszczalne odchytki od wymiaréw fundamentéw konstrukcji
- Usytuowanie w planie - 2% najwiekszego wymiaru, ale nie wiecej niz 50 mm
- Wymiary w planie +30 mm
- Rbznice poziomu na ptaszczyznach widocznych +20 mm
- Roznice poziomu na ptaszczyznach niewidocznych +30 mm
- Réznice wysokosci +0.05h i £50 mm

- Wymaga sie precyzyjnego zabetonowania marek stalowych
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Wykonczenie powierzchni betonu

Wykonczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa,
postanowieniami norm oraz niniejszg SST.

Przy sprawdzeniu jakosci powierzchni betonu nalezy wymagac, aby tgczna
powierzchnia ewentualnych rakéw nie byta wieksza niz 5 % powierzchni catkowitej

danego elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych nie wiecej niz 1 %
7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg zbrojenia jest 1 tona.

Jednostkg obmiarowg betonowania jest 1 m3.

8. Odbior robét

Odbiorom podlegaja:

- dostarczana na plac budowy gotowa mieszanka betonowa,

- deskowania i rusztowania

- zbrojenie

- beton wykonanych elementow

Do odbioru koncowego Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru dokumenty
okreslajgce parametry zastosowanych materiatdbw do wytworzenia betonu, cechy
fizyczne i mechaniczne wbudowanego betonu oraz operat z pomiaréw geometrycznych
wykonanych elementow.

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajgc

Inspektorowi do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.
Z odbioru koncowego sporzgdza sie protokot.
9. Podstawa ptatnosci

wg OGOLNEJ SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH i Umowy

10. Przepisy zwigzane

1 PN-EN 206:2014-04 Beton. Czes¢ 1: wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgod-
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10
11

12

13

14

15
16

17

18

19

PN-EN 197-1:2012

PN-EN 197-2:2012
PN-EN 196-3:1996

PN-86/B-06712
PN-79/B-06711
PN-91/B-06714/34

PN-78/B-06714/15
PN-EN 933-1:2000

PN-78/B-06714/16
PN-EN 933-4:2001

PN-78/B-06714/12

PN-88/B-06714/48

PN-78/B-06714/13

PN-77/B-06714/18
PN-EN 1925:2001

PN-EN 1008:2004

PN-EN 934-2:2002

PN-EN 934-6:2002

nosé

Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci doty-
czgce cementow powszechnego uzytku

Cement. Czesc¢ 2: Ocena zgodnosci

Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i stato-
Sci objetosci.

Kruszywa mineralne do betonu (zmiana PN-B-06712/A1:1997)
Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alka-
icznej.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego

Badania geometryczne wiasciwosci kruszyw. Czesc 1: Ozna-
czenie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewu

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.

Badania geometryczne wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 4: Ozna-

czenie ksztattu ziaren

Kruszywa mineralne. badania. Oznaczenie zawartosci zanie-

czyszczen obcych.

Kruszywa mineralne. badania. Oznaczenie zawartosci zanie-
czyszczen w postaci gliny.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci pytow
mineralnych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwo$ci.
Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspotczyn-
nika nasigkliwosci kapilarnej

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,

badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu.

Czes¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgod-

no$¢, znakowanie i etykietowanie.

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu.
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20

21
22

23
24

25
26
27

28

29

30
31
32
33
34

35
36

PN-B-03264:2002

PN-ISO 6935-1:1998
PN-ISO 6935-

1/Ak:1998
PN-ISO 6935-2:1998
PN-ISO 6935-
2/Ak:1998

PN-89/H-84023.06
PN-82/H-93215
PN-91/M-69430

PN-92/D-95017

PN-92/D-95018

PN-75/D-96000
PN-75/D-96002
PN-EN 313-1:2001
PN-EN 313-2:2001
PN-EN 636-3:2001

PN-B-19503:1999
PN-B-19504:1999

Czes¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocena zgod-
nosci.

Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia sta-
tyczne i projektowanie.

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymaga-

nia stosowane w kraju
Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wyma-

gania stosowane w kraju
Stal okre$lonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu
Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napa-

wania. Ogdélne wymagania i badania

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdl-

ne wymagania i badania.

Surowiec drzewny. Drewno sredniowymiarowe. Wspoine wy-

magania i badania.

Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

Tarcica lisciasta ogolnego przeznaczenia.

Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze$¢ 1: Klasyfikacja
Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes¢ 1: Terminologia

Sklejka. Wymagania techniczne. Czes¢ 3: Wymagania dla

sklejki uzytkowanej w warunkach zewnetrznych.
Prefabrykaty z betonu. Stropy gestozebtoane zespolone. Belki

Prefabrykaty z betonu. Stropy gestozebtoane zespolone.
Pustaki
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Inne dokumenty

Rozporzgdzenie ministra infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. W sprawie ezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U.z 2003r. Nr 47 poz.
401).

Ustawia z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004r., Nr 92
poz.881)

Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166,

poz.1360, z pozniejszymi zmianami).
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45223100-7 — MONTAZ KONSTRUKCJI METALOWYCH

SST - 01.04 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikaciji Technicznej

W niniejszym rozdziale oméwiono ogdélne wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robd6t budowlanych zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowych
schodow.

1.2 Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie

zamowienia i zawarcia umowy na wykonanie robét zawartych w pkt 1.1.
1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu

wykonanie i montaz konstrukcji schodoéw stalowych wraz z podestami i stopniami.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi

normami i wytycznymi.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materiaty

2.1. Stal

2.1.1. Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S wg PN-EN 10025:2002.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
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2.1.2. Wtasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢é wymaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002

Wady powierzchniowe — powierzchnia walcéwki i pretdw powinna by¢ bez pekniec,

pecherzy i naderwan.

Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg rozwarstwienia i pekniecia widoczne

gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia
niemetaliczne, wzery, wypukiosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg

dopuszczalne jezeli:
-- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek

-- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla

walcowki o grubosci wieksze;.

2.1.3. Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktoéry

powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrdébki cieplne;j.

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.4. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢é dokonany na podstawie protokétu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze

usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie elementow farbg na elemencie.
2.2. Laczniki

Jako tgczniki wystepuja: potgczenia spawane.
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Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych ER -1.46 wg PN-91/M-69430. Elektrody srednio otulone z dodatkiem
celulozy w otulinie, do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia
statyczne i dynamiczne (konstrukcje budowlane, taboru komunikacyjnego, itp.);

zalecana do prac montazowych.

Elektrody powinny miec:

- zaswiadczenie jakosci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzu-

jacych norm i wymaganiami producenta.
2.3. Zabezpieczenia antykorozyjne
Catosc¢ konstrukcji nalezy zabezpieczy¢ poprzez ocynkowanie.

Elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg jak dla srodowiska korozyjnego,
miejskiego (kategoria korozyjnosci C3 wg PN-EN ISO 12944-2) zgodnie z ,Instrukcjg
zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji stalowych...” (Instrukcja nr 191 i 305),
opracowang przez ITB w 1976 i 1991 r. Elementy stalowe nalezy zabezpieczyC przed
korozjg poprzez ocynkowanie zanurzeniowe (ogniowe), wykonane zgodnie z
~Warunkami technicznymi wykonania i odbioru powtok ochronnych na konstrukcjach
stalowych - cz. Il. Powtoki cynkowe ogniowe”, opracowanymi przez COBKM -
Mostostal.  Wykonanie  projektowanych  powtok  ochronnych  powinno  by¢
przeprowadzone przez specjalistyczny zaktad cynkowniczy. Materiaty na powtoki
cynkowe i do pomocniczych operacji chemicznych powinny posiada¢ wtasnosci zgodne
z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych. tgczna grubos¢ powtoki cynkowe;j
powinna wynosi¢ dla elementéw konstrukcyjnych ocynkowanych ogniowo = 80um.
Przygotowanie powierzchni i cynkowanie elementéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
technologia zaktadu wykonujgcego cynkowanie. Transportowanie, sktadowanie
zabezpieczonych elementéw powinno odbywaé sie w warunkach nie powodujgcych
wystepowania uszkodzen mechanicznych i oddziatywania niekorzystnych warunkéw
atmosferycznych. Miejsca ewentualnych uszkodzen powtoki w czasie transportu i
montazu nalezy oczysci¢ do 1-go stopnia czystosci, a nastepnie pofozy¢ farbe na

spoiwie syntetycznym o zawartosci pylu cynkowego co najmniej 87 % w suchej

52



powitoce. tagczna grubos¢ powitoki malarskiej powinna wynosi¢ 1,25 Sredniej grubosci

powtoki cynkowe;.
2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukgji

Materiaty dostarczone na budowe powinny by¢é wytadowywane recznie lub dzwigami.
Do wytadunku mniejszych elementow mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw. Elementy
ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla
zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w sposéb umozliwiajgcy
odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢é w miare mozliwosci

sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,
segregowac i uklada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawia¢ powstate w
czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki

antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub
desek na wyrownanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym

potozeniu.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed

zawilgoceniem.
2.5. Badania na budowie

2.5.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi
uzyskac¢ akceptacje Inspektora.

2.5.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji.

- jakosci powtok antykorozyjnych.
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Odbidér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych

uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inspektor wpisem do dziennika budowy.
3. Sprzet
3.1. Sprzet do transportu i montazu

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ dzwigoéw, wciggarek, dzwignikéw,
podnosnikéw i innych urzadzeh. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z
aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatac;ji.

3.2. Sprzet do robo6t spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaC wykonanie ztgczy zgodnie z

technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

Spadki napigecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

- spawarki powinny stac¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych,

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywoéw atmosferycznych, oswietlone z

dostateczng wentylacja.
4. Transport
Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
5. Wykonanie roboét

5.1. Ciecie
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Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw

i rozpryskéw metalu po cieciu.
Miejscowe nierdwnosci zaleca sie wyszlifowac.
5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace

granicznych temperatur oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegobw w odksztalconym obszarze nie powinny wystgpi¢ rysy i
pekniecia.

5.3. Skfadanie podstaw

5.3.1. Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co
najmniej w miejscach, ktére po montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i
przyrzady powinny zagwarantowac dotrzymanie wymagan dokfadnosci zespotow i

wykonania potgczeh wedtug zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki Element konstrukcji  Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowo$¢ Prety, blachownice, 0,001 dtugosci

stupy, czesci ram lecz nie wiecej jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci

lecz nie wiecej niz 10 mm

Odchytki ptaskosci poétek, scianek — 2 mm na dowolnym
Srodnikow odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru

lecz nie wiecej niz 5 mm
Przesuniecie srodnika - 0,006 wysokosci

Wygiecie srodnika - 0,003 wysokosci
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Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm

przytgczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potgczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien

widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki

przyjmuje sie wedtug wiasciwych norm spawalniczych.

Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od
1,5 mm.

Wykonanie spoin

Rzeczywista grubosé spoin moze by¢ wieksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejszg:
0 5% — dla spoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie
w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i

nawisy lica.
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Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

- przetopienie grani

wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inspektor wpisem do dziennika budowy.
Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny byC wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny

konstrukcyjne.

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast
pekniecia, nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungé przez

szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.
5.4. Przygotowanie powierzchni stalowych do malowania

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
norm.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy

powierzchnie przedmuchaé sprezonym powietrzem.
Gruntowanie

Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocg srodkow gruntujgcych,
bedacych elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng
Producenta.

Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢é wykonywana za pomocg materiatdw bedgcych
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.

Metody nanoszenia materiatdbw malarskich:
- malowanie pedzlem,
- nanoszenie watkiem,

- natryskiwanie.
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5.5. Montaz konstrukcji

5.5.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale
Srodkow, ktore zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci,
uktadu geometrycznego i wymiarow konstrukcji. Kolejne elementy mogg byé
montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio

zmontowanych.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.3.
5.5.2. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate
podczas transportu i sktadowania.

Sposdb montaz nalezy wybraé po konsultacji z Inspektorem.
Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystgpieniem do montazu elementéw na podporach nalezy wyznaczy¢ lub
skontrolowac:

- potozenie osi elementéw stalowych

- prawidtowos¢ wykonania podpor

Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowac:
- potozenie osi elementow stalowych

- niwelete punktéw charakterystycznych,
Wykonanie potgczen spawanych

Potgczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie dokumentacjg projektows.
Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inspektora.

W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a
temperatura nie nizsza niz +5 °C. W czasie opaddw atmosferycznych, mgty lub mzawki

miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie tgczonych elementow powinny byC wolne od zgorzelin, rdzy, farby,
ttuszczu i innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.
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Spoiny powinny posiada¢ klase zgodng z dokumentacjg projektowg i projektem

spawania.

Spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologig, aby gran byta
jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.

Wykonawca robot montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje
badan w postaci radiograméw oraz protokotéw, i przekaza¢ je Inzynierowi podczas

odbioru koncowego konstrukciji.

Odchytki nie mogg by¢ wieksze niz podane w PN-B-06200:2002 oraz powinny

umozliwiaé¢ prawidtowy montaz wszystkich elementéw konstrukcji.
6. Kontrola jakosci robot
6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot, dostawy materiatdw, sprzetu i srodkow
transportu podano w ST “Wymagania ogdlne".

Szczegbtowe wymagania dotyczgce przeprowadzenia ocen, badan i odbiorow
stalowych konstrukcji budowlanych okresla norma PN-B-06200:1997

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jako$ci robot, materiatow i urzgdzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robét na

terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia

budowlane.
6.2 Badania jakosci robét w czasie budowy

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywac¢ zgodnie z wytycznymi i

instrukcjami zawartymi w Normach.
W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:
e wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu

e wiasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu
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e wymiary i ksztatt elementdow przeznaczonych do scalenia w element montazowy,

prawidtowos¢ rozmieszczenia i wielkosci otworoéw pod Sruby montazowe
e jakos¢ i sposdb przygotowania brzegéw elementéw do spawania

e jakosc potfgczen spawanych w zaleznosci od kategorii potgczenia i klasy konstrukciji
spawanej

e wymiary wykonanych elementéw montazowych
e ksztaft wykonanych elementéw montazowych

e jakos¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozjg i
przeciwpozarowe, a W szczegolnosci sprawdzenie jakos$ci czyszczenia

mechanicznego i grubosci powtok zabezpieczajgcych
W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:
«0sadzenie elementéw kotwigcych w podporach

srozmieszczenie elementéw montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w

poziome
spofgczenia montazowe
Badania w czasie robot :

kontroli procesu oczyszczenia powierzchni

oceny przygotowania powierzchni do naktadania powtok

« kontroli warunkéw wykonywania powtok
« kontroli procesu naktadania powtok
Kontrola oczyszczenia powierzchni:

« zapoznac sie ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu

wyjsciowego podtoza i zanieczyszczeh zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996
« kontrolowaé parametry stosowanej metody oczyszczenia i prace urzgdzen

« ewentualnie uzupetni¢ proces o metode odttuszczania zattuszczen powstatych
podczas przygotowania powierzchni
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« dokonac odbioru powierzchni do cynkowania
7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST “Wymagania

0ogolne".
Jednostki obmiarowe — jak w przedmiarze lub ofercie Wykonawcy.

llo§¢ konstrukcji stalowych oblicza sie wedtug pomiarow sporzgdzonych z natury,
udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan

technicznych zawartych w niniejszej specyfikacji i uymuje w ksiedze obmiaru.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robét muszg posiadaé
wazne certyfikaty legalizaciji.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robdt i ich przejecia podano w ST “Wymagania ogdlne”.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania
robot w odniesieniu do ich ilosci i jakosci. Odbiér koncowy konstrukcji powinien
obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentdw kontroli i badan z catego okresu realizacji
w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami
normy PN-B-06200 oraz innych obowigzujgcych norm technicznych (PN, EN-PN).

W szczegdblnosci powinny by¢ sprawdzone:
- Elementy konstrukcji
- Odchyitki geometryczne uktadu
- Jakos¢ materiatdow i spoin
- Stan elementow konstrukcji i powtok ochronnych
- Stan i kompletnos¢ potgczen

W protokole odbioru sporzgdzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy

podac co najmniej:
o Przedmiot i zakres odbioru

« Dokumentacje okreslajgcg komplet wymagan
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« Dokumentacje stwierdzajgcg zgodnosé wykonania a wymaganiami
« Protokoty odbioru czesciowego

« Parametry sprawdzone w obecnosci komisiji

« Stwierdzone usterki

Decyzje komisiji

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-82/B-02000 Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci.

PN-82/B-02001 Obcigzenia budowli. Obcigzenia state.

PN-80/B-02010/Az1 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia $niegiem.
PN-77/B-02011/Az1:2009 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem.
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 1993-1-4. Projektowanie konstrukcji stalowych. Czes¢ 1-4: Reguty ogdine.
Reguty uzupetniajgce dla konstrukcji ze stali nierdzewne;.

PN-B-06200:2002-Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wymagania podstawowe.

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Proba rozciggania. Metoda badania w
temperaturze otoczenia.

PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja

PN-EN 10021 :1997 Ogdlne techniczne warunki dostaw stali i wyrobow stalowych
PN-EN 10027-1 :1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia
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PN-EN 10163-1:1999 Stal. Powierzchnia blach grubych i uniwersalnych oraz

ksztattownikdéw walcowanych na gorgco. Wymagania ogdine

PN-EN 757:2000 Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego

spawania tukowego stali o wysokiej wytrzymatosci. Oznaczenie
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe —obliczenia statyczne i projektowanie

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane - Warunki wykonania i odbioru -
Wymagania podstawowe.

PN-89/M-01134 Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe Potgczenia

spawane i powierzchnie napawane

PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i

niskostopowych. Przygotowanie brzegdéw do spawania

PN-73/M-69015 Spawanie fukiem krytym stali weglowych i niskostopowych

Przygotowanie brzegéw do spawania

PN-90/M-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i
niskostopowych. Przygotowanie brzegow do spawania

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawanie tukiem krytym

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogdlne wymagania i badania

PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali

niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosSci
PN-80/M-69420 Druty lite do spawania i napawania stali
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okre$lenia

PN-88/M-69710 Spawalnictwo. Proba statyczna rozciggania do czotowych zigczy lub

zgrzewanych
PN-57/M-69723 Spawanie. Préba statyczna rozciggania materiatu spoiny

PN-88/M-69720 Spawalnictwo. Proby zginania do czotowych ztgczy spawanych lub
zgrzewanych

PN-88/M-69733 Spawalnictwo. Préba udarnosci ztgczy spajanych doczotowo
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PN-76/M-69774 Spawalnictwo. Ciecie gazowe stali weglowych o grubosci 5 - 100 mm.

Jakos¢ powierzchni ciecia.

PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenia klasy

wadliwosci ogledzin zewnetrznych.

PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe budowlane — Pofgczenia z fundamentami —
Projektowanie i wykonanie

PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg
(cynkowanie jednostkowe) — Wymaganie i badanie

PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy mostow.

Wymagania i badania przy odbiorze rusztowan.

PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i

gtbwne parametry

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.
Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do

uzywanych opatentowanych urzgdzen lub metod.
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45262500-6 ROBOTY MURARSKIE | MUROWE

SST - 01.05 ROBOTY MURARSKIE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale omdéwiono ogdélne wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robdét budowlanych zwigzanych z wykonaniem murowania z kamieni o
zroznicowanym ksztatcie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robo6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane z

wykonaniem:

- przemurowania ze zdemontowanych fragmentdw muréw na zaprawie wapienno

trasowej,

- zamurowania otworow i ubytkbw w murach,
- przemurowanie otworow okiennych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi

normami.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora.
2. Materiaty

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
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Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd

zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.5. Zaprawy budowlane wapienno-trasowe
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.
Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowaC w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie

wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw wapienno-trasowe nalezy stosowac¢ wapno trasowe .

Do zapraw wapienno-trasowe nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen
obcych. Skfad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od

wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju wapna.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
5. Wykonanie roboét

Wymagania ogodlne:
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- Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem oryginalnego wigzania i
grubosci spoin, z zachowaniem wskazan nadzoru architektonicznego co do

odsadzek, wyskokéw i otwordw.

- Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rbwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu
potgczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowal strzepia

zazebione koncowe.
- Bloki kamienne ukfadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

- Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem

Murow.
- Mury powinny by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej +5°C.

- W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn,
wierzchnie warstwy muréw powinny by¢é zabezpieczone przed szkodliwym
dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papg). Przy
wznawianiu robot po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw,

tgcznie ze zdjeciem wierzchnich warstw i uszkodzonej zaprawy.
6. Kontrola jakosci
6.1. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke i konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbiorow
materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.2. Dopuszczalne odchytki wymiarow dla muréw przyjmowa¢ wg wskazan nadzoru

architektonicznego oraz istniejgcych muréw.
7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robét jest — m® muru.

llosC robot okresla sie na podstawie umowy oraz projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.
8. Odbiér robot

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
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o dokumentacja techniczna,

o dziennik budowy,

o zaswiadczenia o jakosci zapraw i wyrobow dostarczonych na budowe,
o protokoty odbioru poszczegdinych etapdw robét zanikajgcych,

o protokoéty odbioru materiatow i wyrobdw,

o wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

o ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem

budynku.
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
9. Podstawa ptatnosci
Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z warunkami zawartej umowy.
10. Przepisy zwigzane
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
EN 998-2:2010 Zaprawa murarska ogoélnego przeznaczenia
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczgce elementéw murowych.

Elementy murowe z kamienia naturalnego.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
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45453100-0 ROBOTY RENOWACYJNE

SST - 01.06 WYKONANIE HYROFOBIZACJI MUROW
1. Wstep
1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale omdéwiono ogdélne wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét budowlanych zwigzanych z wykonaniem zabezpieczenia
przeciwwilgociowego murow.

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie

zamowienia i zawarcia umowy na wykonanie robét zawartych w pkt. 1.1
1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z

obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
1.4 Zakres robo6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot

zwigzanych z wykonaniem:
- zabezpieczenia kamiennych muréw preparatem hydrofobowym.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robodt, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy
2.1.Podtoze i materiaty do przygotowania podtoza
Hydrofobizacja moze by¢ wykonywana na:

e murze z elementéw drobnowymiarowych (cegta, pustak, bloczek)
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e murze kamiennym
e oktadzinach kamiennych

Parametry wytrzymatosciowe podtoza/zapraw naprawczych okresla dokumentacja

techniczna.
2.2. Materiaty do wykonania hydrofobizacji

Wodny $rodek impregnacyjny na bazie silanowo-siloksanowej do hydrofobizaciji

porowatych, mineralnych materiatéw budowlanych.
Witasciwosci:
-silne dziatanie hydrofobizujgce
-bardzo dobre zdolnosci do penetracji w przegrode
Parametry techniczne:
Rozpuszczalnik - brak
Kolor - biaty
Posta¢ (konsystencja) - ciecz
Gestosc¢ - ok. 0,96 kg/dm?
Rozcienczanie wodg - ok 1:20 (1 cze$¢ Srodka impregnacyjnego, 20 czesci wody)
Czas zuzycia po rozcienczeniu wodg

— do 24 godzin, w temp. + 20 °C i przy wzglednej wilgotnosci powietrza 65%
Zuzycie - zalezy od rodzaju podtoza, przecietnie 0,8 — 1,5 | mieszaniny na 1m?2
Temperatura aplikacji (powietrza i podtoza)

- min. +5°C, maksymalna +30°C

2.3. Woda

Do prac zwigzanych z przygotowaniem podtoza stosowa¢ mozna wode wodociggows,
w przeciwnym wypadku woda musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
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przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdéw produkc;ji

betonu.
2.4. Przechowywanie materiatéw

Pojemniki z preparatami do wykonywania hydrofobizacji przechowywac¢ w oryginalnie
zamknietych opakowaniach, w suchym i chtodnym miejscu. Chroni¢ przed mrozem oraz

bezposrednim oddziatywaniem promieni stonecznych.
3. Sprzet

Wykonawca, do wykonywania prac hydroizolacyjnych powinien stosowac¢ nastepujgcy

sprzet i narzedzia:

- do przygotowania i oceny stanu podtoza — miotki, szczotki, szczotki druciane,
odkurzacze, urzgdzenia do czyszczenia powierzchni (np. sprzet do mycia

hydrodynamicznego),

- do przygotowania i naktadania zapraw naprawczych — mieszarka (wiertarka)

wolnoobrotowa z mieszadtem koszyczkowym, paca, kielnia,

- do nakfadania recznego preparatéw hydrofobizujgcych — zwykle narzedzia:

szczotka, pedzel,
- do nakfadania natryskowego — agregaty typu Airless, opryskiwacze ogrodowe.
4. Transport

Preparaty hydrofobizujgce sg pakowane w pojemniki, ktore z kolei sg konfekcjonowane
na paletach. Mozna je przewozi¢ jednostkami transportu samochodowego, kolejowego,
wodnego lub innymi. Srodek transportu musi byé dostosowany do ilosci (wielko$ci)

tadunku. Podczas transportu materiat musi by¢ chroniony przed mrozem.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, ufozonych na paletach nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach

ukfadanych luzem wykonuje sie recznie.

Zaleca sie korzystanie z dostepnej na miejscu wody wodociggowej (pitnej). Jezeli nie
istnieje mozliwos¢ poboru czystej wody na miejscu, nalezy jg dostarcza¢ w szczelnych i

czystych pojemnikach/cysternach.
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Nie dopuszcza sie do stosowania wody skazonej/zanieczyszczonej chemicznie lub

biologicznie.
5. Wykonanie roboét
5.1 Warunki wykonywania prac hydrofobizacyjnych.

Prace z zastosowaniem preparatow hydrofobizujacych nalezy wykonywa¢ w
temperaturze nie nizszej niz+5°C. Prace wykonywac¢ z zachowaniem ogolnych zasad
sztuki budowlanej, zwracajgc szczegolng uwage na opady atmosferyczne (mzawka,
deszcz — nie wykonywac prac podczas opadow lub stosowaé namioty ochronne).

5.2 Wymogi stawiane podtozu

Podtoze przeznaczone do obrobki musi byé czyste, mocne, suche i wolne od wszelkich
materiatdbw mogacych utrudnia¢ wnikanie i dziatanie preparatu (np. stare powtoki
bitumiczne, zanieczyszczenia olejowe, ttuste plamy, itp.). Wykwity wystepujgce na
powierzchniach muréw usungé przed rozpoczeciem robot. Lekko wilgotne podtoza
mogg by¢ hydrofobizowane, nie nalezy jednak hydrofobizowa¢ podtozy mokrych.

5.3 Przygotowanie podtoza

Przygotowanie podtoza moze by¢ wykonane recznie (skucie, szlifowanie, mycie,

odkurzanie) jak i mechanicznie (frezowanie, zmywanie wodg pod cisnieniem, itp.).

Przede wszystkim nalezy naprawi¢ rysy i spekania za pomocg zapraw wapienno-

trasowych.

Przed rozpoczeciem robdt hydrofobizujgcych elementy nie przewidziane do
impregnowania, w szczegolnosci stolarka okienna i drzwiowa, wyposazenie, oraz inne
elementy takie jak np. styropian, materiaty bitumiczne nalezy ostoni¢ przed dziataniem

preparatu.

Plamy z preparatu, np. na szybach, nalezy usuwac¢ natychmiast przy pomocy srodkow

czyszczacych
5.4 Przygotowanie preparatu.

Preparat jest gotowy do uzycia. Preparat hydrofobizujgcy nalezy bezposrednio przed
uzyciem rozcienczy¢ czystg wodg w proporcji podanej w p.2.2. Nalezy przygotowac
takg ilos¢ materiatu, ktdory moze by¢ zastosowany w ciggu jednego dnia.
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5.5 Wykonywanie hydrofobizaciji

Preparat mozna nanosi¢ miekkim pedzlem, fawkowcem Ilub metodg natrysku (np.
urzgdzeniami do oprysku drzew) nasycajgc catkowicie nim podtoze. Przy naktadaniu w
dwoch i wiecej przejsciach nastepne nanoszenie wykonywaé metodg ,mokre na mokre"
tzn. kolejng warstwe nalezy nanosi¢ przed catkowitym wyschnieciem poprzedniej. Na
powierzchniach pionowych preparat naktada¢ od gory do dotu. W czasie wykonywania
prac nalezy stosowac srodki ochrony osobistej (okulary) oraz przestrzegac zalecen z
karty charakterystyki substancji niebezpiecznej preparatu.

Zuzycie preparatu zalezy od stanu podioza, przecietne zuzycia podano w p. 2.2.
Rzeczywiste zuzycie ustali¢c metodg préb.

Uwaga: zaimpregnowane powierzchnie stajg sie hydrofobowe i nie mozna na nie
naktadac kolejnych warstw np. malarskich.

6. Kontrola jakosci robot
6.1 Kontrola jakosci materiatow.

Nalezy sprawdzi¢, czy materialy przeznaczone do wykonania hydrofobizaciji
odpowiadajg dokumentaciji projektowej oraz czy ich parametry (podane na etykiecie lub
w karcie technicznej) odpowiadajg wymaganiom podanym w punkcie 2.2. Materiaty
stosowane do naprawy/przygotowania podtoza powinny spetnia¢ wymagania podane w
p.2.1.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- stan opakowan (oryginalnos¢ opakowan i ich szczelnos¢) oraz sposob
przechowywania materiatdw (np. przez sprawdzenie temperatury, zwiaszcza,

gdy istnieje podejrzenie niewtasciwego przechowywania),
- terminy przydatnosci podane na opakowaniach.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét (badania podtoza)
Sprawdzac nalezy:

- w przypadku muréw z materiatdbw ceramicznych lub kamienia - przede wszystkim
doktadnos¢ wykonania i czystoS¢ powierzchni, wyglad zewnetrzny podfoza, wypetnienie
spoin, sposoéb wykonania napraw, wilgotno$¢, temperature, itp.
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Wyglad nalezy oceni¢ przez ogledziny w rozproszonym sSwietle dziennym lub
sztucznym, z odlegtosci 50+100 cm. Czysto$¢ podtoza mozna sprawdzi¢ przez probe
zwilzania, potarcie rekg i ogledziny. Wilgotnosc¢ i temperature podtoza nalezy oceni¢

przy uzyciu odpowiednich przyrzgdow (wilgotnosciomierz, termometr).
6.3. Badania w czasie robo6t
W czasie robot sprawdzac nalezy:

- wyglad zewnetrzny materiatow

- proporcje rozcienczania

- czas aplikacji

- zuzycie jednostkowe i na wydzielong powierzchnie, przez poréwnanie z
zuzyciem na powierzchniach prébnych

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiaru jest 1 m? zaimpregnowanego muru.
8. Odbiér robot

W trakcie odbioru przygotowania podtoza nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w
pkt. 6.2. Uznaje sie, ze roboty zostaty wykonane prawidtowo, jezeli wszystkie operacje
technologiczne zostaty ocenione pozytywnie. Mozna wéwczas zezwoli¢ na przystgpie-
nie do wykonywania hydrofobizacji. W przeciwnym razie nalezy ustali¢ zakres i sposob

wykonania prac naprawczych.

W trakcie odbioru prac hydrofobizujgcych nalezy sprawdzi¢, czy podczas wykonywania
prac przestrzegano wymagan wymienionych w p.6.3. oraz nalezy wykona¢ badanie po-

legajgce na zraszaniu wodg wodociggowg fragmentéw zaimpregnowanej powierzchni.

Uznaje sie, ze roboty zostaty wykonane prawidtowo, jezeli wszystkie operacje technolo-
giczne wymienione w pkt. 6 zostaty ocenione pozytywnie a na zabezpieczonej po-
wierzchni wystepuje efekt perlenia sie wody (krople tworzg menisk wypukty, nie naste-

puje wnikanie wody w podtoze).

Z czynnosci odbiorowych nalezy sporzadzi¢ protokdt odbioru i dotgczyé go do doku-

mentacji budowy.

9. Podstawa ptatnosci
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Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10. Przepisy zwigzane

10.1.Normy i wytyczne

PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw. Czes¢ 1. Zaprawa
tynkarska

PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw. Czesc 2. Zaprawa
murarska

PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych — Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci —
Czesc¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betonu

10.2.Ustawy, rozporzgdzenia i obwieszczenia

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr
92,poz. 881)

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z
2004 r. Nr 204, poz. 2087)

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r.
Nr 207, poz. 2016 z p6zn. zmianami)

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych
(Dz. U. z 2001 r. Nr 11, poz. 84 z pézn. zmianami)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow
oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki
uczestniczace w ocenie zgodnos$ci oraz sposobu oznaczenia wyrobow
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011)
Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu
mandatéw udzielonych przez Komisje Europejskg na opracowanie europejskich
norm zharmonizowanych oraz wytycznych do europejskich aprobat
technicznych, wraz z zakresem przedmiotowym tych mandatow (M. P. nr 32 z
2004 r. Nr 32, poz. 571)
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45100000-3 ROBOTY INSTALACYJNE ELEKTRYCZNE

SST - 01.07 — INSTALACJE ELEKTRYCZNE

1. Wstep
1.1 Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

W niniejszym rozdziale oméwiono ogdélne wymagania dotyczgce wykonania

i odbioru robét budowlanych zwigzanych z wykonaniem instalacji eletrycznych.
1.2 Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie

zamowienia i zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w pkt 1.1.
1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z

obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
1.4 Zakres robot objetych specyfikacjg

Zakres robot obejmuje:

a) Instalacja zasilania w energie elektryczng

b) montaz tablicy rozdzielcze;j

c) instalacje elektryczne oswietleniowg zewnetrzng

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora.
Typy urzadzen, osprzetu i materiatdbw pomocniczych zastosowanych do wykonywania
instalacji powinny by¢ zgodne z podanymi w dokumentaciji projektowej. Zastosowanie

do wykonania instalacji innych typow urzgdzen i osprzetu niz wymienione w projekcie
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dopuszczalne jest jedynie pod warunkiem wprowadzenia do dokumentacji projektowej

zmian uzgodnionych w obowigzujgcym trybie z Inspektorem i projektantem.
2. Materiaty

Rozdzielnice RG z wyposazeniem projektowanym indywidualnie wg dyspozycji
podanych w dokumentaciji projektowe;.

Przewdd zasilajgcy typu YKY 5x16,0 mm2/1,0 kV
Rura ochronna typu Arot DVK 50
Przewdd zasilajgecy typu YKY 3x4,0 mm2/1,0 kV

Odgatezniki instalacyjne w obudowie z tworzywa z zaciskami do 2,5 mm2, 380 V (do
instalacji szczelnych).

Puszki instalacyjne z tworzywa — koncowe o Srednicy 60 mm i rozgatezne o Srednicy
80 mm.

taczniki jednobiegunowe 6 A, 250 V bryzgoodporne, do mocowania na cegle lub
betonie.

Odbiér materiatéw na budowie

*Materiaty takie jak tablica rozdzielcza, oprawy oswietleniowe, przewody nalezy
dostarcza¢ na budowe wraz ze S$Swiadectwami jakosci, kartami gwarancyjnymi,
protokotami odbioru technicznego.

Dostarczone na miejsce budowy materialy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem

kompletnosci i zgodnosci z danymi wytwaércy.

W przypadku stwierdzenia wad lub nasuwajgcych sie watpliwosci moggcych miec
wptyw na jako$¢ wykonania robét, materiaty nalezy przed ich wbudowaniem poddac
badaniom okreslonym przez dozor techniczny robot.

Skladowanie materiatéw na budowie

Skfadowanie materiatdw powinno odbywac sie zgodnie z zaleceniami producentow, w
warunkach zapobiegajgcych zniszczeniu, uszkodzeniu lub pogorszeniu sie wlasciwosci
technicznych na skutek wptywu czynnikéw atmosferycznych lub fizykochemicznych.
Nalezy zachowaé wymagania wynikajgce ze specjalnych witasciwosci materiatow oraz
wymagania w zakresie bezpieczenstwa przeciwpozarowego.
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3. Sprzet

Do wykonania instalacji elektrycznych moze by¢ uzywany dowolny sprzet, zgodny z

wymaganiami ogolnymi ST.
4. Transport

Materiaty do wykonania instalacji elektrycznych powinny by¢ przywozone odpowiednimi
Srodkami transportu, zabezpieczone w sposoOb zapobiegajgcy uszkodzeniu oraz
zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie roboét
5.1 Trasowanie

Trasa instalacji elektrycznych powinna przebiegac bezkolizyjnie z innymi instalacjami i
urzgdzeniami, powinna by¢ przejrzysta, prosta i dostepna dla prawidtowej konserwac;ji

oraz remontow. Wskazane jest aby przebiegata w liniach poziomych i pionowych.
5.2. Montaz konstrukcji wsporczych oraz uchwytow

Konstrukcje wsporcze i uchwyty przewidziane do utozenia na nich instalacji
elektrycznych, bez wzgledu na rodzaj instalacji, powinny by¢ zamocowane do podtoza
w sposob trwaty, uwzgledniajgcy warunki lokalne i technologiczne, w jakich dana

instalacja bedzie pracowac, oraz sam rodzaj instalacji.
5.3. Przejscia przez sciany i stropy
Przejscia przez Sciany i stropy powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— wszystkie przejscia obwodow instalacji elektrycznych przez Sciany, stropy itp. muszg

by¢ chronione przed uszkodzeniami,
— przejscia te nalezy wykonywac¢ w przepustach rurowych,

— przejscia pomiedzy pomieszczeniami o réznych atmosferach powinny by¢
wykonywane w sposob szczelny, zapewniajgcy nieprzedostawanie sie wyziewdw,

— obwody instalacji elektrycznych przechodzgc przez podtogi muszg byé chronione do
wysokosci bezpiecznej przed przypadkowymi uszkodzeniami. Jako ostony przed
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uszkodzeniami mechanicznymi nalezy stosowac¢ rury stalowe, rury z tworzyw

sztucznych, korytka blaszane itp.
5.4. Montaz sprzetu, osprzetu i opraw oswietleniowych

Sprzet i osprzet instalacyjny nalezy mocowaé do podtoza w sposéb trwaty zapewniajgcy
mocne i bezpieczne jego osadzenie.

Do mocowania sprzetu i osprzetu mogg stuzy¢ konstrukcje wsporcze lub konsolki
osadzone na podtozu, przyspawane do stalowych elementéw konstrukcji budowlanych
lub przykrecone do podtoza za pomocg kotkdw i Srub rozporowych oraz kotkéw

wstrzeliwanych.

Przewody opraw oswietleniowych nalezy tgczy¢ z przewodami wypustow za pomocag
ztgczy Swiecznikowych.

5.5. Podejscie do odbiornikow

Podejscia instalacji elektrycznych do odbiornikéw nalezy wykonywa¢ w miejscach

bezkolizyjnych, bezpiecznych oraz w sposéb estetyczny.

Podejscia do przewodow utozonych w podtodze nalezy wykonywac w rurach stalowych,
zamocowanych pod powierzchnig podtogi, albo w specjalnie do tego celu
przewidzianych kanatach. Rury i kanaly muszg spetnia¢ odpowiednie warunki
wytrzymatosciowe i by¢ wyprowadzone ponad podtoge do wysokosci koniecznej dla
danego odbiornika.

Do odbiornikbw zamocowanych na $cianach, stropach lub konstrukcjach podejscia
nalezy wykonywac przewodami utozonymi na tych scianach, stropach lub konstrukcjach
budowlanych, a takze na innego rodzaju podtozach np. ksztattowniki, korytka itp.

5.6. Uktadanie przewodow
5.6.1. Przewody izolowane jednozytowe w rurkach
Ukfadanie rur

Rury nalezy uktadac na przygotowanej i wytrasowanej trasie na uchwytach osadzonych
w podtozu.
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Konce rur przed potgczeniem powinny by¢ pozbawione ostrych krawedzi. Zaleznie od
przyjetej technologii montazu i rodzaju tworzywa tgczenie rur ze sobg oraz sprzetem i

osprzetem nalezy wykonywac przez:

— wsuwanie w otwory lub kielichy z rbwnoczesnym uszczelnianiem potgczen,
— wkrecanie nagwintowanych koncow rur,

— wkrecanie nagrzanych kohcow rur.

tuki na rurach nalezy wykonywac tak aby sptaszczenie przekroju nie przekraczato 15%
wewnetrznej sSrednicy. Promien giecia powinien zapewnia¢ swobodne wcigganie

przewodow.

Cafa instalacja rurowa powinna byC¢ wykonana ze spadkiem 0.1% aby umozliwié¢
odprowadzenie wody powstatej z ewentualnej kondensacji. Zabrania sie uktadania rur z

wciggnietymi w nie przewodami.
Wcigganie przewodéw

Przed przystgpieniem do wciggania przewoddw nalezy sprawdzi¢ prawidtowosc
wykonanego rurowania, zamocowania sprzetu i osprzetu, jego potgczenh z rurami oraz

przelotowosc.

Wcigganie przewodow nalezy wykona¢ za pomocg specjalnego osprzetu
montazowego. Nie wolno do tego celu stosowacC przewodow, ktore pdzniej zostang

uzyte w instalaciji.

5.6.2. Przewody izolowane kabelkowe na uchwytach

W zaleznosci od rodzaju pomieszczen instalacje nalezy wykonac:

— w wykonaniu zwyktym,

— w wykonaniu szczelnym.

Stosuje sie nastepujgce rodzaje instalacji:

— bezposrednio na podtozu za pomocg uchwytéw pojedynczych lub zbiorczych,
— na uchwytach odlegtosciowych (dystansowych) pojedynczych lub zbiorczych,

— pod tynkiem z osprzetem zwyktym lub bryzgoszczelnym,
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— na korytkach prefabrykowanych metalowych,
— w listwach PCW.
Przy wykonywaniu instalacji jako szczelnej nalezy:

- przewody i kable uszczelniaé w sprzecie i osprzecie oraz aparatach za pomocg
dtawikéw. Srednica dtawicy i otworu uszczelniajgcego pierécienia powinna by¢
dostosowana do srednicy zewnetrznej przewodu lub kabla. Po dokreceniu dtawic zaleca
sie dodatkowe uszczelnianie ich za pomocg odpowiednich uszczelniaczy.

Ukfadanie przewoddéw na uchwytach

Na przygotowanej trasie nalezy zamontowaC uchwyty wg wczesniejszego opisu.
Odlegtosci od uchwytéw nie powinny by¢ wieksze od 0,5 m dla przewodow
kabelkowych i 1,0 m dla kabli.

Rozstawienie uchwytéw powinno byC takie aby odlegtosci miedzy nimi ze wzgledéw
estetycznych byly jednakowe, uchwyty miedzy innymi znajdowaty sie w poblizu sprzetu i
osprzetu do ktérego dany przewdd jest wprowadzony oraz aby zwisy przewodow
pomiedzy uchwytami nie byly widoczne.

W przypadku wykonywania instalacji na istniejgcych $cianach niezbedne bedzie

wykucie odpowiednich bruzd pod przewody i $lepych wnek pod osprzet.

Przed wykonaniem instalacji jako szczelnej nalezy przewody i kable uszczelniaC w
osprzecie oraz aparatach za pomocg dtawnikéw.

Srednica glowicy i otworu uszczelniajgcego pierscienia powinna byé dostosowana do
Srednicy zewnetrznej przewodu lub kabla.

Po dokreceniu dtawic zaleca sie dodatkowe uszczelnienie ich za pomocg odpowiednich
uszczelnien.

5.7. Laczenie przewodow

W instalacjach elektrycznych wnetrzowych tgczenia przewoddéw nalezy dokonywacé w
sprzecie i osprzecie instalacyjnym i w odbiornikach. Nie wolno stosowac potgczen
skrecanych. W przypadku gdy odbiorniki elektryczne majg wyprowadzone fabrycznie na
zewnatrz przewody, a samo ich podtgczenie do instalacji nie zostato opracowane w

projekcie, sposdb poditgczenia nalezy uzgodni¢ z projektantem lub Inspektorem.
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Przewody muszg by¢ utozone swobodnie i nie mogg by¢ narazone na naciggi i
dodatkowe naprezenia. Do danego zacisku nalezy przytgczy¢é przewody o rodzaju
wykonania, przekroju i liczbie dla jakich zacisk ten jest przygotowany.

W przypadku zastosowania zaciskéw, do ktérych przewody sg przytgczone za pomocg
oczek, pomiedzy oczkiem a nakretkg oraz pomiedzy oczkami powinny znajdowac sie
podkitadki metalowe zabezpieczone przed korozjg w sposob umozliwiajgcy przeptyw
pradu. Diugos¢ odizolowanej zyly przewodu powinna zapewniaé prawidtowe

przytgczenie.

Zdejmowanie izolacji i oczyszczenie przewodu nie moze powodowacC uszkodzen

mechanicznych.

Kohnce przewodow miedzianych z zylami wielodrutowymi (linek) powinny lecz
zabezpieczone zaprasowanymi tulejkami lub ocynowane (zaleca sie zastosowanie

tulejek zamiast cynowania).
5.8. Przytgczanie odbiornikéw

Miejsca potgczen zyt przewodoéw z zaciskami odbiornikbw powinny by¢é doktadnie
oczyszczone. Samo potgczenie musi byé wykonane w sposéb pewny, pod wzgledem
elektrycznym i mechanicznym oraz zabezpieczone przed ostabieniem sity docisku,
korozjg itp.

Potgczenia mogg by¢ wykonywane jako sztywne lub elastyczne w zaleznosci od
konstrukgji odbiornika i warunkéw technologicznych.

Przytaczenia sztywne nalezy wykonywaé w rurach sztywnych wprowadzonych
bezposrednio do odbiornikdw oraz przewodami kabelkowymi i kablami.

Potgczenia elastyczne stosuje sie gdy odbiorniki narazone sg na drgania o duzej
amplitudzie lub przystosowane sg do przesunie¢ lub przemieszczenh. Potgczenia te
nalezy wykonac:

— przewodami izolowanymi wielozytowymi gietkimi lub oponowymi,
— przewodami izolowanymi jednozytowymi w rurach elastycznych,

— przewodami izolowanymi wielozytowymi gietkimi lub oponowymi w rurach
elastycznych.

5.9. Montaz tablicy rozdzielczej i ztgcza kablowego

82



Przed przystgpieniem do montazu urzadzen przykrecanych na konstrukcjach
wsporczych dostarczanych oddzielnie nalezy konstrukcje te mocowaé do podtoza w

sposob podany w dokumentaciji.

Urzadzenia skrzynkowe dostarczone na miejsce montazu wraz z przykrecong do nich

konstrukcjg wsporczg nalezy wstawi¢ w przygotowane otwory i zala¢ betonem.

Tablice w obudowie nasciennej lub zagtebionej nalezy przykreca¢ do kotew Ilub

konstrukcji wsporczych zamocowanych w podtozu.
Po zamontowaniu urzgdzenia nalezy:

— zainstalowa¢ aparaty zdjete na czas transportu i dostarczone w oddzielnych

opakowaniach,

— dokreci¢ w sposoéb pewny wszystkie Sruby i wkrety w potagczeniach elektrycznych i

mechanicznych,

— zatozy¢ ostony zdjete w czasie montazu
— podtgczy¢ obwody zewnetrzne

— podtgczy¢ przewody ochronne

5.10. Préby montazowe

Po zakonczeniu robét nalezy przeprowadzi¢ préby montazowe obejmujgce badania i
pomiary. Zakres prob montazowych nalezy uzgodni¢ z inwestorem. Zakres
podstawowych préb obejmuje:

— pomiar rezystanciji izolacji instalacji

— pomiar rezystancji izolacji odbiornikéw
— pomiary impedanc;ji petli zwarciowych
— pomiary rezystancji uziemien

6. Kontrola jakosci robot

Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robot oraz po ich zakohczeniu powinno

podlegac:

— zgodnos¢ wykonania robét z dokumentacjg projektowa,
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— witasciwe podtgczenie przewodu fazowego i neutralnego do gniazd,
— zatgczanie punktow swietlnych zgodnie z zatozonym programem,

— wykonanie pomiardéw rezystancji uziemienia, izolacji, pomiaréw skutecznosci ochrony

przeciwporazeniowej z przekazaniem wynikéw do protokotu odbioru.
7. Obmiar robét

Obmiar robét obejmuje catosc instalacji elektroenergetycznych.
Jednostkg obmiarowg jest komplet robét.

8. Odbior robot

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbiory czesciowe

Odbiory koncowe

Odbiory ostateczne

9. Podstawa ptatnosci

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z warunkami zawartej umowy.
10. Przepisy zwigzane

PN-87/E-90056. Przewody elektroenergetyczne ogdlnego przeznaczenia do uktadania
na state. Przewody o izolacji i powtoce polwinitowej, okragte.

PN-87/E-90054. Przewody elektroenergetyczne ogdlnego przeznaczenia do uktadania
na state. Przewody jednozytowe o izolacji polwinitowej.

PN-76/E-90301. Kable elektroenergetyczne i sygnalizacyjne o izolacji z tworzyw

termoplastycznych i powtoce polwinitowej na napiecie znamionowe 0.6/1 kV.
PN-86/E-05003.01. Ochrona odgromowa obiektow budowlanych. Wymagania ogdine.

Przepisy budowy urzadzen elektroenergetycznych. Instytut Energetyki 1988 r.
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