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WYMAGANIA OGOLNE 1.1.

Przedmiot

Przedmiotem sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru balustrad dla zadania pod nazwa:
»Remont budynku OSP w Chwatowicach”

1.2. Zakres

* Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét zwigzanych z
wykonaniem i zamontowaniem balustrad. Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja, obejmujg
wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie i zamontowanie wyzej wymienionych
elementéw

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ogdlne;j ST.

Materiaty do konstrukcji balustrad i elementéw metalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normie PN-H-86020, okreslajgcej odpornosc stali na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych, korozji wywotanej dziataniem kwaséw, zasad, roztwordw soli i innych srodowisk
korozyjnych.

3. SPRZET

Brak szczegdlnych wymagan odnosnie sprzetu.

Do wykonania robdt zwigzanych z wykonaniem i montazem balustrad oraz elementow
metalowych mozna uzywac sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywac sie tak aby
zachowac ich dobry stan techniczny, a przede wszystkim gwarantowac zabezpieczenie przed
uszkodzeniami i wptywem czynnikdéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Szczegbtowy zakres robét wedtug kosztorysowego Przedmiaru Robét stanowigcego integralny
zatgcznik do niniejszej specyfikacji techniczne;.

Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe balustrad i elementdw metalowych powinno by¢ zlecane
przedsiebiorstwu gwarantujgcemu wtasciwg jakos¢ ich wykonania. Balustrady i elementy metalowe
winny by¢ wykonane $cisle wg dokumentacji technicznej oraz dokumentdw zwigzanych.

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca oraz nadzér techniczny winny doktadnie zaznajomic
sie z catoScig dokumentacji technicznej oraz projektem organizacji robot.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasniac z autorami
poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa
tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora nadzoru, a w przypadku zmian dotyczacych

zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyskaé¢ dodatkowg akceptacje
projektantow.

Przewiduje sie mocowanie balustrad do podtoza za pomoca kotkdw rozporowych lub osadzenia w
betonie. Montaz balustrad nalezy rozpoczg¢ od wytrasowania rozstawu stupkéw, osadzenia
kotkéw rozporowych lub zabetonowania stupkédw w wyznaczonych gniazdach. Nastepnie faczy

sie kolejne elementy balustrad za pomocg tgcznikéw i Srub.

Zamocowanie balustrady do podtoza powinno by¢ takie, aby pod obcigzeniem sitg skupiong min
.500 N, przytozona prostopadle w najmniej korzystnym punkcie, nie nastgpity trwate
odksztatfcenia balustrady.

Po zamocowaniu, balustrady nalezy oczysci¢ i wypolerowaé. Pozostate elementy metalowe



mocuje sie w trakcie betonowania lub naktada na przygotowane miejsce.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogdlne:

Roboty pokrywcze jako roboty zanikajgce wymagajg odbiorow czesciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robét, do ktérych dostep pdzniej jest
utrudniony. Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone w dzienniku budowy.
6.2. Stal ocynkowana ogniowo lub nierdzewna

Stal ocynkowana ogniowo lub nierdzewna musi by¢ odporna na dziatanie korozji atmosferycznej,
korozji wywotanej dziataniem kwasdw , zasad, roztwordw soli i innych srodowisk korozyjnych oraz
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-86020, okreslajgcej sktad chemiczny stali, jego dopuszczalne
odchytki jak rowniez jej wtasciwosci fizyczne. Zakupiona partia stali musi posiadaé zaswiadczenie o
jakosci.

Sruby powinny spetnia¢ wymagania oraz badania wg:

PN-M-82054/01

PN-M-82054/03

PN-M-82054/15

PN-M-82054/19

PN-M-82054/20 Przed montazem $rub nalezy zlikwidowa¢ noski.

Kotki rozporowe — nalezy sprawdzi¢ wymiary (Srednice oraz dtugosc¢) przed montazem. Kotki powinny
by¢ proste, bez uszkodzern mechanicznych takich jak:

naderwania

uszczerbki

naciecia

zagiecia.

Powinny posiadac jednolitg barwe, by¢ gtadkie i nie wykazywac poréw i pecherzykéw powietrza
widocznych nieuzbrojonym okiem.

7. JEDNOSTKA OBMIARU

Jednostka obmiaru jest :

(kg) — wykonanych i osadzonych balustrad metalowych,

(szt.) —zamontowanych pozostatych elementéw metalowych.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru dokonuje inspektor Nadzoru Inwestorskiego na podstawie wizji lokalnej, zapisdw w ksigzce
obmiardw i kontroli z dokumentacjg techniczna.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢:

- jakos¢ uzytych materiatéw

- zachowanie pionu i poziomu

- zachowanie podstawowych wymiaréw geometrycznych

- usytuowanie balustrad zgodnie z projektem

- zamocowanie balustrad do podtoza

- trwatos¢ potaczen elementéw balustrady

- trwatos¢ wypolerowania

- prawidtowos¢ osadzenia pozostatych elementéw metalowych.
Balustrady i pochwyty muszg by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng okreslajaca ich
wymiary, przy czym dopuszcza sie odchytki w stosunku do niej :

- dtugosé, szerokosé +/- 1 mm

- rozstaw elementdéw +/- 1 mm.

Usytuowanie elementéw wg rzednych z tolerancjg +/- 2mm.
Dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu +/- Imm. Balustrady muszg



zostac jednolicie i doktadnie wypolerowane.

Wymiary oraz dopuszczalne ich odchyiki dla elementéw, z ktérych sg wykonane, muszg odpowiadac
normom:

- rury bez szwu PN-H-74219

- ptaskownik (bednarka) PN-H-92325.

Odbiér powinien by¢ zakoriczony sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczy¢ wszystkie
dokumenty (atesty itp.) oraz Swiadectwa jakosci wystawione przez wykonawce.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe i system ptatnosci okreslaé¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajgcym a
Wykonawca.

Zaleca sie forme rozliczenia ryczattowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

PN-H-86020 Stal odporna na korozje, nierdzewna i kwasoodporna. Gatunki.

PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego stosowania. PN-H-92325 Bednarka
stalowa bez pokrycia lub ocynkowania.

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania. Instrukcja producenta .



