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l. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B.02.00.00
ROBOTY ZIEMNE

1. Wstep

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbdtowej specyfikaghtécznej § wymagania dotyeze wykonania
i odbioru robét ziemnych.

1.2.Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosojyakmadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3.Zakres robét oltych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuszystkie czynnai umazliwiaj ace i majce na celu
wykonanie robot ziemnych wygtujacych w obiekcie olktym kontraktem.
W zakres tych robot wchoelz
B.02.01.00. Wykopy.
B.02.02.03. Podktad podposadzkowy z piasku zwyktego
B.02.03.00. Zasypki.
B.02.04.00. Transport gruntu.

1.4.Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSH ggodne z obowgizujacymi odpowiednimi normami i wy-
tycznymi.

1.5.0g06Ine wymagania dotygee robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania, ich zgoddé z dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

2.1.Do wykonania rob6t wg B.02.01.00 materiaty nie wpsia.

2.2.Do wykonania podktadu wg B.02.02.0%alery stosowa piasek zwykty.

2.3.Do zasypywania wykopdw wg B.02.03.860ze by uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu,
niezamarznity i bez zanieczyszcaetakich jak ziemia réinna. odpadki materiatbw budowlanych
itp.
Zasypki za mury oporowe:
- max.srednica ziaren d<120 mm,
- wskanik réznoziarnistéci U>5,
- wspdtczynnik filtracji przy zagszczeniu Is = 1,0 —k >5m/d,
- zawartd¢ czesci organicznych 1<2%,
- odporng¢ na rozpad <5%.

3. Sprzt
Roboty mog by¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie.
Roboty ziemne mma wykonywa przy wyciu dowolnego spegu.

4. Transport
Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.
Nalezy je umigci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i eatieczy przed spadaniem
lub przesuwaniem.

5. Wykonanie robét
5.1.Wykopy wg B.02.01.00.
5.1.1. Sprawdzenie zgodiwd warunkéw terenowych z projektowymi
Przed przysipieniem do wykonywania wykopdéw przed budpwbiektu naley sprawdzt
zgodnd¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tyatucnaley wykona
kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokciowy. W trakcie realizacji wykopéw konieczne jest
kontrolowanie warunkoéw gruntowych w naaniu do badageologicznych.
5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow
(1) Jeeli w dokumentacji technicznej nie okleno inaczej dopuszcza esistosowanie
nastpujacych bezpiecznych nachyilskarp:
- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
- w gruntach matospoistych i stabych gruntach sgoisb nachyleniu 1:1,25
- w gruntach sypkich (piaski) o nhachyleniu 1:1,5.
(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachylpoininny by stosowane nagiujace
zabezpieczenia:
- w pasie terenu przyleggym do gornej krawdzi wykopu na szerokoi réwnej
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3-krotnej gkbokasci wykopu powierzchnia powinna bywolna od nasypow i mate-
rialdw, oraz mié spadki umaliwiajace odptyw wdd opadowych
- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. roanydez wody opadowe powinno
by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych naéhyle
- stan skarp naky okresowo sprawdzav zaleznosci od wystpowania niekorzystnych
czynnikow.
5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdw wynpdd cm.
5.1.4. Postpowanie w wypadku przegdienia wykopow

(1) Wykopy powinny by wykonywane bez naruszenia naturalnej strukturytgru

(2) Warstwa gruntu o grubo 20 cm pot@ona nad projektowanym poziomem posadowienia
powinna by usuneta bezpérednio przed wykonaniem fundamentu.

(3) W przypadku przegbienia wykopu poriiej przewidzianego poziomu a zwlaszcza peji
poziomu projektowanego posadowienia aglporozumi€ sig z Inzynierem celem podj
cia odpowiednich decyzji.

5.2.Podsypki i nasypy — B.02.02.00
5.2.1. Wykonawca m@ przysipi¢c do ukiadania podsypek po uzyskaniu zezwolenigyniera,
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
5.2.2. Warunki wykonania podkfadu pod posadzki:

(1) Uktadanie podktadu powinno nggit bezpdrednio przed wykonywaniem posadzki.

(2) Przed rozpogziem uktadania podi® powinno by oczyszczone z odpadkdéw materiatow
budowlanych.

(3) Ukladanie podktadu natg prowadzé na catej powierzchni rownomiernie jedwarstva.

(4) Catkowita grub& podkiadu wedtug projektu. Powinna tocbwarstwa stata na calej
powierzchni rzutu obiektu.
(5) Wskanik zag:szczenia podktadu nie powiniendynniejszy od Js=0,98 wedtug préby
normalnej Proctora.
5.3.Zasypki wg B.02.03.00
5.3.1. Zezwolenie na rozpagie zasypek
Wykonawca mee przysipi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenigriera,
co powinno by potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
5.3.2. Warunki wykonania zasypki

(1) Zasypanie wykopéw powinno dyvykonane bezpmednio po zakaczeniu przewidzia-

nych w nim robot.

(2) Przed rozpoezriem zasypywania dno wykopu powinnoc¢bgczyszczone z odpadkow

materiatow budowlanychsmieci.

(3) Uktadanie i zagszczanie gruntdw powinno dyvykonane warstwami o gruba:

0,25 m — przy stosowaniu ubijakéwcenych,
0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-umeymi (zabami) lub aizkimi
tarczami.
0,40 m — przy zagzczaniu urgdzeniami wibracyjnymi
(4) Wskanik zag:szczenia gruntu wg dokumentacji technicznej leezmniejszy ni Js =
0,95 wg préby normalnej Proctora.
(5) Nasypywanie i zagzczanie gruntu w pobli scian powinno by wykonane w sposéb
nie powodujcy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;.
6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla rob6t ziemnych podano w punktachdnb.3.
(1) Sprawdzenie i odbior robo6t ziemnych powinny¢bwykonane zgodnie z normami
wyszczegOlnionymi w p. 11.
6.1.Wykopy wg B.02.01.00
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania rolrézgo ich zakaczeniu powinny obejmowa
- zgodna¢ wykonania robét z dokumentac]
- prawidtowa¢ wytyczenie robot w terenie
- przygotowanie terenu
- rodzaj i stan gruntu w podta
- wymiary wykopéw
zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.
6.2.vaonan|e podktadow wg B.02.02.00
Sprawdzeniu podlega:
- przygotowanie podia
- material uyty na podktad




- grubag¢ i rownomiernd¢ warstw podktadu
- Sposob i jak&t zag:szczenia.
6.3.Zasypki wg B.02.03.00
Sprawdzeniu podlega:
- stan wykopu przed zasypaniem
- materialy do zasypki
- gruba¢ i rownomiernd¢ warstw zasypki
- sSposob i jakét zag:szczenia.
7. Obmiar robot
Jednostkami obmiarowyma:s
B.02.01.00 — wykopy — [fh
B.02.02.00 — podktady — [th
B.02.03.00 — zasypki — [th
B.02.04.00 — transport gruntu —Jnz uwzgkdnieniem odlegtéci transportu.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty olfe B.02.00.00 podlegagasadom odbioru robét zanikeych.

9. Podstawa ptatnéci
B.02.01.00 — Wykopy — ptaciesia nt gruntu w stanie rodzimym.
Cena obejmuije:
- wyznaczenie zarysu wykopu,
- odspojenie gruntu ze zieniem na odkiad lub zatadowaniem na samochody iiemgniem;
Wykonawca we wiasnym zakresie ustali miejsce odwoas ziemnych,
- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwggdhieniem wykonaniacianek szczelnych.
B.02.02.00 — Wykonanie podktadéw — ptaei s ni podktadu po zagszczeniu.
Cena obejmuije:
- dostarczenie materiatu
- uformowanie i zagszczenie podktadu z wyrbwnaniem powierzchni.
B.02.03.00 — Zasypki — ptaciesta nf zasypki po zagszczeniu.
Cena obejmuije:
- dostarczenie materiatow
- zasypanie, zagzczenie i wyrbwnanie terenu.
B.02.04.00. Transport gruntu — ptacic sta ni wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z
uwzglkdnieniem odlegtéci transportu.
Cena obejmuije:
- zatadowanie gruntu maodki transportu
- przewOz na wskazarodlegia¢
- wyladunek z rozplantowaniem z grubsza
- utrzymanie drog na terenie budowy i na zwaice.
10. Przepisy zwazane
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagagolne.
PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Oitemia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstasaymbole literowe
i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaka zagszczenia gruntow.
PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

ll. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.03.00.00 ZBROJENIE BETONU

1. Wstep

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaofhtecznej § wymagania dotyce zbrojenia
betonu w konstrukcjactelbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanych

1.2.Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosojekmadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3.Zakres robdt olsfych SST




Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnai umazliwiajace i majce na celu
wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych rob6t wchoalz
B.03.01.00. Przygotowanie i moatabrojenia pgtami okagtymi gtadkimi ze stali A-O i A-l.
B.03.02.00. Przygotowanie i moatabrojenia pgtami okiagtymi zebrowanymi ze stali A-11i A-111.
1.4.Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z odpowiednimi normami.
1.5.0g06Ine wymagania dotygee robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgodstoz dokumentagj
projektowg, SST i poleceniami kyniera.
2. Materiaty
2.1.Stal zbrojeniowa
(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumetjtaechnicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Wiasndci mechaniczne i technologiczne stali:
 Wiasnagci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki etpw powinny odpowiada
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwejsze wymagania podano w tabeli
ponizej.

Gatunek stali | Srednica preta Granica Wytrzymato §¢ Wydtu zenie Zginanie
plastyczndci na rozciaganie trzpienia a —s$rednica
mm MPa MPa % d — prébki
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a(180)
18G2-b6-32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)

» W technologicznej probie zginania powierzchnia gitdhie powinna wykazywapekniec,

naderwa i rozwarstwia.
(3) Wady powierzchniowe:

» Powierzchnia walcowki i ptéw powinna by bez gknig¢, pecherzy i naderwa

* Na powierzchni czotowej ptow niedopuszczalne aspozostatéci jamy usadowej,
rozwarstwienia i gknigcia widoczne gotym okiem.

* Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne
niemetaliczne, wery, wypukigci, wgniecenia,
dopuszczalne:

- jesli mieszca sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowkeiow gtadkich,
- jesli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcowki i gtow zebrowanych grednicy nominalnej
do 25 mm, z&0,7 mm dla pgtéw o wickszychsrednicach.
(4) Odbior stali na budowie.
e Odbiér stali na budowie powinien bylokonany na podstawie atestu, w ktory powinie by
zaopatrzony kady krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawiéra

- znak wytworcy,

- $rednie nominalr,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrébki cieplnej.

» Cechowanie wizek i kiegdw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki
dla kazdej wiazki czy krgu.
*  Wyglad zewrgtrzny prtow zbrojeniowych dostarczonej partii powinierc mastpujacy:

- na powierzchni ptow nie powinno by zgorzeliny, odpadagej rdzy, ttuszczow, farb lub
innych zanieczyszczhe

- odchyiki wymiaréw przekroju poprzecznegoetidw i ozebrowania powinny si miesci¢

w granicach okrdonych dla danej klasy stali w normacmpavowych,
- prety dostarczone w wrkach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej wk-
szego i 5 mm na 1 m diugai preta.
e Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna bBymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach ljidkath
Z podziatem wg wymiardw i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.
e Dostarczon na budow parte stali do zbrojenia konstrukcji z betonu ngle przed
wbudowaniem zbaddaboratoryjnie w przypadku, gdy:
- nie ma z&wiadczenia jakéci (atestu),

tuski zawalcowania, whcenia
zgorzeliny i chropowatd s



- nasuwag sig watpliwosci co do jej widciwosci technicznych na podstawie edkin
zewretrznych,
- stal gka przy geéciu.
Decyzg 0 przekazaniu probek do badaboratoryjnych podejmuje tgnier.
3. Sprzt
Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie.
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spe.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna By przewaona odpowiednimisrodkami transportuzeby unikmé
trwatych odksztatag oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét
5.1.Wykonywanie zbrojenia
a) Czysté¢ powierzchni zbrojenia.
» Prety i walcowki przed ich myciem do zbrojenia konstrukcji nale oczyéci¢ z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota,
» Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary,alib farla olejra naleey opala
np. lampami lutowniczymizado catkowitego usugcia zanieczyszcze
» Czyszczenie ptéw powinno by dokonywane metodami nie powodcymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani fdiejszej ich korozji.
b) Przygotowanie zbrojenia.
* Prety stalowe uyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny¢ lyyprostowane.
» Haki, odgkcia i rozmieszczenie zbrojenia nafevykonywa wg projektu z rownoczesnym
zachowaniem postanowigormy PN-B-03264:2002.
» Laczenie petow nalery wykonywa zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
» Skrzyzowania petdw nalery wigzaé drutem mekkim, spawa lub faczy¢ specjalnymi
zaciskami.
c) Monta zbrojenia.
* Zbrojenie naley uktada po sprawdzeniu i odbiorze deskawa
* Nie naley podwiesza i mocowa do zbrojenia deskowia pomostéw transportowych,
urzadzen wytwoérczych i montzowych.
« Montaz zbrojenia z pojedynczych ¢gidow powinien by dokonywany bezpmednio w
deskowaniu.
* Montaz zbrojenia bezp@ednio w deskowaniu zaleca sivykonywa przed ustawieniem
szalowania bocznego.
e Zbrojenie piyt petami pojedynczymi powinno léyuktadane wedtug rozstawieniagfiw
0znaczonego w projekcie.
» Dla zachowania wkeiwej otuliny naley ukladane w deskowaniu zbrojenie podpiera
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznychrolmsci réwnej grubéci otulenia.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakdci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgédrno projektem oraz z poda-
nymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robot
Jednostl obmiarow jest 1 tona.
Do obliczania natenosci przyjmuje s¢ teoretyczn ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tackzm
dhlugai¢ pretow poszczegdlnyckrednic pomnaong przez ich aizar jednostkowy t/mb.
Nie dolicza st stali wzytej na zaktady przyatzeniu petdow, przekladek montawych ani drutu
wiazatkowego.
Nie uwzgkdnia st tez zwigkszonej ildci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonavpegtow
o srednicach wgkszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty olete B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegaasadom odbioru robét zanikeych i
ulegapcych zakryciu oraz odbioru koowego — wg opisu jak 7ej:
8.1.0dbidr robdt zanikagych i ulegaicych zakryciu —wg SST-G.00 — ,Wymagania ogdlne”.
8.2.0dbidr kaicowy — wg SST G.00
8.3.0dbidr zbrojenia
»  Odbidr zbrojenia przed przygtieniem do betonowania powiniendgokonany przez kyniera
oraz wpisany do dziennika budowy.
* Odbior powinien polega na sprawdzeniu zgodfm zbrojenia z rysunkami roboczymi
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konstrukcjizelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikazgodnaci z rysunkami liczby
pretbw w poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzamigykonania hakow gtz i diugdci
zakotwie pretow oraz maliwosci dobrego otulenia ptow betonem.

9. Podstawa ptatndci
Podstaw ptatncci stanowi cena jednostkowa za 1 ¢oi€ena obejmuje dostarczenie materiatu,
oczyszczenie i wyprostowanie, wggie, przycinanie, dczenie oraz mongazbrojenia za pomac
drutu whzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i nazie specyfikacy, a take
oczyszczenie terenu robot z odpaddéw zbrojenianigsie ich poza teren roboét.

10. Przepisy zwazane
PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonovzelbetowe i spgzone. Projektowanie.

lll. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.04.00.00 BETON

1. Wstep
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtecznej § wymagania dotycze wykonania i
odbioru robét betoniarskich.
1.2.Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyakmadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1
1.3.Zakres robét oltych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnii umazliwiajace i majce na celu
wykonanie betonu i podbetonu w elementach konsyjalgch obgtych kontraktem.
B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.
B.04.02.00 Podbetony.
1.4.Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.
1.5.0g0Ilne wymagania dotygee robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékdach wykonania oraz za zgodstoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materialy
2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
(1) Cement

a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu poidldego czystego, tj. bez dodatkéw
mineralnych wg normy PN-B-19701:1997 o rasfacych markach:
marki ,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,35” — do betonu klasy wgzej nz B20
b) Wymagania dotyece skladu cementu
Wg ustalé@ normy PN-B-19701:1997 oraz ponadto zgodnie z gglemiem Ministra
Komunikacji wymaga s aby cementy te charakteryzowaty sastpujacym sktadem:
Zawarta¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%
- Zawarta¢ glinianu trojwapniowego olitu (C3A) <7%
- Zawarta¢ alkaliow do 0,6%
- Zawarta¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa rigakego do 0,9%
- Zawarté¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
c) Opakowanie
Cement wysylany w opakowaniu powinien¢bpakowany w worki papierowe WK, co
najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wyr@8&i kg. Na workach powinien byumieszczony
trwaly, wyrazny napis zawieragy nas¢pujace dane:
* 0znaczenie
e nazwa wytworni i miejscovati
* masa worka z cementem
o data wysyiki
* termin trwaldci cementu.



Dla cementu luzem natg stosowa cementowagony i cementosomochody wyposa we
wsypy umaliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i gzenie do wyladowania
cementu oraz powinny Byrzystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.
d) Swiadectwo jakéci cementu
Kazda partia wysylanego cementu powinna lzgopatrzona w sygnatundbiorcz kontroli
jakaosci zgodnie z PN-EN 147-2.
e) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jejyeiem do betonu musi uzyskakceptagj Inzyniera.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu
« Cement pochodzy z kadej dostawy musi kypoddany badaniom wg normy PN-EN
196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:199%Wyaiki ocenione wg nhormy PN-
B-19701:1997. Zakres batla@ementu pochodeego z dostawy, dla ktérej jest atest z
wynikami bada cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.
* Ponadto przed ayciem cementu do wykonania mieszanki betonowej czalsg
przeprowadzenie kontroli obejmggj:
- 0znaczenie czasu ygania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-E3-
6:1997
- o0znaczenie zmiany ofipsci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN619
6:1997
- sprawdzenie zawartoi grudek (zbrylé) nie dajcych sé rozgnigé w palcach i nie
rozpadajcych s¢ w wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wyka niezgodn& z normami cement nie me by
uzyty do betonu.
g) Magazynowanie i okres sktadowania
e Miejsca przechowywania cementu mdgy¢ nastpujace:
e dla cementu pakowanego (workowanego):
sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone nartyw terenie zabezpieczone z
bokéw przed opadami) lub magazyny zamtei (budynki lub pomieszczenia o
szczelnym dachuscianach)
e dla cementu luzem:
- magazyny specjalne (zbiorniki stalowelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania cemenfent) zaopatrzone w
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli g¢bfci cementu znajdagego st w
zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréwipmu cementu, wiazy do
czyszczenia oraz klamry na zestnznychscianach).
e Podlaa skladéw otwartych powinny bytwarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczage cement przegtiekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
e Podlogi magazynow zamigtych powinny by suche i czyste, zabezpiecgsg cement
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
e Dopuszczalny okres przechowywania cementwnglgest od miejsca przechowywania.
Cement nie mze by¢ uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszomsktdach otwartych,
- po uptywie okresu trwakei podanego przez wytwarav przypadku przechowywania
w skladach zamkaiych.
e Kazda partia cementu posiadeq oddzielne swiadectwo jakéci powinno by
przechowywana w sposéb untiviaj acy jej tatwe rozrénienie.
(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu natey stosowd kruszywo mineralne odpowiadag wymaganiom normy PN-B-
06712/A1:1997, z tymae marka kruszywa nie powinnadnizsza nk klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny bywigksze ni:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznegmehtu,
- 3/4 odlegidci w swietle migdzy prtami zbrojenia lgacymi w jednej plaszcznie
prostopadtej do kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przedzuciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:
- skiadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,
- zawartdci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
- zawartdci zanieczyszczeobcych wg PN-76/B-06714/12.



W celu umadaliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betorpnalery prowadzé biezaca
kontrok wilgotnasci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stadozawartdci frakcji 0-2 mm.
2.3.Materiaty do wykonania podbetonu

Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagabada tylko w zakresie wytrzymakei betonu na

sciskanie.

Orientacyjny sktad podbetonu:

- pospotka kruszona 0/40,

- cement hutniczy 25. Ik cementu 6%, gd max = 2,09 grigwilgotnas¢ optymalna 8%.

Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. Sprzet

Dozatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinsi@ odbywa

wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zalarak stosowania mieszarek wolno

spadowych).
4. Transport
4.1.Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betopowe

(1) Srodki do transportu betonu

* Mieszanki betonowe mag by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).

* llos¢ ,gruszek” naley dobr& tak aby zapewni wymagam szybkd¢ betonowania z
uwzgkdnieniem odlegtéci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz konieczeeprwy w
przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibigndtuzszy ni:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robét
5.1.Zalecenia 0golne
* Roboty betoniarskie mugzdy¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 2061320
i PN-63/B-06251.
» Betonowanie m#zna rozpocgé po uzyskaniu zezwoleniadyniera potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.
5.2.Wytwarzanie mieszanki betonowej
(1) Dozowanie sktadnikow:
e Dozowanie skladnikow do mieszanki betonowej powinmg dokonywane wyicznie
wagowo, z doktadrizia:
2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory musgz mie¢ aktualneswiadectwo legalizaciji.

e Przy dozowaniu sktadnikbw powinnoesuwzgkdniac koreke zwiazarp ze zmiennym

zawilgoceniem kruszywa.
(2) Mieszanie sktadnikéw

* Mieszanie sktadnikow powinno ¢siodbyw& wytacznie w betoniarkach wymuszonym
dziataniu (zabrania sistosowania mieszarek wolnospadowych).

* Czas mieszania nale ustalt doswiadczalnie jednak nie powinien birotszy nk 2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

* Do podawania mieszanek betonowych malstosowda pojemniki o konstrukcji umai-
wiajacej tatwe ich oprénianie lub pompy przystosowanej do podawania miesza
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obg®uia odrebne wymagania technologiczne przy
czym wymaga sisprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki mtefprzy wylocie.

e Przed przysipieniem do uktadania betonu nalesprawdzt: potazenie zbrojenia, zgodisé
rzgdnych z projektem, czysié deskowania oraz obecitowktadek dystansowych zapew-
niajacych wymagan wielkos¢ otuliny.

* Mieszanki betonowej nie nalg zrzucg& z wysokdci wigkszej nz 0,75 m od powierzchni,
na kton spada. W przypadku gdy wysckota jest wegksza naley mieszank podawé za
pomoa rynny zsypowej (do wysokoi 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do
wysokaci 8,0 m).

e Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych najeprzestrzega dokumentacji techno-
logicznej, ktora powinna uwzgliniat nastpujace zalecenia:




- w fundamentach i korpusach podpdr mieszab&tonovy naley ukltada& bezpdrednio
Z pojemnika lub rurogu pompy, hdz tez za pdrednictwem rynny,

- warstwami o grubsei do 40 cm zaggzczajc wibratorami wgtbnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszagkbetonow naley uktad& bezpdrednio z pojemnika
lub rurocagu pompy. W plytach o grubo wickszej od 12 cm zbrojonych gbr dotem
nalezy stosowa belki wibracyjne.

(4) Zag:szczanie betonu

Przy zagszczaniu mieszanki betonowej nal@rzestrzeganastpujacych zasad:

*  Wibratory wgkbne naley stosowa o czstotliwosci min. 6000 drga na minug, z butawami
0 srednicy nie wgkszej nz 0,65 odlegtéci migdzy prtami zbrojenia leacymi w
ptaszczynie poziomej.

e Podczas zagzczania wibratorami wegbnymi nie wolno dotyk& zbrojenia butaw
wibratora.

e Podczas zagzczania wibratorami wgbnymi naley zagkbi¢ butawe na gebokas¢ 5-8 cm
w warstwe poprzedni i przytrzymywa butawe w jednym miejscu w czasie 20—30 sekund po
czym wyjmow& powoli w stanie wibrujcym.

» Kolejne miejsca zagbienia butawy powinny byod siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odkggia zwykle wynosi 0,35—-0,7 m.

» Belki wibracyjne powinny b§ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu pbharak-
teryzowa si¢ jednakowymi drganiami na catej diugn

e Czas zagszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkibracyjma w jednym miejscu
powinien wynost od 30 do 60 sekund.

» Zaskg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwyklé 20 do 50 cm w kierunku
giebokasci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku diugm elementu. Rozstaw wibratorow nafe
ustali doswiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola. Meanie wibratorow
powinno by trwate i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu naig sytuowa w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnidmyc

Z projektantem.

e Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie rolcpo winno by uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkachzmaose kierowa zasad, ze powinna ona ky
prostopadta do kierunku nagen gtéwnych.

* Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonosvamiowinna b§ starannie
przygotowana do patzenia betonu stwardniatego &eiezym przez:

- usunkcie z powierzchni betonu stwardniategozriych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwizenie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy camowej o
stosunku zblionym do zaprawy w betonie wykonywanym albe terzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Pasge zabiegi naly wykon& bezpdrednio przed
rozpoczciem betonowania.

« W przypadku przerwy w uktadaniu betonu gsarzonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno ¢siodby pézniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wpra nk 20°C to czas trwania przerwy nie powinien

przekraczd 2 godzin. Po wznowieniu betonowania mgleunikaé dotykania wibratorem

deskowania, zbrojenia i poprzednio idaego betonu.
(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywgest talkke w nocy konieczne jest

wczesniejsze przygotowanie odpowiedniegéwietlenia zapewniagego prawidtowe wyko-

nawstwo robot i dostateczne warunki bezpiésiga pracy.

(7) Pobranie prébek i badanie.
Na wykonawcy spoczywa obowgiek zapewnienia wykonania badalaboratoryjnych
przewidzianych norim PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywarikazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikow badedotyczcych jakdci betonu i stosowanych materiatéw.

« Jeeli beton poddany jest specjalnym zabiegom teclyictoym, naley opracowa plan
kontroli jakasci betonu dostosowany do wymagsechnologii produkciji. W planie kontroli
powinny by uwzgkdnione badania przewidziane aktualnormy i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawiddoi zastosowanych zabiegéw
technologicznych.

e Badania powinny obejmowa



- badanie sktadnikéw betonu
- badanie mieszanki betonowej
- badanie betonu.
5.3.Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betezej i wiazaniu betonu
(1) Temperatura otoczenia

« Betonowanie nalyy wykonywa wylacznie w temperaturach nie zszych nk +5°C,
zachowujc warunki umaliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymadioco najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarzoiem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sietonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody lyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o teatpeze +20°C
w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanegarentu przed utratiepta w czasie co
najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przysipieniem do betonowania naie przygotow& sposob pogpowania na wypadek

wystpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotevasdpowiedniej iléci oston

wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powigrizwiezego betonu.
(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperatucéoczenia

e Przy niskich temperaturach otoczenia zolay beton powinien Wy chroniony przed
zamarzngciem przez okres pozwadgy na uzyskanie wytrzymatoi co najmniej 15 MPa.

e Uzyskanie wytrzymakzri 15 MPa powinno by zbadane na prébkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana kongjauk

e  Przy przewidywaniu spadku temperatury @peni0°C w okresie twardnienia betonu rigle
wczesniej podp¢ dziatania organizacyjne pozwaleg na odpowiednie ostamie i
podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4.Piekgnacja betonu
(1) Materiaty i sposoby piejnacji betonu

«  Bezparednio po zakaczeniu betonowania zaleca sirzykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobieg@jmi odparowaniu wody z betonu i chracymi
beton przed deszczem i nastonecznieniem.

* Przy temperaturze otoczenia i#gyej ni +5°C naleéy nie p&niej niz po 12 godzinach od
zakaiczenia betonowania rozpagzpielggnack wilgotnosciowa betonu i prowad#i ja co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmnigg8/ na dob).

« Nanoszenie bton nieprzepuszezsich wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beatan
bedzie s taczyt z nastpm warstwy konstrukcji monolitycznej, a tak gdy nie g stawiane
specjalne wymagania odiroe jakaci pielegnowanej powierzchni.

e Woda stosowana do polewania betonu powinna sgehlaigmagania normy PN-EN
1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny blgronione przed uderzeniami i drga-
niami.

(2) Okres pigdgnacji

» Ulozony beton naley utrzymywa& w statej wilgotndci przez okres co najmniej 7 dni. Pole-
wanie betonu normalnie twardrieggo naley rozpoca¢ po 24 godzinach od
zabetonowania.

e Rozformowanie konstrukcji me nasipi¢ po osagnieciu przez beton wytrzymadoi roz-
formowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodaigormy PN-63/B-06251) lub wytrzy-
matasci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5.Wykanczanie powierzchni betonu
(1) Réwnd¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betondw w konstrukcji érej obowizuja nastpujace wymagania:

e wszystkie betonowe powierzchnie musby¢ gtadkie i rowne, bez zadlien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzugzgonad powierzchaj

e pekniecia s niedopuszczalne,

e rysy powierzchniowe skurczowe slopuszczalne pod warunkierre zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

e pustki, raki i wykruszyny g dopuszczalne pod warunkieme otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze ni2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystija nie wieksza nk 0,5%
powierzchni odpowiednigjciany,

* réwnas¢ gorszej powierzchni ustroju fmego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiadé wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypus@oi wgtcbienia nie powinny
by¢ wigksze nz 2 mm.




(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkoze

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wylkaenia powierzchni betonowych, to po

rozdeskowaniu konstrukcji naig

e wszystkie wystajce nieréwnéci wyréwna za pomog tarcz karborundowych i czystej
wody bezpérednio po rozebraniu szalunkow,

e raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach umigebetonem i nagpnie wygtadz i
uklepa, aby otrzymé rown i jednorodi powierzchng bez dotkow i porow,

* wyrownary wg powyszych zaleag powierzchng nalezy obrzuct zaprawg i lekko
wyszczotkowa wilgotna szczotlg aby usua¢ powierzchnie szkliste.

5.6.Wykonanie podbetonu

Przed przysipieniem do ukladania podbetonu riglsprawdzt podiaze pod wzgtdem ndnosci
zalazonej w projekcie technicznym.

Podtaze winne by réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by rozktadany w miar mazliwosci w sposob cigly z zachowaniem kontroli
grubdici oraz rednych wg projektu technicznego.

Kontrola jakosci

Kontrola jakdci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgédno projektem oraz podanymi
wyzej wymaganiami. Roboty podlegapdbiorowi.

Obmiar robét

Jednostkami obmiarws

B.04.01.00 — 1 fhwykonanej konstrukcii.

B.04.02.00 — 1 Aiwykonanego podbetonu.

. Odbidr robot
Wszystkie roboty olte B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegaasadom odbioru robot zanikaych wg
zasad podanych povgj.
Podstawa ptatnéci
Ptaci sk za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:
- dostarczenie niezdnych czynnikow produkciji
- oczyszczenie podia
- wykonanie deskowania z rusztowaniem
- ulozenie mieszanki betonowej w nawohym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otworéw, zabetonowaniem zakotwtiemarek, zagszczeniem i wyréwnaniem powierzchni
- pielegnacg betonu
- rozbiorky deskowania i rusztouia
oczyszczenia stanowiska pracy i usgié materiatdw rozbiorkowych poza granice obiektu.
B 04.02.00. Podbeton na pogitogruntowym.
Placi s¢ za ustaloa ilos¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyrénie podtaa,
przygotowanie, ulzenie, zagszczenie i wyréwnanie betonu, oczyszczenie starkavypsacy.

10. Przepisy zwazane

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:2005 Cement. Metody bad®znaczenie wytrzymadoi.

PN-EN 196-3:2005 Cement. Metody bad®znaczenie czasOw aziania i statéci objgtosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody bad®znaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-19701:1997 Cement portlandzki.
PN-B-03002/2007 Konstrukcje murowe niezbrojne. Rdoe@anie i obliczanie.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikaabierania probek.

IV. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.05.00.00 PREFABRYKATY

1. Wstep
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbdtowej specyfikagjihtécznej § wymagania dotycze wykony-
wania i montau prefabrykatéwelbetowych aywanych przy realizacji kontraktu.

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyakwadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1



1.3.Zakres robét oltych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynn&i umazliwiajace i majce na celu
wykonanie i monta prefabrykatowzelbetowych.
B. 05.02.00 Belki nadprowe.
1.4.Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST myodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.
1.5.0gdélne wymagania dotyge robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty
Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane davaupowinny by trwale oznakowane.
Poszczegdlne partie elementow tego samego typunpgvpiosiadaswiadectwo jakéci (atest).
2.1.Belki prefabrykowane nadpirg
Charakterystyka belek:
- wysokai¢ 19 cm
- szerokgc 9cm
- gruba¢ 6 cm
a) Wymagania:
Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem.
e Tolerancje wymiarowe.
Odchytki od wymiarow projektowanych nie powinny ekraczé: w diugaci do 6 mm; w
wysokaci do 4 mm; w grubgci do 3 mm.
e Dopuszczalne wady i uszkodzenia.
- skrzywienie belki w poziomie — do 5 mm
- skrzywienie belki w pionie — nie dopuszcza si
- szczerby i uszkodzenia kradzi — gkbokas¢: do 5 mm
- dlugasé: do 30 mm
- ilos¢: 3 szt/mb.
Klasa odporngci ogniowej ,.B”.
b) Skiadowanie
Belki naley skladow#& na rownym podizu, na podkfadkach grubc co najmniej 80 mm
utozonych poziomo w odlegéoi 1/5 dtugdci od ich kaicéw. Nasgpne warstwy ukladana
podkiadkach umieszczonych nad podktadkami dolnjumzba warstw nie wiksza od 5.
c) Transport
Belki mogy by¢ przewaone tylko w pozycji poziomej, stopkwv potazeniu dolnym, réwnolegle
do kierunku jazdy i zabezpieczone przed przesuwanlgansport powinien odbywsaic zgodnie
Z przepisami BHP i ruchu drogowego.
3. Sprzt
Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie.
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spet.

4. Transport — w opisie materiatow p. 2

5. Wykonanie robot
Wykonanie robot zwizanych z prefabrykagjwg SST B.03.00.00 Roboty zbrojarskie i SST
B.04.00.00 Roboty betoniarskie.

5.2.Montaz belek prefabrykowanych nadgsozgodnie z wymaganiami jak dla robot murowych v&I'S
B.08.00.00.

6. Kontrola jakosci
Kontrola polega na sprawdzeniu elementéw prefalwghkyych wg wymaga podanych w punkcie
2.0.

7. Obmiar robot
Jednostlk obmiarovy jest:

- dlaB.05.02.00 — 1 m wykonanego nadaro

8. Odbior robot

8.1.0bejmuje odbidr robét zanikajych i ulegajcych zakryciu

8.2.0dbior kacowy

8.3.0dbiér poszczegdbinych robdt wg wymageawartych w niniejszej specyfikaciji.

9. Podstawa ptatndci

B.05.02.00 Podstawptatngci stanowi cena jednostkowa za 1 m nadarktéra obejmuje wyko-
nanie i dostarczenie prefabrykatow gotowych do vaahia.




10. Przepisy zwazane
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowielbetowe i spgzone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

VI. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.07.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtecznej § wymagania dotycze wykonania i
odbioru konstrukcji stalowych.

1.2.Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyakmadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3.Zakres robot wymienionych w SST
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnéei umazliwiajace i majce na celu
wykonanie i montakonstrukcji stalowych, wyspujacych w obiekcie przetargowym.

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSTq godne z obowizujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5.0g06Ine wymagania dotygee robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jékavykonania robét, ich zgodié z dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty
2.1.Stal
Do konstrukcji stalowych stosujegsi
2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 wugkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczaney® dtugaciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; powsj 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dlaydtai do
6,0 m; do 100 mm dla diuga wickszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane® diugdciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m pieyt40 mm
—3do15m
Z odchytkami: do 50 mm dla dtugm do 6.0 m;
do 100 mm dla diugami wickszej.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczaneaso diugdciach:
do 45 mm — 3 do 12 m; powsj 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dkegdo 4,0 m;
do 100 mm dla diugai wiekszej.
Krzywizna ramion nie powinna przekra¢zamm/m.
(4) Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcz& s grubdgciach 6-40 mm.
szerokaciach 160-700 mm i diugoiach:
dla grubdgci do 6 mm — 6,0 m
dla grubdci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytk
do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
b) Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarczaesiv grubdgciach 5-140 mm.

Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]
5-12 1000x2000 1250%2500 1500%x3000
1000x4000 1250x5000 1500x6000




1000x6000
powyzej 12 1000x2000 1250%x2500 1750x3500
1500%6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdhteeh weziowych zaleca sgistoso-
wanie blach grubych.

¢) Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednark dostarcza siw grubdgciach 1.5-5 mm i szerokoiach 20-200 mm w kpgach o
masie:
- przy szerokéci do 30 mm — do 60 kg
- przy szerokéci 30 do 50 mm — do 100 kg
- przy szerokéci 50 do 100 mm — do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
d) Prty okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sio dtugaciach:
- przysrednicy do 25 mm — 3-10 m
- przysrednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
2.1.2. Ksztattowniki zimnogte.
Wykonywane g jako otwarte (ceowniki,dtowniki, zetowniki) oraz zamkate (rury
kwadratowe i okigte).
Produkuje si je ze stali konstrukcyjnej ¢glowej zwykiej jakdci StOS, St3SX, St3SY.
Dlugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy akiszonej doktadniei wykonania.
2.1.3. Wiasnéci mechaniczne i technologiczne powinny odpowtagigmaganiom podanym w PN-
EN 10025:2002.
- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki igtdw powinna by bez gknigc,
pecherzy i naderwa
- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalnae pszostatéci jamy usadowej, roz-
warstwienia i gkniccia widoczne gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne luskiawalcowania, wicenia niemeta-
liczne, wzery, wypukidci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd sa dopuszczalne geli:
- mieszca sig w granicach dopuszczalnych odchytek
- nie przekraczaj0.5 mm dla walcéwki o gruoi od 25 mm. 0,7 mm dla
walcowki o grubéci wiekszej.
2.1.4. Odbiér stali na budowie powinienébgokonany na podstawie atestu, w ktory powinieé by
zaopatrzony kaly element lub partia materiatu. Atest powinien egeé:
- znak wytworcy
profil
gatunek stali
numer wyrobu lub partii
- znak obrébki cieplnej.
Cechowanie materiatow wywalcowane na profilachriatprzywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbiér konstrukcji na budowie winien¢bgokonany na podstawie protokétu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytwérni wraz z swiadczeniem wytworni,ze usterki w czasie
odbioréw megdzyoperacyjnych zostaly usgte.

Cechowanie elementow farlna elemencie.
2.2.taczniki

Jako hczniki wystpuja: polaczenia spawane oraz pokenia naruby.

2.2.1. Materialy do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwykiej stosugespawanie elektryczne przyyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastzo mana stosowa elektrody ER-346 lub ER-
546.

Elektrody EA-146 s to elektrody grubootulone przeznaczone do spawdwoiastrukcii

stalowych narzonych na obeaizenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mié:

- za&wiadczenie jakéxi

- spetnid& wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny lzgodne z wymaganiami obaygi-
jacych norm i wymaganiami producenta.



2.2.2.Sruby

Do konstrukcji stalowych stosujegsi

(1) sruby z them sz&iokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002edniodoktadne klasy:
dlasrednic 8-16 mm — 4.8-lI
dlasrednic powyej 16 mm — 5.6-I
e stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
» tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
* wiasnaci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

(2) sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rod¥dj& lub P

(3) naketki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
* wiasndéci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 —g&dowo zast. PN-EN 20898-

2:1998

(4) podktadki oksgte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

(5) podktadki klinowe do dwuteownikow wg PN-79/M@&®

(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie 4czniki winny by cechowanesruby i naketki wywalcowane cechy na gtéwkach.
2.2.3. Powloki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 nisijch SST.
2.3. Skltadowanie materiatow i konstrukciji
(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na bugd@owinny by wytadowywanezurawiami. Do wy-
tadunku mniejszych elementow vma wy¢ wciagarek lub weignikéw. Elementy eizkie, diugie
I wiotkie nalezy przenost za pomog zawiesi i usztywrdi dla zabezpieczenia przed odksztatce-
niem. Elementy ukladaw sposob umdiwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania
powinny by w miare mazliwosci sktadowane w gsiedztwie miejsca przeznaczonego do
scalania.
Na miejscu skladowania nale rejestrowa konstrukcje niezwiocznie po ich nafldj, segre-
gowa’ i uklada na wyznaczonym miejscu, oczyszézanaprawig powstale w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak pgejtoki antykorozyjnej.
Konstrukcg nalery uktada& w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych k loéd desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtd 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmygotazenie pionowe sktadowav tym samym potzeniu.
(2) Elektrody sktadowaw magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpiee przed zawil-
goceniem.
(3) Laczniki (Sruby, naketki, podktadki) sktadowaw magazynie w skrzynkach lub beczkach.
2.4.Badania na budowie
2.4.1. Kada partia materialu dostarczona na bugloprzed jej wbudowaniem musi uzyska
akceptacje layniera.
2.4.2. Kada konstrukcja dostarczona na budgwdlega odbiorowi pod wzgdem:
- jakosci materiatéw, spoin, otworow riauby,
- zgodndci z projektem,
- zgodndci z atestem wytworni
- jakoéci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych tolerancji.
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbiodr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia cessplasobu naprawy powstatych uszkadze
w czasie transportu potwierdzazymier wpisem do dziennika budowy.
3. Sprzet
3.1.Sprzt do transportu i monza konstrukcji
Do transportu i montau konstrukcji naley uzywat zurawi, wchgarek, dwignikow, podndnikow i
innych uradzeh. Wszelkie urzdzenia dwigowe, zawiesia i trawersy podlegeg¢ przepisom o
dozorze technicznym powinny dylostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprajaecyani do
ich eksploatacji.
3.2.Sprz:t do robdét spawalniczych
e Stosowany spez spawalniczy powinien unitiwia¢ wykonanie ziczy zgodnie z technolagi
spawania i dokumentackonstrukcyjmn.
Spadki napjcia padu zasilagcego nie powinny hywieksze jak 10%.
Eksploatacja spetu powinna by zgodna z instrukaj
Stanowiska spawalnicze powinnycydpowiednio urgzdzone:
- spawarki powinny sta na izolupcym podwyszeniu i by zabezpieczone od wpltywow
atmosferycznych
sprzt pomocniczy powinien kiyprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach.




- stanowisko robocze powinno byrzadzone zgodnie z przepisami bhp i przecisgrowymi,
zabezpieczone od wplywdw atmosferycznychwietlone z dostatecarwentylaci;
Stanowisko robocze powinno dgdebrane przez fgniera.
3.3. Sprzt do pohczen nasruby
Do scalania elementéw nalestosowa dowolny sprzt.

4. Transport
Elementy konstrukcyjne mady¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukgpwinny by zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrastateczngi.
Sposob skiadowania wg punktu 2.3.
5. Wykonanie robot
5.1.Ciecie
Brzegi po atciu powinny by czyste, bez nadenfia gradu i zadzioréw,zuzla, naciekow i
rozpryskéw metalu po gtiu.
Miejscowe nierownéci zaleca s wyszlifoweat.
5.2.Prostowanie i gicie
Podczas prostowania i¢gia powinny by przestrzegane ograniczenia dowge= graniczSnych
temperatur oraz promieni prostowaniadaig.
W wyniku tych zabiegobw w odksztatconym obszarzepu@inny wysapic rysy i pekniecia.
5.3.Sktadanie zespotéw
5.3.1. Czsci do skladania powinny Idyczyste oraz zabezpieczone przed karax najmniej w
miejscach, ktére po morta beda niedosgpne. Stosowane metody i przydy powinny
zagwarantowa dotrzymanie wymagdadokiadndci zespotéw i wykonania patzer wedtug
zahkczonej tabeli.
Rodzaj odchyiki

Element konstrukciji Dopuszczalna odclgtka

Nieprostoliniowg¢ Prety, blachownice, stupy, 0,001 dtugéci
czesci ram lecz nie wecej jak 10 mm
Skrecenie peta - 0,002 dugexi

lecz nie wecej niz 10 mm

Odchyiki ptaskéci potek,
scianeksrodnikow

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
lecz nie wécej niz 5 mm

Przesunicie $srodnika - 0,006 wysokai
Wygiecie srodnika - 0,003 wysokai
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przyftaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 15 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 50 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Paiczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasamerskcci 15 mm powinny by
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszcoeaz nie powinny wykazywarozwarstwié i
rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, poteenie i wielk@¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki
przyjmuje s¢ wedtug wigciwych norm spawalniczych.
Szczelir miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosomia wieksz od
1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubi@ spoin mae by wieksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza grubc¢ mniejsa:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.



Dopuszcza simiejscowe podtopienia oraz wady lica i grasiijerady te mieszcz sie w
granicach grubiei spoiny. Niedopuszczalna gekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrobka spoin
- przetopienie grani
- wymagan technologt spawania mze zalect Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne
spoiny szczepne powinny dywykonane tymi samymi elektrodami co spoiny

konstrukcyjne

wady zewrtrzne spoin mzna naprawd uzupetnisgCym spawaniem, natomiast
pekniecia, nadmiera ospowaté¢, braki przetopu, ¢rherze naley usumé przez
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Padczenia na&ruby
diugas¢ sruby powinna by taka aby mzna bylo stosowamazliwie najmniejsz liczbg

podkitadek, przy zachowaniu warunkig gwint nie powinien wchodziw otwor gebiej

jak na dwa zwoje.
nakrtka i tebsruby powinny bezpaednio lub przez podktadkdokiadnie przylegado

taczonych powierzchni.
powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe rid i podkladek przed mordam

pokry¢ warstwg smaru.
sruba w otworze nie powinna przesuwwaie ani drgé przy ostukiwaniu miotkiem
kontrolnym.

5.4.Montaz konstrukcji
5.4.1. Monta naley prowadz¢ zgodnie z dokumentacitechnicza i przy udzialesrodkéw, ktore

zapewn oskhgniecie projektowanej wytrzymatoi i statecznéci, ukladu geometrycznego i
wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy mpgby¢ montowane po wyregulowaniu i
zapewnieniu stateczéa elementow uprzednio zmontowanych.
Pohczenia wykonywéawg punktu 5.4.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.
5.4.2. Przed przygpieniem do prac montawych naley:
sprawdz¢ stan fundamentéw, komplet§ioi stan srub fundamentowych oraz reperéw
wytyczapcych osie i linie odniesieniaganych obiektu.
poréwna wyniki pomiaroéw z wymiarami projektowymi przy czyadchytki nie powinny

przekraczé wartasci:
Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
stupa
rzedna fundamentu rozstawb
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0
5.4.3. Monta

Przed przysipieniem do montal naley naprawé uszkodzenia elementéw powstate podczas

transportu i skladowania.
Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznegatkakcji

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchyika

1 odchylenie osi stupa wzglem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygicia h/750 lecz nie wce]
stupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub I/750 lecz nie wiecej
wiazara niz 15 mm

5 odchyika strzatki montawej 0,2 projektowanej

6. Kontrola jakosci robot
Kontrola jakdci polega na sprawdzeniu zgodoowykonania robét z projektem oraz wymaganiami

podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegaj odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiarws
Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowe]j konstrukctiorach.

8. Odbior rob6t



Wszystkie roboty olfe B.07.00.00 podlegagasadom odbioru robét zanikeych.

9. Podstawa ptatndci
Ptaci sk za roboty wykonane w jednostkach podanych w punKci
Cena obejmuje wszystkie czyricowymienione w SST.

10. Przepisy zwazane

PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Whkirwykonania i odbioru.Wymagania
podstawowe

PN-EN 10025-1:2005 Wyroby walcowane naggor z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10025-2:2005 Wyroby walcowane naggar z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawan@awania.
Ogolne badania i wymagania.

VIl. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.08.00.00 ROBOTY MUROWE

1. Wstep
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtecznej § wymagania dotycze wykonania i
odbioru muréw z materiatow ceramicznych.
1.2.Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosojyakmadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1
1.3.Zakres robot olefych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnii umazliwiajace i majce na celu
wykonanie muréw zewgtrznych i wewntrznych obiektow tzn.:
B.08.01.00Sciany z bloczkow betonowych
B.08.02.00. Obudowy komindéw z cegty dziurawki
B.08.03.00Sciany warstwowe z pustakéw silikatowych
B.08.04.00Scianki dziatowe z pustakéw silikatowych
1.4.Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST myodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.
1.5.0g06Ine wymagania dotygee robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty
2.1.Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosoéw@azna kazda wodk zdatm do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest zycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd esaficych
tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.2.\WWyroby ceramiczne
2.2.1. Cegta dziurawka klasy 50
e Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
e Masa 2,15-2,8 kg
¢ Nasikliwos¢ nie powinna b§ wyzsza nk 22%.
«  Wytrzymalai¢ nasciskanie 5,0 MPa
e Gestas¢ pozorna 1,3 kg/dn
*  Wspdiczynnik przewodrigi cieplnej 0,55 W/mK
« QOdporna¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamamsia do —15°C i odmeania — brak
uszkodzé po badaniu.
Nie nalery stosowa tego rodzaju cegty do muréw fundamentowych i pawvni
2.3.Bloczki betonowe.
Bloczki klasy B-15
Wymiary: 240+3x380+2x120+2

2.4.Ceqgta silikatowa
Cegly petne i bloki dizone.
Wymiary: 1NF 250+3%120+2x65+2




1,5NF 250+£3%120+2x104+2

2NFD 250+£3%120+2x138+2

3NFD 250+£3x120+2%220+3

6NFD 250+£3%250+2x220+3

Wymagania:

- nasikliwo$¢ 16%

- odporng¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach — brak uszkadze

- gestas¢ — nie wicej niz 1,9 kg/dni dla cegty petnej i 1,5 kg/dhdla dazonych.
.Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek afipsciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6

1 X 1 : 7

1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 X 1 : 6

1 X 1 : 7
Orientacyjny stosunek adipsciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 45

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinné wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowa w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana mdiwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich naig stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych rglestosowa cement portlandzki z dodatkieguzla lub

popiotdw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 28l paarunkiemze temperatura otoczenia vagu

7 dni od chwili zaycia zaprawy nie ddzie nizsza ni+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nslestosowd wapno suchogaszone lub gaszone w postaci

ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszondgoe powinno tworz§ jednolity i

jednobarwn mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyazuzaeych.

Sktad obgtosciowy zapraw naley dobierd doswiadczalnie, w zaleosci od wymaganej marki

zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Sprzet

Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu speu.

Transport

Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstruggjivinny by zabezpieczone przed uszko-

dzeniami lub utrat statecznéci.

Wykonanie robot

Wymagania ogélne:

a) Mury naley wykonywa warstwami, z zachowaniem prawidtowegazénia i grubéci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgadma rysunkiem co do odsadzek, wyskokdw i otwordw.

b) W pierwszej kolejnéci naley wykonywa mury ndne. Scianki dzialowe grub&i ponizej
1 cegly naley murowa nie wczéniej niz po zak@éczeniuscian gtownych.

¢) Mury naley wznost mozliwie rownomiernie na catej ich diugo. W miejscu paiczenia
muréw wykonanych niejednocgge naley stosowad strzpia zazbione kacowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinnyloyyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtsucha, zwlaszcza w okresie letnim, nayecegty przed ulgeniem w mu-
rze polewad lub moczy¢ w wodzie.

e) Wrxki i bruzdy instalacyjne naky wykonywa jednoczénie ze wznoszeniem murow.

f) Mury grubasci mniejszej ni 1 cegta mog by¢ wykonywane przy temperaturze pawey 0°C.

g) W przypadku przerwania robét na okres zimowy aulmnych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czymilkémosferycznych
(np. przez przykrycie fadi lub pap). Przy wznawianiu robot po ditszej przerwie nale
sprawdz¢ stan techniczny muréwgdznie ze zdjciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej



zaprawy.
5.1.Mury z cegly petnej
5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.
- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalnd@g nie powinna przekracza
17 mm, a minimalna 10 mm,
- 10 mm w spoinach pionowych podhych i poprzecznych, przy czym gruélbomaksy-
malna nie powinna przekracza5 mm, a minimalna — 5 mm.
Spoiny powinny by doktadnie wypetnione zapraw W s$cianach przewidzianych do
tynkowania nie naley wypetnia zapraw spoin przy zewgtrznych licach na gbokaici 5-10
mm.
5.1.2. Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.
Liczba cegiet aytych w potéwkach do muréw Koych nie powinna by wicksza nk 15%
catkowitej liczby cegiet.
a) Jeeli na budowie jest kilka gatunkéw cegty (np. ceglawa i rozbiorkowa), naky
przestrzegazasadyze kazdasciana powinna bywykonana z cegty jednego wymiaru.
b) Pohkczenie muréw stykagych sé pod latem prostym i wykonanych z cegiet o grébio
rozniacej sk wigcej niz 0 5mm naley wykonywa na strzpia zazbione boczne.
5.2.Mury z cegly dziurawki
Mury z cegly dziurawki natey wykonywa wedtug tych samych zasad, jak mury z cegly petne;j.
W naranikach, przy otworach, zakozeniach muréw oraz w kanatach dymowych naktosowa
normalry cegk petm.
W przypadku opierania belek stropowych na murackgty dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny
by¢ wykonane z cegty pelnej.
5.3.Mury z cegly kratéwki
a) Cegt kratéwk; nalery stosowa przede wszystkim do zewtnznych s$cian nanych,
samonénych i ostonowych.
b) Mozna j réwniez stosowd do murowanidgcian wewrrtrznych.
c) Zaprawy stosowane do murowania powinny drkensysteng gestoplastycza w granicach
zagkbienia staka pomiarowego 6-8 cm.
d) Cegly w murze nalsy uktadd tak, aby znajdace sé¢ w nich szczeliny miaty kierunek pionowy.
e) Cegly przed uleeniem w murze zalecagsnawilzac przez polewanie wad Wiazanie cegiet
kratbwek w murze zgodne z zasadamjzaania cegty petnej.
f) Grubgé¢ spoin poziomych w murach powinna wynodi2mm, a grub& spoin pionowych —
10 mm.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynodgila spoin poziomych +5 i -2 mm, a dla
spoin pionowych =5 mm.
6. Kontrola jakosci
6.1.Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze cegty natg przeprowadzi na budowie:
» sprawdzenie zgodioi klasy oznaczonej na cegtach z zamowieniem i wvganami stawianymi
w dokumentacji technicznej,
» proby doranej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiardéw i ksztattu cegty,
- liczby szczerb i gknig¢,
- odporndci na uderzenia,
- przetomu ze zwrOceniem szczegodlnej uwagi na zawanbargla.
W przypadku niemianosci okreslenia jakdci cegly przez prapdorana nalezy ja podd& badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpadoima dziatanie mrozu).
6.2.Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placdowy, naley kontrolowd& jej mark; i
konsystengj w sposéb podany w oboagiujacej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobow
powinny by kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw pragivat wg ponizszej tabeli

Rodzaj odchylek D_opuszczalne odchyiki [mm] _
mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dtugoi 3 6
— na calej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
— ha wysokéci 1 m 3 6




— na wysokéci kondygnaciji 6 10
— na calej wysok&i 20 30
Odchylenia kadej warstwy od poziomu
—na 1 m dhugéci 1 2
— ha calej dugeri 15 30
Odchylenia gornej warstwy od poziomu >
—na 1 m diuggxi 1 10
— na calej diugei 10
Odchylenia wymiaréw otworéw wietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerako +6, -3 +6, —3
WYySoko +15, -1 +15, =10
ponad 100 cm
szerako +10, -5 +10, -5
wysoko +15, -10 +15, =10

7. Obmiar robot
Jednostl obmiarove robét jest — fimuru o odpowiedniej grulsoi.
llos¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot
8.1.0dbidér rob6t murowych powinien ¢siodby przed wykonaniem tynkéw i innych robot
wykonczeniowych.
Podstaw do odbioru robét murowych powinny stanéwiastpujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zawiadczenia o jakéci materiatdw i wyrobow dostarczonych na budow
d) protokéty odbioru poszczegéinych etapow robéikagacych,
e) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,
f) wyniki bada laboratoryjnych, jéi takie byly zlecane przez budew
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykeane przed odbiorem budynku.
8.2.Wszystkie roboty olte B.08.00.00. podlegagasadom odbioru robét zanikeych.

9. Podstawa ptatndci

Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w punKci

Cena obejmuije:

- dostarczenie materiatow i spta na stanowisko pracy

- wykonaniescian, naray, przewodéw dymowych i wentylacyjnych

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztbwa

- uporzidkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resuoiaeriatow

10. Przepisy zwazane
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymaganiaddwea przy odbiorze.
PN-B-12050:1996  Wyroby budowlane ceramiczne.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i krgtegodnéci dotyczce cementu
powszechnegoaytku.
PN-B-30000:1990  Cement portlandzki.
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i krgtegodnéci dotyczce
cementéw powszechnegaytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.
PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020 Wapno.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-88/B-06250 Beton zwykly.

IX. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.09.00.00 STROPY

1. Wstep
1.1.Przedmiot SST




Przedmiotem niniejszej szczegOtowe] specyfikacjichtéecznej § wymagania dotyee
wykonywania i montau stropo6w monolitycznych.
1.2.Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosojekmadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1
1.3.Zakres robot olafych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnai umazliwiajace i majce na celu
wykonanie i montastropdw monolitycznych dla obiektéw budownictwgbdmego.
B.09.01.00. Strop wylewany monolityczny
1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.
1.5.0g0Ilne wymagania dotygee robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékdach wykonania oraz za zgodstoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.
2. Materialy
2.1.Strop wylewany monolityczny
Stropzelbetowy monolityczny krzyowo zbrojony. Rozstaw osiowy do 6,0 m. Qjgeinie zmienne

technologiczne nie przekracza 5.0 kRinzaleznosci od sposobuiytkowania.
Wysokdasci konstrukcyjne stropu: 15,20,25 cm.

2.2.Beton uzupetniacy B25 wg SST B.04.01.00

3. Sprzet
Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie.
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu speu.

4. Transport — w opisie materiatéw

5. Wykonanie robét
Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnegnam robot
uwzglkdniajacy wszystkie warunki, w jakichebla wykonywane roboty montawe.
5.1.Montaz stropéw monolitycznych
5.1.1. Warunki przygpienia do robot:
* zgodnd¢ wykonania podpor stropu z dokumengatgichnicza
* wypoziomowanie podpor.
5.1.2. Ukladanie i podpieranie belek:
belki naley uktada& w rozstawie zaliasnym od typu,
e najmniejsza diug oparcia belek na podporze powinna wyadsicm,
nalezy stosowa podpory montzowe w ilgsci:
- przy rozpetoscido 3,6 m—1
przy rozpetosci od 4,2-6,0 m — 2
przy rozpgtosci od 6,6-7,8 m — 3

* przy rozpgtosci stropu powyej 6.0 m zaleca simontowd& belki z ujemn strzatlky

ugiccia do 2 cm.
5.1.3. Ukladanie pustakéw.

Ukfadanie pustakéw natg prowadzé z pomostdéw roboczych umieszczonych na poziomie

60 cm poniej dolnej powierzchni belek. Pustaki najeuktada& w jednym kierunku, prosto-

padtym do belek. Powierzchnie czotowe pustakow lpgajce do wiécdw, podcagow i be-

lek powinny by zamknéte.
5.1.4. Wiéce stropowe — wykordazgodnie z projektem. Betonowedwnoczénie ze stropem.
5.1.5.Zebra rozdzielcze — wykotazgodnie z projektem. Zbrojenie nie mniejsze Bi prty o
12 mm, strzemiona @ednicy 6 mm co 45 cm.
5.1.6. Betonowanie stropu.

e Przed betonowaniem naie sprawdzé prawidiowad¢é wykonania deskowania a tak
zbrojenie stropu i innych elementéw monolitycznyattopu takich jakzebra, podcigi i
wience.

*  Przed betonowaniem naleusura¢ wszelkie zanieczyszczenia

« Do elementéw zgrojenia glbwnego nalezastosowa wktadki dystansowe zapewniap
odpowiedm grubg¢ otuliny wokot petow.

* Betonowanie nalgy wykonywa na cate] rozpgitosci posuwaac sk w kierunku
prostopadtym do kierunku zbrojenia gtéwnego.

* Poziomy transport betonu po stropie z@csk odbywa taczkami o pojemrici najwy-




zej 0,075 M.
6. Kontrola jakosci
Po sprawdzeniu elementow stropu przed zabetonomawig wymagéa zawartych w punkcie 5.1.,
po zabetonowaniu naie sprawdzt:
- wyglad zewrtrzny stropu w zakresie doktadia wykonania dolnej ptaszczyzny stropu,
- pozioma¢ wykonania stropu za pomtaty | poziomnicy.
7. Obmiar robot
Jednostk obmiarows jest 1 M wykonanego stropu.

8. Odbidr robot

Obejmuje:

- odbior robét zanikagych i ulegajcych zakryciu,

- odbior kaicowy,

- odbiér poszczegdlnych robét wg wymageawartych w niniejszej specyfikacji.
9. Podstawa ptatndci

Podstaw ptatndici stanowi cena za 1°@montowanego i zabetonowanego stropu.
10. Przepisy zwazane

PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2004  Konstrukcje betonowelbetowe i spgzone. Obliczenia statyczne i

projektowanie.

X. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.10.00.00 ROBOTY POKRYWCZE

1. Wstep

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbdtowej specyfikaghtécznej § wymagania dotyeze wykonania
i odbioru pokry dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.

1.2.Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosogekmadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3.Zakres robét oltych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnai umazliwiajace i majce na celu
wykonanie pokry dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementaystapcymi ponad dach
budynku tzn.:
B.10.01.00 Pokrycie dachu.
B.10.02.00 Obrabki blacharskie
B.10.03.00 Rynny i rury spustowe.

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5.0g0Ilne wymagania dotygee robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jé&kach wykonania oraz za zgodstoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materialy

2.1.Wymagania ogolne
2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacjzeciwwilgociowych bitumicznych wg SST
B.16.00.00.

2.2.Papa asfaltowa na tkaninie technicznej
Papa asfaltowa na tkaninie technicznej sklada zsitkaniny asfaltem PS40/175, z obustmnn
powtoka asfaltowg PS-85 i posypkmineralra. Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997.
2.2.1. Pakowanie, przechowywanie i transport (p887 B.16.00.00)

2.3.Papa termozgrzewalna FireSmart Solo do wykonywaaimowarstwowych pokgy dachowych
objeta aprobat techniczm ITB AT-15-6387/2004

2.4.1L epik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaewri ha gosco
Wymagania wg PN-B-24625:1998

2.5.Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg normy PN-B-24620:1998.

2.6.Blacha stalowa ocynkowana powlekana wg PN-61/B-50PMN-EN 10203:1998




2.7.Blacha cynkowa grub 0,6 mm
3. Sprzt
Roboty mana wykoné recznie lub przy gyciu dowolnego typu spetu.
4. Transport
Rolki pap naley przechowywé& w pomieszczeniach krytych, chraoych je przed
zmiennymi warunkami atmosferycznymi, a przede wisays przed dziataniem promieni
stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odkazitoo najmniej 120 cm od grzejnikow.
Rolki powinny by magazynowane w pozycji stopj w jednej warstwie.
Rolki pap naley przewoz¢ krytymi srodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie,
W pozycji stojcej, zabezpieczone przed przewracaniem sszkodzeniem.
Rolki pap mog by¢ przewaone w kontenerach lub na paletach.
5. Wykonanie robot
5.1.1zolacje papowe
5.1.1. Do klejenia pap asfaltowych nglestosowa wytacznie lepik asfaltowy, a do pap smotowych
lepik smolowy odpowiadagy wymaganiom norm patwowych. Mieszanie materiatdw
smotowych i asfaltowych jest niedopuszczalne.
5.1.2. Grubé&¢ warstwy lepiku mgdzy podktadem i pierwaz warstwa izolacji oraz mgdzy
poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno wyno$j0-1,5 mm.
5.1.3. Szerok& zaktaddw papy zaréwno podhych jak i poprzecznych w kdej warstwie powinna
by¢ nie mniejsza ki 10 cm.
Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny lpyzesunite wzgkdem siebie.
5.2.0brobki blacharskie
e obrébki blacharskie powinny bydostosowane do wielkoi pochylenia potaci,
e roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanegmaowykonywa o kazdej porze roku, lecz
w temperaturze nie #8zej od —15°C.
Robét nie mana wykonywa na oblodzonych podiach.
5.3.Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej
* rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadggh diugdci arkusza
blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,
* powinny by taczone w ziczach poziomych na zaktad szerékodOmm; zhcza powinny by
lutowane na catej dtugoi,
e rynny powinny b¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, roz&baymi w odsgpach
nie wigkszych nk 50 cm,
» spadki rynien regulowana uchwytach zgodnie z projektem,
* rynny powinny mié wlutowane wpusty do rur spustowych,
5.4.Rury spustowe — z PCV polipropylenowe
* rury spustowe powinny ldywykonane z pojedynczych czionéw o dhigo6bm i sktadany w
elementy wieloczionowe,
e polaczenia zgrzewane ,
e rury spustowe powinny ldymocowane ddgcian uchwytami, rozstawionymi w ogptich nie
wiekszych nk 3 m,
e uchwyty powinny by mocowane w sposob trwaly przez wbicie trzpienispeiny muru lub
osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gnidzdac
e rury spustowe odprowadaag wod do kanalizacji powinny hiyywpuszczone pongj rewizji na
giebokdi¢ kielicha.
e wewrgtrzne rury spostowe izolowane 2cm wargtwaty izolacyjnej.
5.5. Podida z plyt izolacji termicznej
Wymagana jest taka ich wytrzymadooraz sztywnéc, aby pod wptywem przewidywanych
naciskow zewetrznych nie nagpowaty uszkodzenia pokrycia.
Wymagania te spetniong przez:
— piyty z wetny mineralnej twardej dopuszczonej pedsrednie krycie pagp
—innego rodzaju ptyty termoizolacyjne dopuszczonestisowania pod bezfrednie krycie

pam.

Przed przysipieniem do uktadania ptyt nale sprawdzé prawidtowa¢ spadkow oraz wykorta
wszystkie poprzedzge roboty typu: monta Swietlikbw, wywietrznikbw, masztow
antenowych, itp.

6. Kontrola jakosci



6.1.Materialy izolacyjne

a) Wymagana jakd materiatldw izolacyjnych powinna bypotwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakéi lub znakiem kontroli jakéxi zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rowno rzdnym dokumentem.

b) Materialy izolacyjne dostarczone na budowez dokumentéw potwierdzaych przez
producenta ich jaké nie mog by¢ dopuszczone do stosowania.

c) Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejm@wvagodnd¢ z dokumentagj projektovy
oraz sprawdzenie wdaiwosci technicznych tych materiatdbw z wystawionymi thes
wytworcy.

W przypadku zastrzen co do zgodn&i materiatu z zawiadczeniem o jaki@i wystawionym
przez producenta — powiniendyn zbadany zgodnie z postanowieniami normjspaowe].

d) Nie dopuszcza sistosowania do robot materiatow izolacyjnych, kabrywiaciwosci nie
odpowiadag wymaganiom przedmiotowych norm.

e) Nie naley stosowa rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwaramayi).

f)  Wyniki odbioréw materiatow i wyrob6éw powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. Obmiar robot
Jednostlk obmiarowy robot jest:
- dla robét B.10.01.00 —hpokrytej powierzchni,
- dlarobét B.10.02.00 oraz B.10.03.00 — 1 m wykomarmynien lub rur spustowych.
llos¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
8.1.0dbior podiaa

* badania podiza naley przeprowadzaw trakcie odbioru cgciowego, podczas suchej pogody,
przed przysipieniem do krycia potaci dachowych,

* sprawdzenie rowrigi powierzchni podiga naley przeprowadz&aza pomos taty kontrolnej o
diugasci 2 m lub za pomacszablonu z podziatkmilimetrowa. Przéwit migdzy sprawdzan
powierzchna a fat nie powinien przekroczy5 mm.

8.2.0dbidr robét pokrywczych

« Roboty pokrywcze, jako roboty zanikag, wymagaj odbiorow czsciowych. Badania w czasie
odbioru czsciowego nalgy przeprowadza dla tych robét, do ktorych dagt p&niej jest
niemazliwy lub utrudniony.

Odbidr czéciowy powinien obejmowasprawdzenie:

- podica,

- jakosci zastosowanych materiatow,

- doktadndci wykonania poszczegoélnych warstw pokrycia,

- doktadndci wykonania obrébek blacharskich i ich ga#enia z pokryciem.

Dokonanie odbioru egciowego powinno b potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

* badania kacowe pokrycia natey przeprowadzapo zak@éczeniu robét, po deszczu.

Podstaw do odbioru robét pokrywczych stanawiastpujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdgajm odbiér czsciowy podida oraz poszczegdélnych
warstw lub fragmentow pokrycia,

- zapisy dotycgzce wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastogoych materiatow,
protokéty odbioru materiatéw i wyrobdw.

Odblor kaicowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykag@npokrycia i obrobek

blacharskich i palczenia ich z urmzeniami odwadniagymi, a take wykonania na pokryciu

ewentualnych zabezpieazeksploatacyjnych.

8.2.1. Odbior pokrycia z papy

e sprawdzenie przyklejenia papy do papy malprzeprowadzi przez nagicie i odrywanie paska
papy szerokei nie wigkszej nk 5 cm, z tymze pasek papy nalg nacaé nad miejscem
przyklejenia papy,

» sprawdzenie szeroko zaktaddéw papy nakly dokon& w trakcie odbiorow cgciowych i
koncowego przez pomiar szergkd zaktadéw w trzech dowolnych miejscach nadea100 M.
Doktadna¢ pomiaréw powinna wyno&ido 2 cm.

8.2.2. Odbior obrdbek blacharskich, rynien i runstpwych powinien obejmowa

e sprawdzenie prawidtowoi polaczen poziomych i pionowych,

* sprawdzenie mocowania elementéw do deskowaniéciab,

» sprawdzenie prawidtoweoi spadkow rynien,




e sprawdzenie szczeldd polaczen rur spustowych z wpustami.
Rury spustowe magby¢ montowane po sprawdzeniu dnosci przewodow kanalizacyjnych.

9. Podstawa ptatndci

B.10.01.00 Pokrycie z papy.

Placi st za ustalon ilos¢ m? izolacji z wykonaniem podi@ i warstwy wierzchniej.

B.10.02.00 Obraébki blacharskie.

Ptaci st za ustaloailos¢ ,m” obrobki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie,

- zmontowanie i umocowanie w podtg zalutowanie patzen,

- uporadkowanie stanowiska pracy.

B.10.03.00 Rynny i rury spustowe

Placi sk za ustaloailosé¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie,

- zmontowanie, umocowanie i zalutowaniegoain,

- uporazdkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwazane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i baagmzy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowesstwane na zimno.
PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze biatosy.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wiékiktanych.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blathiowej ocynkowanej i

cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odieio

XI. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.11.00.00 TYNKI

1. Wstep.
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtecznej § wymagania dotycze wykonania i
odbioru tynkéw zewetrznych i wewrtrznych.
1.2.Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosojekmadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robot olafych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynn&i umazliwiajace i majce na celu
wykonanie tynkéw zewgtrznych i wewrtrznych obiektu wg poaszego.
- B.11.01.00 Tynki wewgtrzne
- B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne
- B.11.01.02 Suche tynki
- B.11.02.00 Okfadzingcienne wewngtrzne.
- B.11.03.00 Tynki zewgtrzne cienkowarstwowe
1.4.Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.
1.5.0g0Ine wymagania dotygee robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékdach wykonania oraz za zgodstoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.
2. Materiaty.
2.1.Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosofvenazha kada wode zdatra do picia, oraz wogl z rzeki lub
jeziora.
Niedozwolone jest zycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaajicych
tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.2.Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spettiisvymagania obovgzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdicio
- nie zawieréa domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje r@&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarni€{25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis@§2,0 mm.




2.3.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku najestosowa piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
srednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien dylrobnoziarnisty i przechodzicatkowicie przez sito o prze-
swicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

2.4.

e Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami normyrsawowe;j.

* Przygotowanie zapraw do robét murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.

* Zapraw; naley przygotowd w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana madiwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

* Do zapraw tynkarskich nalg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zapraw cementowo-wapiennych rglestosowda cement portlandzki z dodatkiemmzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 2% pearunkiemze temperatura otoczenia w
ciagu 7 dni od chwili zaycia zaprawy nie dddzie nizsza ni +5°C.

* Do zapraw cementowo-wapiennych rglestosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w po-
staci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegagp, ktére powinno tworzyednoli i
jednobarwn mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszobeych. Sktad okjos-
ciowy zapraw nakgy dobierg& daswiadczalnie, w zalaosci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

Ptytki ceramiczne c#ciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

2.5.

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nashkliwos¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymaita¢ na zginanie nie mniejszazil0,0 MPa

Odpornd¢ szkliwa na pkniecia wtoskowate nie mniej Ail60°C

Stopien biatdsci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych),enmniej ni

- gatunek | 80%

- gatunek II 75%

Wyktadziny z kamienia naturalnego — wg dokumentpajiektowej wykonawczej.

2.6.

Materiaty do suchych tynkéw

2.6.1. Piyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:19%N-B-79405:1997
2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta
2.6.3. Laty drewniane a¢zniki wg instrukcji producenta.

3. Sprzt
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spet.
4. Transport
Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrugojvinny by zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utrad stateczngxi.
5. Wykonanie robét
5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow
a) Przed przygpieniem do wykonywania robot tynkowych powinnyéhgakaczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtyweko zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone @ieznice drzwiowe i okienne.
b) Zaleca si przystpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadarslrczow murow tj. po
uptywie 4-6 miesicy po zakaczeniu stanu surowego.
c) Tynki naley wykonywa w temperaturze nie ¥8zej ng +5°C pod warunkienye w cagu doby
nie nasipi spadek poriej 0°C.
W nizszych temperaturach rama wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkdw zabezpieczagych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budamno-
montaowych w okresie obabnych temperatur”.
d) Zaleca si chronit $wiezo wykonane tynki zewgirzne w cigu pierwszych dwdéch dni przed
nastonecznieniem digzym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatéwiezo wykonane tynki powinny liyw czasie wizania i tward-
nienia, tj. w cagu 1 tygodnia, zwiane wod.
5.2. Przygotowanie podig

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W scianach przewidzianych do tynkowania nie tglevypetlni& zapravw spoin przy
zewretrznych licach na gbokasci 5-10 mm.



Bezpdarednio przed tynkowaniem podi® naley oczyici¢ z kurzu szczotkami oraz usgn
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z subsfiatiustych mana usun¢ przez zmycie
10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenigipbenzynow.
Nadmiernie suchpowierzchng podtaza naley zwilzy¢ wod.

5.3.Wykonywania tynkow trojwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien Bywykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tgmk

wewrktrznych naley wykona wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gtad naleey nanost po zwizaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieni®odczas

zacierania warstwa gtadzi powinnatbyocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowd zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie auargch na zawilgocenie
o stosunku 1:1:4, — w tynkach namaych na zawilgocenie oraz w tynkach zetsmych o
stosunku 1:1:2.

5.4.0g0Ine zasady wykonywania okladzin ceramicznych.

e Okladziny ceramiczne powinny &ymocowane do podia warstwy wyrOwnujpca lub
bezpdrednio do réwnego i gladkiego podin W pomieszczeniach mokrych oktadzimalery
mocowa& do dostatecznie wytrzymatego pozho

» Podlae pod oktadziny ceramiczne mpgtanowé nie otynkowane lub otynkowane mury z ele-
mentéw drobnowymiarowych ordeiany betonowe.

* Do osadzania wyktadzin rizgianach murowanych mpa przysipi¢ po zakaczeniu osiadania
murow budynku.

* Bezpdrednio przed rozpogziem wykonywania rob6t natg oczycic z grudek zaprawy i
brudu szczotkami drucianymi oraz zére kurzu.

* Na oczyszczomi zwilzona powierzchng scian murowanych naky natazy¢ dwuwarstwowy
podkfad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutkalery wykona& o grubdci 2-3 mm z ciektej
zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastgczaprawy cementowo-wapiennej marki

5 lub 3.
« Temperatura powietrza wewinznego w czasie ukladania ptytek powinna wyaasi najmniej
+5°C.

e Dopuszczalne odchylenie kra#lzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego p@vinno
by¢ wigksze nz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptagzny nie wgksze ni
2 mm na diuggci taty dwumetrowej.
5.5.Wykonywanie suchych tynkow
Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych pma uktada:
a) bezpérednio na podizu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz naskakcji stalowej
lub aluminiowej,
b) na podkiadzie z plackéw zaczynu gipsowego lulpodkiadzie z listew lub fat drewnianych,
umocowanych do podia.
Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykmnusi specjalnymi blachowktami
przystosowanych dozywania wketarek. Mocugc ptyty do rusztu naley zwracad uwag aby piyty
nie spoczywaly bezpgecednio na podiodze ale powinny dyodniesione i doéniete do sufitu
(dystans mydzy podtog a krawedzia ptyty winien wynost ok. 10 mm).
Ztacza piyt naley okleic taéma papierovy perforowan lub z widékna szklanego i zaszpachléwa
zapravy gipsows.
5.6.Roboty kamieniarskie
Zasady wykonywania oktadzin z kamienia:
1. Temperatura otoczenia powinna byyzsza nk +5°C.
2. Podige:
« wykonanie podiga, jego jaké¢ i rodzaj powinno b§ dostosowane do sposobu osadzania
oraz do warunkow termicznydician ngnych,
* odchylenie krawdzi podtaza od pionu nie mae wynosé wigcej nz +4 mm/m, a od poziomu
+10 mm/m.
3. Przytwierdzenie oktadziny do podén
* przytwierdzenie elementow do podéo na peta zalewk. Grubag¢ zalewki nie powinna
Wynosk wigcej niz:
- 30 mm przy licowanigcian zewrtrznych do wysokéci 6,0 m,
- 40 mm przy licowanidcian zewgtrznych o wysokéci ponad 6,0 m,
- 50 mm przy licowaniu stupow bez wzdu na ich wysok&,
- 80 mm przy osadzaniu elementoéw gzymsow, portgli itp
« elementy oktadziny pionowej i podwieszonej powinmje¢ wykonane gniazda na kotwie i
taczniki w miejscach oznaczonych w projekcie. Przgdzaniu na pelnwylewke w okladzinie




pionowej ptyty o powierzchni do 0,60%powinny mi€ co najmniej dwa punkty zakotwienia,
ptyty o powierzchni powsej 0,60 ni — 4 punkty,

przekréj gniazda w okladzinie osadzonej na wylevglowinien by dwukrotnie wekszy od
przekroju elementu kotwtego,

elementy cokotéw i gzymsow mugszby¢ ze sol taczone w nargnikach klamrami,
wpuszczanymi w gniazda wykute lub wywiercone w gtyt.

4. Ochrona kamienia przed korozj
Wykladzing kamienm naley zabezpieczy przez nasycaniezywicami organicznymi oraz
monomerami meteksylanu metylu.
Moze to by np silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwaszeknowego.

5. Kryteria oceny jakosci i odbioru

sprawdzenie zgodioi z dokumentagjtechniczi utozenia wyktadzin
sprawdzenie odbioréw midzyoperacyjnych podi@ i materiatdw,
sprawdzenie doktad§oi spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakosci
6.1.Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze natg/ przeprowadz na budowie:

sprawdzenie zgodioi klasy materialdw ceramicznych z zamowieniem,

préby dordnej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiarow i ksztattu ptytek

- liczby szczerb i gknie¢,

- odporndci na uderzenia,

W przypadku niemmosci okreslenia jakdci ptytek przez préb dorana nalezy ja poddd
badaniom laboratoryjnym (szczegolnie co do klasydporndci na dziatanie mrozu w
przypadku wyktadziny zewtrznej).

6.2.Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placlowy, naley kontrolowa jej marle i kon-

systena} w sposob podany w oboariujacej normie.
Wyniki odbioréw materiatow i wyrobdéw powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

6.3. Piyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa ptyt nie powinna néieszwow, krawdzie ptyt powinny by proste lub sptaszczone.

7. Obmiar robot
Jednostk obmiarowa robét jest m llos¢ robét okréla si na podstawie projektu z uwzdhieniem
zmian zaaprobowanych przezymiera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
8.1.0dbiér podiga

Odbiér podiga naley przeprowad# bezpdrednio przed przygpieniem do robot tynkowych.
Podlae powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2ekell odbiér podiaga
odbywa st po dhwszym czasie od jego wykonania, ngl@odiaze oczyci¢ i zmy¢ wods.

8.2.0dbidr tynkow

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, kredzie przecgicia powierzchni orazaty dwuscienne powinny

by¢ zgodne z dokumentacjechniczn.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kbod plaszczyzny i odchylenie krgdzi od

linii prostej — nie wgksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej ni 3 na catej diugei taty

kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku:

- pionowego — nie wksze nk 2 mm na 1 m i ogétem nie ggej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wksze nk 3 mm nha 1 m i ogélem nie wdej nz 6 mm na calej
powierzchni mgdzy przegrodami pionowymédiany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sastpujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewdchni tynkéw roztworéw soli
przenikajcych z podiaa, pikni itp.,

- trwale slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odpaezeémicherze wskutek nie-
dostatecznej przyczepfw tynku do podiaa.

8.3.0dbiér suchych tynkow

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowodkaowych od ptaszczyzny i odchylenie
krawgdzi od linii prostej nie powinny ywigksze nk 1 mm/1 m.
8.4.0dbior podiay pod ptytki ceramiczne




Wg punktu 5.4.

9. Podstawa ptatndci
B.11.01.01i B.11.03.00 Tynki wewtizne i zewrtrzne.
Placi st za ustalon ilos¢ m? powierzchniciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatéw i spta,
- ustawienie i rozbiorkrusztowa,
- umocowanie i zdjcie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobngldmentow,
- reperacje tynkow po dziurach i hakach,
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
B 11.01.02 Suche tynki
Placi sé za 1 m oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- dostarczenie materiatéw i spta,
- przygotowanie podiz,
- mocowanie piyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
- uporazdkowanie miejsca pracy.
B.11.02.00 Oktadzingcian
Placi st za ustalon ilos¢ m? powierzchni utaonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
- przygotowanie zaprawy,
- przygotowanie podiz,
- dostarczenie materiatéw i spta,
- moczenie plytek, docinanie piytek,
- ustawienie i rozbiorkrusztowa,
- wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczysrgem powierzchni,
- zamurowanie przebj
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnglgmentow,
- reperacje tynkow,
oczyszczenie miejsca pracy z pozosteitanateriatow.

10. Przeplsy zZw4zane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fimych
i wytrzymatasciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymaganbadania przy
odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéik®obieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyce elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99  Plyty kartonowo-gipsow
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kam&nVymagania

w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.

Xll. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.12.00.00 POSADZKI

1. Wstep

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6lowej specyfikaghtécznej § wymagania dotycce wykonania i
odbioru posadzek.

1.2.Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosojyakmadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3.Zakres robét oltych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnai umazliwiajace i majce na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.
B.12.01.00 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.




B.12.01.01 Warstwa wyrOwnawcza grygbo 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki
8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem pzaitmlekiem wapienno-cementowym,
utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadkz evykonaniem i wypetnie-
niem masg asfaltova szczelin dylatacyjnych.

B.12.02.00 Posadzki wdeiwe.

B.12.02.01 Posadzka cementowa z cokolikami, giib®,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagrunto-
waniem podiea rzadly zapraww cementow, utozeniem zaprawy cementowej marki
8 MPa z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykdera i wypetnieniem mas
asfaltowy szczelin dylatacyjnych.

B.12.02.06 Posadzka z plytek podiogowych ceramidznyerakotowych z cokolikami luzem
utozonych na zaprawie klggej z oczyszczeniem i przygotowaniem padto
zagruntowaniem preparatem gruntyyjm, ustawieniem punktow wysai@owych,
sortowaniem plytek, przyetiem, dopasowaniem i uteniem na zaprawie oraz wypet-
nieniem spoin zaprayy do fugowania oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

B12.02.07 Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowyterakotowych luzem o wymiarach
15x15 cm, uleonych na zaprawie klejowej, z oczyszczeniem i porgganiem
podiaza, zagruntowaniem preparatem  grumtym, ustawieniem  punktéw
wysokaciowych, sortowaniem piytek, przyciem, dopasowaniem i uteniem na
Zzaprawie oraz wypetnieniem spoin zapgaaczyszczeniem i umyciem powierzchni.

B.12.02.10 Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnychateriatem posiadgym struktue
antypalizgowa

1.4.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST myodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.

1.5.0g06Ine wymagania dotygee robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj

projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty
2.1.Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosoéu@azna kazda wodk zdatm do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest zycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaajicych
tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.2.Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spettiiswymagania obovgzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdicio
- nie zawieréd domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje r@&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarni€{25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis@2,0 mm.
2.3.Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.09M2
2.4.Masa zalewowa wg BN-74/6771-04
Masa zalewowa sktadagsi asfaltow drogowych, widknistego wypetniacza maheego (azbestu lub
wetny mineralnej), rczki mineralnej i dodatkéw uszlachetnigych (kauczuk lub pak ttuszczowy)
Temperatura nekniecia: wg PiK 54-65°C.
Zastosowanie do wypetniania na szczelin dylata@jny szerokeci wiekszej nz 5 mm.
2.5.Kit asfaltowy uszczelniacy wg PN-74/B-30175
Sktada s} z asfaltéw ponaftowych o penetracji minimum 30 emperaturze 25°C, widknistych
wypetniaczy mineralnych, plastyfikatorow i dodatkémwickszapcych przyczepn@ kitu do
powierzchni uszczelniggych konstrukcji (paki ttuszczowe, pakzywica kumaronowa, kauczuk
syntetyczny zywice sztuczne)
Wymagania dla kitéw asfaltowych uszczela@jch:
- penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetrgafi-#5,
- temperatura neknigcia— nie normalizuje §j
- przyczepné& do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7xii% poehczonych spoia kitu
o grubdci 20 mm i wycihganych prostopadle do spoiny — kit nie powinien&y sie w masie,
- wydluzenie wzgtdne przy zerwaniu, nie mniejas 20 mm,
- splywndi¢ z betonu w potzeniu pionowym w temperaturze 20+£2°C — nie normgiAk,
- odporndg¢ na zamraanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze —20+2£lieonej z wWysoki
2,5 m na piyt stalowa — bez gknigé i odpryskow,
gestas¢ pozorna, nie mniej pi— 1,5 mm.
2.6.Krusszo do posadzki cementowej
W posadzkach maksymalna wiefkoziaren kruszywa nie powinna przekroéz$/3 grubdci
posadzki. W posadzkach odpornychsoi@ranie najwiksze dopuszczalne wielka ziaren kruszywa
wynosz przy grubdci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.




2.7.\Wyroby terakotowe
Piytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
barwa: wg wzorca producenta

- nasikliwosé¢ po wypaleniu nie mniej ni2,5%
- wytrzymata¢ na zginanie nie mniejszaza25,0 MPa
- Scieralng¢ nie wigcej niz 1,5 mm
- mrozoodporn& liczba cykli nie mniej ni 20
- kwasoodporn& nie mniej nk 98%
- tugoodporné¢ nie mniej nz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dlugas¢ i szerokeé: +1,0 mm
- grubag: +0,5mm
- krzywizna: 1,0 mm
b) Gresy —wymagania dodatkowe:
- twarda¢ wg skali Mahsa 8
- Scieralng¢ V klasascieralngci

- naschodach i przy waiach wykonane jako antygizgowe.
Plytki gresowe i terakotowe musby¢ uzupetnione nagpujacymi elementami:
- stopnice schoddéw,
- listwy przypodtogowe,
- katowniki,
- naraniki.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugacsc i szerokaé: +1,5 mm
- gruba: 0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
c) Materialy pomocnicze
Do mocowania plytek mima stosowazaprawy klejowe wodo i mrozoodporne.
Do wypelnienia spoin stosowaaprawy do spoinowaniaagkich fug
d) Pakowanie
Plytki pakowane w pudta tekturowe zawiexa ok. 1 m ptytek.
Na opakowaniu umieszczasi
- nazw i adres Producenta, nagwyrobu, liczlg sztuk w opakowaniu, znak kontroli jadap,
znaki ostrzegawcze dotyge wyroboéw tatwo tlucych sg¢ oraz napis ,Wyréb
dopuszczony do stosowania w budownict@igadectwem ITB nr...”.
e) Transport
Ptytki przewoz¢ w opakowaniach krytymirodkami transportu.
Podtog; wytozy¢ materiatem wycidtkowym grubdci ok. 5 cm.
Opakowania ukfadascisle obok siebie. Ndarodkach transportu umiei¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczce wyrobow fatwo ttugcych.
f) Sktadowanie
Ptytki sktadowa w pomieszczeniach zamkiych w oryginalnych opakowaniach. Wyséko
sktadowania do 1,8 m.
2.8. Zaprawa samopoziomup
2.9. Materiat o strukturze antyfizgowe;j
Wymagania:
- dobra przyczeprigé do betonu,
- wiasciwosci penetracyjne,
- nieodksztatcalny pod wptywem wysokich temperatur,
- elastyczny (od —20° do + 250°C)
- wytrzymaty (ok. 6,5 Mpa),
odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.
3. Sprzegt
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego sptu.
4. Transport
Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrugovinny by zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utra4 stateczngxi.
5.  Wykonanie robét
5.1.Warstwy wyréwnawcze pod posadzki




Warstwa wyrownawcza, wykonana z zaprawy cementoveeki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagrun-

towaniem podiga mlekiem wapienno-cementowym, z#miem zaprawy, z zatarciem powierzchni

na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masfaltows szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

* Podkiad cementowy powinien dywvykonany zgodnie z projektem, ktory okiee wymagan
wytrzymaiai¢ i grubcs¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

*  Wytrzymaiai¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 onveénma by mniejsza
niz: nasciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

* Podlae, na ktorym wykonuje sipodkiad z warstwy wyréwnawczej powinnocbwolne od
kurzu i zanieczyszcheoraz nasycone wad

* Podkiad cementowy powinien dyddzielony od pionowych statych elementow budypks-
kiem papy.

e W podkiadzie powinny bywykonane szczeliny dylatacyjne.

» Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadoweetowych oraz w ggu co najmniej
3 dni nie powinna bynizsza ni 5°C.

 Zapraw cementowy nalezy przygotowywa mechanicznie.

Zaprawa powinna méekonsystengj gesta — 5—7 cm zanurzenia st@ pomiarowego.

« llo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinng bgraniczona do ikei niezkednej, ilas¢
cementu nie powinna bywicksza ni 400 kg/ni.

e« Zaprawe cementow nalezy uklad& niezwlocznie po przygotowaniu eoizy listwami
kierunkowymi o wysokéci rownej grubéci podkladu z zastosowanienecenego lub
mechanicznego zagzczenia z rGwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

e Podktad powinien migepowierzchng réwna, stanowaca ptaszczyza lub pochylon, zgodnie z
ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podkfadu sprawdzana dwumetrdata przyktadam w dowolnym miejscu, nie

powinna wykazywé wiekszych przéwitdw wiekszych nk 5 mm. Odchylenie powierzchni

podkitadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochyitej) piavinny przekracza2 mm/m i 5 mm na
catej dtugdci lub szerokéci pomieszczenia.

* W ciagu pierwszych 7 dni podktad powiniendytrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie fola polietylenow lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanievgerzchni
Woda.

5.2.Posadzki cementowe

« Na spoiwie cementowym magby¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwu-
warstwowe z zaprawy cementowej i lastriko.

e Posadzki naley wykonywa zgodnie z projektem, ktéry powinien okli€¢ rodzaj konstrukciji
podtogi, grubé¢ warstw, mark zaprawy, wielké¢ spadkdédw rozmieszczenie szczelin
dylatacyjnych.

» Podkiad pod posadzki na spoiwie cementowym powimgkazywa& wytrzymatcé nie nizsz
— przy posadzkach z betonu odpornegdaciaranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach —
10 MPa.

* W posadzkach powinny Byykonane szczeliny dylatacyjne
- oddzielajce posadzkwraz z cad konstrukcy podtogi od pionowych elementéw budynku,
- dzielce fragmenty posadzki o wyaie r&zniagcych sé wymiarach,

- przeciwskurczowe w odgtach nie wgkszych nk 6 m, przy czym powierzchnia pola zbli-
zonego do kwadratu nie powinna przekrdczg6 nt przy posadzkach z zaprawy
cementowej, 25 mprzy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpormegiieranie i
12 nt przy posadzkach jednowarstwowych.

e Szczeliny dylatacyjne powinny byvypetnione masasfaltova.

« Mieszank lastrykows lub zapraw cementow, z ktorej wykonano posadglnalezy doktadnie
zag:sci¢, a powierzchri wyréwna i zatrze na gtadko.

e Czystaisucha powierzchnia posadzki powinnarmtarta olejem Inianym.

5.3.Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych

- sposo6b aplikacji i warunki przygotowania pagionaley przyja¢ wg warunkow zastosowanego

systemu.
6. Kontrola jakosci
6.1.Wymagana jak& materialtdwpowinna by potwierdzona przez producenta przegwiadczenie o

jakosci lub znakiem kontroli jakii zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwadnym
dokumentem.




6.2.Nie dopuszcza ei stosowania do robo6t materiatéw, ktérych §edavosci nie odpowiadaj
wymaganiom technicznymNie naley stosowdé rowniez materiatdw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3.Nalezy przeprowadzi kontrok dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania rok@ieplnych,
wilgotnosciowych).
Sprawdzé prawidtowa¢ wykonania podkiadu, posadzki, dylataciji.

7. Obmiar robot
Jednostl obmiarowa robét jest M llos¢ robét okréla si na podstawie projektu z uwzghieniem
zmian zaaprobowanych przezymiera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

Roboty podlegaj odbiorowi wg. zasad podanych paeji
8.1.0dbiér materiatdéw i robdtpowinien obejmowé& zgodndci z dokumenta@j projektows oraz
sprawdzenie wikxiwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi tdes wytworcy. W
przypadku zastrzen co do zgodn&i materiatu z zéwiadczeniem o jalkiei wystawionym przez
producenta — powinien byn zbadany laboratoryjnie.
8.2.Nie dopuszcza ei stosowania do robot materiatéw, ktérych §edavosci nie odpowiadaj
wymaganiom technicznym.
Nie nalery stosowa rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwaramay).
8.3.Wyniki odbiorow materiatédw i wyrobdwpowinny by kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
8.4.0dbidr powinien obejmowa
- sprawdzenie wyghu zewrtrznego; badanie natg wykona przez oce@awzrokows,
- sprawdzenie prawidiovgci uksztalttowania powierzchni posadzki; badanieetyalwykona
przez oceawzrokowa,
- sprawdzenie grubci posadzki cementowej nale przeprowadzi na podstawie wynikéw
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
- sprawdzenie prawidtowoi wykonania stykow materiatdbw posadzkowych; badaprosto-
liniowosci nalezy wykona za pomoe nacihgnictego drutu i pomiaru odchylez dokladnécia
1 mm, a szerok&i spoin — za pomacszczelinomierza lub suwmiarki.
- sprawdzenie prawidtoweoi wykonania cokotéw lub listew podiogowych; badannaley
wykona przez ocegwzrokows.
9. Podstawa ptatndci
Placi st za ustalon ilos¢ m? powierzchni utaonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podi@, dostarczenie materiatéw i sgitz, oczyszczenie stanowiska pracy.
10. Przepisy zwazane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikaabierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i krytegadndci dotyczce
cementéw powszechnegaytku.
PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalreglzZrat, nazwy i okréenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelmiay.

Xlll. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.13.00.00 STOLARKA

1. Wstep

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6lowej specyfikaghtécznej § wymagania dotycce wykonania i
odbioru stolarki drzwiowej i okiennej.

1.2.Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyakmadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3.Zakres robét oltych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynn&i umazliwiajace i majce na celu
wykonanie montau stolarki drzwiowej i okiennej.
W skifad tych robét wchodzi:
B.13.01.00. Drzwi
B.13.02.00. Okna i favietla.




B.13.03.00. Fasady szklane o konstrukcji aluminjowe
1.4.Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST myodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.
1.5.0g06Ine wymagania dotygee robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékdach wykonania oraz za zgodstoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

Whbudowa nalery stolarke kompletnie wykdczom wraz z okuciami i powtokami malarskimi.
2.1. Dopuszczalne wady i odchytki wymiarow stolatkiwiowej i okiennej nie powinny ldywieksze ni

podano poriej.

Réznice wymiaréw [mm] okien drzwi
wymiary zewn. écieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
réznica dtugdci przeciwlegtych elementéw dolm 1 1
oscieznicy mierzona wwietle powyej 1 m 2 2
skrzydto we webie szeroké& do 1 m 1
powyzej 1 m 2
wysokas¢ powyzej 1 m 2
roznica dtugdci przekytnych dolm 2
przelatnych skrzydet we wbie 1do2m 3 3
powyzej 2 m 3 3
przekroje szeroks do 50 mm 1
powyzej 50 mm 2
elementéw grubi@ do 40 mm - 1
powyzej 40 mm — 2
grubaci¢ skrzydta - 1

2.2.0Okucia budowlane
2.2.1. Kady wyréb stolarki budowlanej powinien byvyposaony w okucia zamykage, hczace,
zabezpieczage i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiaélavymaganiom norm gestwowych, a w przypadku braku takich

norm — wymaganiom okékonym w swiadectwie ITB dopuszczgym do stosowania wyroby
stolarki budowlanej wypogane w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona aorm

2.2.3. Okucia stalowe powinny byabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antgggjnymi.
Okucia nie zabezpieczone naleprzed ich zamocowaniem, pokrninia otowiar lub farky
ftalowa, chromianow przeciwrdzewn.

2.3.Szkio
Do szklenia nakey stosowa szkto ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.
2.4.Sktadowanie elementow
Wszystkie wyroby naley przechowywa w magazynach zamkych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinnyg biwardzone, poziome i réwne.
Wyroby naley uktada w jednej lub kilku warstwach w odlegim nie mniejszej i 1 m od
czynnych urzdzen grzejnych i zabezpiecéyprzed uszkodzeniem.
2.5. Szyba bezpieczna przeciwwtamaniowa
3. Sprzet
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu zaakceptowanego przezymiera.
4. Transport
Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysyiki powinraviera wszystkie elementy przewidziane
normy lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowaido wyrobu przechowywa trans-
portowa& w odrebnych opakowaniach.
Elementy do transportu nalezabezpieczyprzed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przéwomiar mozliwosci przy wyciu palet lub
jednostek kontenerowych.
Elementy mog by¢ przewaone dowolnymirodkami transportu zaakceptowanymi przezyimera,
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przggam lub utrad statecznéci.
Sposéb skiadowania wg punktu 2.8.

5. Wykonanie robot
5.1.Przygotowanie §xiezy.




5.1.1. Przed osadzeniem stolarki gglsprawdzé doktadnd¢ wykonania écieza, do ktérego ma
przylega& oscieznica. W przypadku wyspujacych wad w wykonaniusieza lub zabrudzenia
powierzchni dcieza, gcieze naley naprawé i 0czyscic.

5.1.2. Stolark okienry nalely zamocowa w punktach rozmieszczonych wotezu zgodnie z wy-

maganiami podanymi w tabeli paej.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktow Rozmieszczenie punktéw zamocowia
wysokasé szerokasé zamocowa w hadprozu i progu na stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocujegsi po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocujeesi po 3
150£200 8 pol po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowegsaieznice powinny mié usungte wszystkie drobne wady
powierzchniowe, npgkniecia, wyrwy.

Wymienione ubytki naley wypetnic kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2.0sadzanie i uszczelnianie stolarki
5.2.1. Osadzanie stolarki okiennegj

« W sprawdzone i przygotowandaieze naley wstawi stolarke na podktadkach lub list-
wach. Elementy kotwice osadi w osciezach.

e Uszczelnienie xiezy nalezy wykona kitem trwale plastycznym, a szczeliprzykry¢
listwa.

e Ustawienie okna naty sprawdzt w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinn@ byniejsze od 1 mm na 1 m wysdkbokna,

nie wiecej niz 3 mm.

Rd&znice wymiardw po przedtnych nie powinny b§ wicksze od:

- 2 mm przy dtugéci przekytnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugéci przekytnej do 2 m,

- 4 mm przy dhugéci przektnej powyej 2 m.

* Zamocowane okno nalg uszczelnt pod wzgkdem termicznym przez wypetnienie
szczeliny mgdzy asciezem a d&cieznica materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego cetwiadectwem ITB. Zabraniaguzywaé do tego celu materiatow
wydzielagcych zwizki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

e Osadzone okno po zmontowaniu rigleoktadnie zamkat.

» Osadzenie parapetéw wykonyévao catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

« Dokladna¢ wykonania éciezy powinna odpowiadawymogom dla rob6t murowych wg
SST B.08.00.00.

e Oscieznice mocowd& za pomog kotew lub hakédw osadzonych wsaiezu. Qscieznice
nalezy zabezpieczyprzed korozj biologiczry od strony muru.

e Szczeliny m¢dzy ascieznica a murem wypehdi materialem izolacyjnym dopuszczonym
do tego celgwiadectwem ITB.

e Wrota i bramy powinny bywbudowane zgodnie z dokumentapjojektows.

* Przed trwatym zamocowaniem nafe sprawdzé ustawienie £cieznic w pionie i
poziomie; w wypadku bram befmeznicowych sprawdZi ustawienie zawiaséw
kotwionych w dciezu.

¢ Po zmontowaniu bramy doktadnie zam&n sprawdzt luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementowassidich.

- . Warto$¢ luzu i odchytek
Miejsca luzéw . -
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a 1 1
oscieznica

5.3.Powioki malarskie
Powierzchnia powtok nie powinna niieszkodzé.
Barwa powtoki powinna hyjednolita, bez widocznych poprawalkadow gdzla, rys i odpryskow.
Wykonane powioki nie powinny wydziglanieprzyjemnego zapachu i zawiérasubstancji
szkodliwych dla zdrowia.

6. Kontrola jakosci




6.1.Zasady kontroli jakéci powinny by zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okegni
drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich.
6.2.0cena jakéci powinna obejmowa
- sprawdzenie zgodgoi wymiarow,
- sprawdzenie zgodsloi elementdw odtwarzanych (poz. B.13.01.05 do BRI1®7 oraz
B.13.02.01 do B.13.02.06 i B.13.03.01) z element@mstarczonymi do odwzorowania,
- sprawdzenie jakei materiatow z ktérych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowoi wykonania z uwzgldnieniem szczego6tow konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchdmg&uw oraz ich funkcjonowania,
sprawdzenie prawidtovéoi zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegaj odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostk obmiarowy robot jest:
Dla pozycji B.13.01.00 i B.13.02.00 — szt. wbudowejestolarki wswietle agscieznic.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlagasadom odbioru robot zanikeych.
Odbioér obejmuje wszystkie materiaty podane w puek2j oraz czynni wyszczegolnione w
punkcie 5.

9. Podstawa ptatndci
Ptaci st za ustaloailo$¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punKci€ena obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,
- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z zmlnieniem i ewentualnym obiciem
listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie
- ewentualn naprawe powstatych uszkodze

10. Przepisy zwazane
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwynvsigania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badaezhniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogd@retgsowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchmamgblinego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na steladkdowlan.

PN-C-81607:1998 Emalie olejngawiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane.

XIV. SZCZEGO’r’_OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.14.00.008LUSARKA

1. Wstep
1.1.Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczego6lowej specyfikaghtécznej § wymagania dotycce wykonania i
odbioruslusarki drzwiowej i okienne.
1.2.Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosojyakmadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robét oljych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynn&i umazliwiajace i majce na celu
wykonanie montau slusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg paszego.
B.14.01.00 Slusarka okienna i drzwiowa stalowa.
B.14.02.00 Slusarka okienna i drzwiowa aluminiowa.
B.14.03.00 Drobne element§lusarskie w budynkach (ostony grzejnikowe, kratwylustrady,
klamry wtazowe itp.)
1.4.0kreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST myodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.




1.5.0g06Ine wymagania dotygee robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékdach wykonania oraz za zgodstoz dokumentagj

projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty
2.1.Stal
Do konstrukcji stalowych stosujegsi
- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatuhk&t3S; St3SX; St wg PN-EN 10025:2002
(patrz SST B.07.00.00).
2.2.Powioki malarskie
Materiaty na powloki malarskie wg B.15.00.00 nisijch SST.
2.3.0Okucia
Wyroby slusarskie powinny by wyposaone w okucia zamykage, zabezpieczgje i uchwytowe
zgodnie z dokumentagj
2.4.Skladowanie materiatéw i konstrukcji
Sktadowanie wyrobowlusarki stalowej wg B.13.00.00 punkt 2.8 niniej9zy8ST.
2.5.Badania na budowie
2.5.1. Kada partia materiatu dostarczona na budoprzed jej wbudowaniem musi uzyska
akceptacje layniera.
2.5.2. Kady element dostarczony na budppodlega odbiorowi pod wzgdem:
- jakosci materiatéw, spoin, otworéw riauby,
- zgodndci z projektem,
- zgodndci z atestem wytwaorni,
- jakosci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych toleranciji,
jakosci powtok antykorozyjnych.
Odblor konstrukcji oraz ewentualne zalecenia csmmsobu naprawy powstatych uszkatre
czasie transportu potwierdzazymier wpisem do dziennika budowy.
2.6.Slusarka aluminiowa
Wbudowa& nalezy $lusarle kompletnie wykaczom wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami
anodowymi.
2.6.1. Na elementylusarki stosowa ksztattowniki ze stopow aluminium PA3 wg PN-EN 755
1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.
Pokczenia elementéw wykonywajako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub
skrecane naruby.
Dopuszczalne bdy wykonania elementéw powinny odpowiddaymaganiom normy PN-
80/M-02138.
2.6.2. Okucia wg punktu 2.3.
2.6.3. Uszczelki i przektadki powinny odpowigd#stpujacym wymaganiom:
- twarda¢ Shor'a min. 35-40
- wytrzymatda¢ na rozcaganie ok. 8,5 MPa
- odporng¢ na temperatgrod —30 do +80°C
- palnaé¢ — nie powinny rozprzestrzegiagnia
- nasikliwo$¢ — nie nagikliwe
trwatos¢ min. 20 lat.
2.6.4. POW|erzchn|e elementéw nalepokry¢ anodovy powtoky tlenkows typu Al/An15u wg PN-
80/H-97023.
2.7.Slusarka stalowa
Whbudowa& nalery slusark; kompletnie wykaczora wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami
antykorozyjnymi.
2.7.1. Na element§lusarki stosowéksztattowniki stalowe ze stali St3SX
wg PN-EN 10025:2002.
Pohczenia elementéw wykonywaako spawane, nitowane lub skane naruby.
Dopuszczalne btly wykonania elementow powinny odpowiédavymaganiom normy
PN-80/M-02138.
2.7.2. Uszczelki i przektadki powinny odpowigdaastpujacym wymaganiom podanym w punkcie
2.6.3.
2.7.3. Powierzchnie elementow najgokry¢ farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.
3. Sprzet

Do wykonania i montau slusarki mae by uzyty dowolny sprzt.
4. Transport




Kazda partia wyrobow powinna zawi€rawszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiedni norm.

Elementy do transportu nalezabezpieczy przed uszkodzeniem.

Elementy mog by¢ przewaone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przeswgiem oraz utrat stateczngci.

5. Wykonanie robét

5.1.Przed rozpocxiem montau nalery sprawdzt:
- prawidtowa¢ wykonania éciezy,
-  mozliwo$¢ mocowania elementéw doian,
- jakaos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2.Elementy powinny b§ osadzone zgodnie z dokumengatgchniczi lub instrukcy zaakceptowan
przez lrryniera.

5.3.Elementy powinny by trwale zakotwione wcianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszcza sisadzanie elementéw za poradotkodw rozporowych lub kotkéw
wstrzeliwanych.

5.4.0sadzone elementy powinnyduyszczelnionanigdzy asciezem a @cieznica lub $ciarmg tak aby nie
nastpowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki ywogadowej. Uszczelnienia wykonyda
Z elastycznej masy uszczelnicg;.

5.5.Powitoki malarskie powinny Wy jednolite, bez widocznych poprawekiladéw pdzla, rys i
odpryskow i spetni@wymagania podane dla robét malarskich wg SST BALB0.

6. Kontrola jakosci
6.1.Badanie materiatdbwuzytych na konstrukgj nalezy przeprowad@d na podstawie zatzonych
za&wiadczeé o jakaci wystawionych przez producenta stwierdeggh zgodné¢ z wymaganiami
dokumentacji i normami gagtwowymi.
6.2.Badanie gotowych elementéw powinno obejméwa
- sprawdzenie wymiardéw, wykeozenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjneopiczen
konstrukcyjnych, prawidtowego dziataniagéei ruchomych.
Z przeprowadzonych baflamalery sporadzi¢ protokét odbioru.
6.3.Badanie jakéci wbudowania powinno obejmowa
- sprawdzenie stanu i wyglu elementéw pod wzgllem rowndci, pionowdci i spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu moaawan
- sprawdzenie uszczelnienia paahty elementami asoiezami,
- sprawdzenie dziatania gxi ruchomych,
- stan i wyghd wbudowanych elementow oraz ich zgogthp dokumentaaj
Roboty podlegaj odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostk obmiarova robét dla B.14.01.00 i B.14.02.00 jestsiom? elementéw zamontowanych
wraz z uszczelnieniem.
llos¢ robdt okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
Jednosti obmiarow dla B.14.03.00 jest 1 mb.
8. Odbior robot
Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru rob6t zanikaych lub ulegajcych zakryciu.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w pualgioraz czynnei podane w punktach 5 6.
9. Podstawa ptatndci
Ptaci s¢ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dogenie na miejsce moria
zamontowanie, uszczelnienie otwordw, oczyszczdaigosviska pracy.

10. Przepisy zwazane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i pogmia. Wartéci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warwykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane nagpar z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawanpawania.

Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyagzky spawanych. Nazwy i olélenia.

Pozostate przepisy wg B.07.00.00; B.13.00.00 ord5.B80.00.

XV. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.15.00.00 ROBOTY MALARSKIE



1. Wstep
1.1.Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczego6lowej specyfikaghtécznej § wymagania dotycce wykonania i
odbioru robét malarskich.
1.2.Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosojyakmadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1
1.3.Zakres robét olkjych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynn&i umazliwiajace i majce na celu
wykonanie nagpujacych robot malarskich:
B.15.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych,
B.15.02.00 Malowanie tynkow.
1.4.Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.
1.5.0g6lne wymagania dotygee robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékdach wykonania oraz za zgodstoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty
2.1.Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowanozna kada wodk zdatry do picia. Niedozwolone jestycie wod

sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaajicych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno miepost& cieczy o gstasci sSmietany, uzyskanej przez rozfgzenie

1 czsci ciasta wapiennego z 3 géziami wody, tworzca jednolih mas bez grudek i zanie-

Czyszcza.

2.3.Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien byiecz oleist 0 zabarwieniu odéttego do ciemnolzowego i od-
powiadajica wymaganiom normy gestwowej.

2.3.2. Pokost syntetyczny powiniencbyzywany w postaci cieczy, barwy od jasdtej do brunat-
nej, kpdacej roztworemzywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczikiach, z ewen-
tualnym dodatkiem modyfikagym, o wiaciwosciach technicznych zhdnych do pokostu
naturalnego, lecz o krotszym czasie sebiai. Powinien on odpowiadavymaganiom normy
panstwowej lubswiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie

2.4.Rozcierczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby naky stosowa:

- wodk — do farb wapiennych,

- terpentyr i benzyr — do farb i emalii olejnych,

- inne rozciéczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegolnyckzajéw farb powinny
odpowiadé normom pastwowym lub mié cechy techniczne zgodne zseg@adczeniem o ja-
kosci wydanym przez producenta oraz z zakresem icostania.

2.5.Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaklmie od ich rodzaju powinny odpowiadaymaganiom norm petwowych lub
swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach ména stosowa farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadaaapymi w normach dwiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania
- wydajng¢ — 6-10 n¥dnr,

- max. czas schetia — 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzegymkowa 70% szara metaliczna

- wydajnd¢ — 15-16 rdn?,

- max. czas schetia— 8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogoélnego stosowankaaty

- do wygladzania podkiadu pod powloki chlorokauczugpw Rozciéczalnik
chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych oggjo stosowania — biaty do
rozcierczania wyrobéw chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachlowka epoksydowa bezrozpuszczalnikolmemoodporna




- wydajng¢ — 6-10 n¥dnr,

- max. czas schetia — 24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadmikarg PN-C-81911/97

- wydajnd¢ — 4,5-5 rdn?

- czas schricia—24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
- wydajnd¢ — 5-6 ni/dn?,

- max. czas schetia — 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
- wydajnagi¢ — 6-8 ni/dn?®

- czas schrcia—24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy

- wydajnd¢ — 1,2-1,5 rfldm?®

- czasschrcia—12h

2.5.5. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowani®@M«C-81901:2002

- wydajnag¢ — 6-8 ni/dnm?

- czasschrcia—12h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogoélnego eteania wg PN-C-81901/2002

- wydajnai¢ — 6-10 rdm?®
2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni d@wmanych

Wymaganla dla farb:
lepkas¢ umowna: min. 60

- gestas¢: max. 1,6 g/crh

- zawartd¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

- roztarcie pigmentow: max. 90 m

- czas schricia powtoki w temp. 20°C i wilgotrs@i wzglednej powietrza 65% do
osiagnigcia 5 stopnia wyschatia — max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

- wyglad zewrgtrzny — gtadka, matowa, bez pomarszcizeaciekow,

- grubd¢ — 100-12Qum

- przyczepn& do podiga — 1 stopig,

- elastyczné¢ — zgkta powtoka na sworzniu érednicy 3 mm nie wykazujeggnig¢ lub
odstawania od podia,

- twarda¢ wzgledna — min. 0,1,

- odporng¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spackjz wysokéci 1,0 m nie powinna po-
wodowa uszkodzenia powtoki

- odporndg¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w weodie mae wystpowat
specherzenie powloki.

Farby powinny by pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 gfbrty lekkie lub wiaderka

stazkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w terapgze min. +5°C.

2.6.Srodki gruntupce
2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zzsdesg gruntowania, o ile&swia-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjigepodaje inaczej,

- na chionnych podiach naley stosowa do gruntowania farbemulsyjra rozcieaczory
woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farbykiejjgprzewiduje sj wykonanie
powtoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygan powierzchnie naley zagruntowa
rozcieaczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
2.6.3. Mydito szare, stosowane do gruntowania p@diy celu zmniejszenia jego wkliwosci

powinno by stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzet
Roboty mana wykon& przy wyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 ngletransportowé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowiazujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robét

Przy malowaniu powierzchni wewtmznych temperatura nie powinna cbyizsza ni +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nglegrzewa.




W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny dwpgrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zako
czeniu malowania nima dopyci¢ do stopniowego ob#ania temperatury, jednak przez 3 dni nie
moze spac ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietezamlowanych powierzchni cieptym powie-
trzem od przewodow wentylacyjnych i adzex ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanieian i sufitbw mana wykona po:

- calkowitym ukaiczeniu roboét instalacyjnych (z wagkiem montau armatury i urzdzea

sanitarnych),

- catkowitym ukaiczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym ut@eniu posadzek,

- usungciu usterek na stropach i tynkach.

5.1.Przygotowanie pody

5.1.1. Podlee posiadajce drobne uszkodzenia powierzchni powinnyé,byaprawione przez
wypetnienie ubytkOw zaprajwcementowo-wapiernn Powierzchnie powinny k#yoczyszczone
z kurzu i brudu, wystagych drutéw, naciekdw zaprawy itp. Odatag tynki naley odbi,
a rysy poszerzyi ponownie wypetri zaprava cementowo-wapienn

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinnyc¢bgczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farbykjpsmtbwe].

5.2.Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu fasb wapienm wymalowania mena wykonywg& bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruveiaia stosow@farlke emulsyjra tego samego
rodzaju z jakiej ma hywykonana powtoka lecz rozgiezora woda w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygam powierzchnie gruntowapokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowyn@neéntéw stalowych stosuje; ssdpowiednie
farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powibrie pokrywa si gruntoszpachléwk
epoksydow.

5.3.Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powloki wapienne powinny rownomiernie pokagwpodiaze, bez przéwitow, plam i
odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinnydgiezmywalne, przy stosowaniuodkéw mypcych i
dezynfekujcych.

Powitoki powinny dawé&aksamitno-matowy wygtl powierzchni.
Barwa powtok powinna lyjednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzesmug, plam sladow gdzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntegnych powinny mié barwe jednolity zgodra ze
wzorcem, bez smug, zaciekOw, uszkadzsmarszcze pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powitoki powinny mié jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nale na poszczegdlne warstwy stosdéwkarby w
réznych odcieniach.

6. Kontrola jakosci
6.1.Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotasyao malowania powinna obejmotva
- sprawdzenie wyglu powierzchni,
- sprawdzenie wskliwosci,
- sprawdzenie wyschgtia podiaa,
- sprawdzenie czysfoi,
Sprawdzenie wygblu powierzchni pod malowanie nayewykona przez ogtdziny zewrtrzne.
Sprawdzenie wskliwosci nalezy wykona przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej padan
wanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwihej powierzchni powinna nagi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.
6.2.Roboty malarskie.
6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach rnglerzeprowadzi po zakdczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wcgeiej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wcgeiej niz po 14 dniach.
6.2.2. Badania przeprowadza grzy temperaturze powietrza niesiej od +5°C przy wilgotrigi
powietrza mniejszej od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmo@a
- sprawdzenie wyghu zewrtrznego,
- sprawdzenie zgodioi barwy ze wzorcem,




- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie mivina zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastyczém i twardaci oraz przyczepriei zgodnie z odpowiednimi
normami pastwowymi.

Jali badania dadg wynik pozytywny, to roboty malarskie nale uzn& za wykonane

prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badalato wynik ujemny, nalgy usurm¢ wykonane powtoki

czesciowo lub catkowicie i wykonapowtornie.

7. Obmiar robot
Jednostk obmiarowa robét jest mpowierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem @domvania
podiaza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniesztowa lub drabin malarskich oraz
uporadkowaniem stanowiska pracy. dtorob6t okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem
zmian zaaprobowanych przezymiera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegajwarunkom odbioru wedtug zasad podanych pajni

8.1.0dbior podiaa
8.1.1. Zastosowane do przygotowania pedtomaterialy powinny odpowiadawymaganiom

zawartym w normach patwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w

budownictwie. Podize, posiadajce drobne uszkodzenia powinnoc¢bpaprawione przez

wypetnienie ubytkéw zaprawcementowo-wapierndo roboét tynkowych lub odpowiedni

szpachlowlk. Poditaze powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.

Jezeli odbior podiga odbywa si po diwzszym czasie od jego wykonania, riglepodiaze

przed gruntowaniem OCggic.

8.2.0dbior robét malarskich
8.2.1. Sprawdzenie wyglu zewntrznego powtok malarskich polegag na stwierdzeniu
rownomiernego rozieenia farby, jednolitego natenia barwy i zgodnii ze wzorcem
producenta, braku prasitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nierozgad pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekowgclhperzy odstajcych ptatéw powtoki, widocznych

okiem sladow mdzla itp., w stopniu kwalifikujcym powierzchri malowan do powtok o

dobrej jakdci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odporud powtoki na wycieranie poleggie na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni mgkka, wetniary lub bawetnian szmatla kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odporsud powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepod powtoki do podiga polegajce na probie poderwania ostrym
narzdziem powitoki od podiza.

8.2.5. Sprawdzenie odporwd powtoki na zmywanie wad polegajce na zwitaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mpknigkka szczotlg lub szmatk.

Wyniki odbiorow materiatow i robot powinny Bkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatndci

Placi st za ustaloa ilos¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraprzygo-

towaniem do malowania podia, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniesztowa lub

drabin malarskich oraz upadkowaniem stanowiska pracy. dtorobét okréla sk na podstawie

projektu z uwzgidnieniem zmian zaaprobowanych przezyhiera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwazane

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyékgmobieranie probek.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadania przy odbiorze.

PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metddyla.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania mpea czynniki chemiczne

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewn

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowaniawdpoea czynniki chemiczne.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

XVI. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.16.00.00 ROBOTY IZOLACYJNE

1. Wstep
1.1.Przedmiot SST




Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtecznej § wymagania dotycze wykonania i
odbioru izolaciji.
1.2.Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosojekmadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1
1.3.Zakres robot olafych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnai umazliwiajace i majce na celu
wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgocioye termicznej w obiektach obfych
przetargiem.
B.16.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgoc®ew
B.16.01.02 Izolacja przeciwwilgociowa fundamentdudinkow i budowli.
B.16.02.00 Izolacje termiczne.
1.4.Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.
1.5.0g06Ine wymagania dotygee robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kdach wykonania oraz za zgodstoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty
2.1.Wymagania ogolne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacjzgciwwilgociowych bitumicznych powinny
odpowiadé wymaganiom zawartym w normach ngavowych lub $wiadectwach ITB
dopuszczajcych dany materiat do powszechnego stosowania \ovanidtwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nate stosowa papy o wkiadach nie podlegaych rozktadowi
biologicznemu, do ktérych zaliczaespapy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie
szklanym oraz papy na widknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziatadestrukcyjnie naatzone materiaty i powinny wykazywa
dostatecza odporndé¢ w srodowisku, w ktérym zostajuzyte oraznaleiytg przyczepné& do
sklejanych materialéw, okflona wg metod bada podanych w normach pstwowych i
swiadectwach ITB.

2.1.4. Materialy izolacyjne powinny bBypakowane, przechowywane i transportowane w sposéb
wskazany w hormach pstwowych iswiadectwach ITB.

2.2.Materialy do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalestosowd pag 1/400 na tekturze o
gramaturze 400 g/Mm
a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997

» wstgga papy powinna liybez dziur i zalamg o rownych krawdziach.

Powierzchnia papy nie powinna rai@idocznych plam asfaltu.

Dopuszcza gipudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolaeyj

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne siszkodzenia powstate na skutek sklejenia si

papy. Dopuszczashaderwania na kraxsziach wstgi papy w kierunku poprzecznym nie

diuzsze nz 30 mm, nie wgcej niz w 3 miejscach na kde 10 m diugéci papy.

* papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna dnigdnolite ciemnobrunatne
zabarwienie.

* wymiary papy w rolce

- dlugcsé: 20 m £0,20 m
40 m £0,40 m
60 m £0,60 m

- szerokac¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm +1 cm

b) Pakowanie, przechowywanie i transport

« Rolki papy powinny b§ pasrodku owinkte paskiem papieru szerdgkd co najmniej
20 cm i zwazane drutem i sznurkiem grudmd co najmniej 0,5 mm.

« Na kadej rolce papy powinna Byumieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w ww. normie.

« Rolki papy naley przechowywa w pomieszczeniach krytych, chraaych przed za-
wilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i éemtasci co najmniej 120 cm od
grzejnikdw.

* Rolki papy naley uktad& w stosy (do 1200 szt.) w pozycji sfogj, w jednej
warstwie. Odlegt& migdzy stosami — 80 cm.




2.2.2. Lepik asfaltowy na ggro

Wymaganla wg PN-B-24625:1998.
temperatura mknienia — 60-80°C

- temperatura zaptonu — 200°C

- zawartd¢ wody — nie wgcej niz 0,5%

- splywna¢ — lepik nie powinien sptywaw temperaturze 50°C wagju 5 godzin warstwy
sklejapcej dwie warstwy papy nachylonej pogtém 45°

- zdolna¢ klejenia — lepik nie powinien grozdzielt przy odrywaniu paskow papy sklejo-
nych ze solpi przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

2.2.3. Roztwor asfaltowy do gruntowania

Wymagania wg PN-B-24620:1998

2.2.4. Kit asfaltowy uszczelniggy KF

Wymagania wg normy PN-75/B-30175

2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy
Wymagania wg normy BN-70/6112-24
2.3.Materiaty do izolacji wodochronnych tunelu.

Systemy izolacyjne powinny spetdiszwymagania szczeldoi przy stupie wody o wysokai 3,0 m,

oraz posiadaswiadectwa dopuszczenia do stosowania i aktualrstyate

* Wymagana jak& materiatdw izolacyjnych powinna byotwierdzona przez producenta przez
za&wiadczenie o jakei lub znakiem kontroli jakai zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzdnym dokumentem.

« Materiaty izlacyjne dostarczone na budovwbez dokumentéw potwierdzaych przez
producenta ich jak@é nie mog by¢ dopuszczone do stosowania.

e Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmawsprawdzenie zgoddo z dokumentagj
projektows oraz sprawdzenie wdeiwosci technicznych tych materiatobw z wystawionymi
atestami wytworcy. W przypadku zastiee co do zgodn&i materiatu z zéwiadczeniem o
jakosci wystawionym przez producenta powinien¢liyn zbadany zgodnie z postanowieniami
normy pastwowe;.

« Nie dopuszcza sistosowania do robot materiatdw izolacyjnych, kobrywiasciwosci nie
odpowiada wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalery stosowa rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwaramay).

Materiaty wyte do izolacji tuneli muszspetnig wymagania IBDM w Warszawie.

2.4.Materiaty do izolacji termicznych
2.4.1. Styropian
Styropian odmiany G-T samogasy. Do ocieplenia stropodachow na pityty betonowe o
gestasci min. 25 kg/m.
a) Wymagania
e piyty styropianowe powinny posiaglabarwe granulek styropianowych wginie
spienionych,
e dopuszcza giwystpowanie wgniotéw i miejscowych uszkodze
- dla ptyt o grubéci ponizej 30 mm — o gibokasci do 4 mm
- dla piyt o grubéci powyzej 30 mm — o gibokasci do 5 mm.
taczna powierzchnia wad nie @® przekracza 50 cnf, a powierzchnia najwkszej
dopuszczalnej wady 10 ém
e wymiary:
- dhugas¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalokeydid +0,5%
- szerokaé¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchts mm
- grubcg¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchyiki +0,5%
b) Pakowanie.
Plyty styropianowe uktadaesiv stosy o pojemniei 0,5-3,6 m, przy czym wysoké& stosu
nie powinna by wyzsza nk 1,2 m. Na opakowaniu powinnadgaklejona etykieta zawie-
rajaca nazw zakfadu, oznaczenie, nr partii, @@rodukcji, ilas¢ i piecatke pakowacza.
c) Przechowywanie
Plyty styropianowe nafy przechowywé& w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala ddodet
ognia.
d) Transport.
Piyty styropianowe naky przewozt w opakowaniu z zachowaniem przepisow BHP i ru-
chu drogowego.

2.4.2. Piyta spéhiona twarda

Wymagania wg normy PN-EN 622-1 do 5:2000




2.4.3. Welna mineralna.

W postaci piyt, filcow i mat.

Wymagania:

- wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy,

- plyty powinny mi€ na catej powierzchni jednakaviwardag¢ orazscisliwosc.

Ptyty do ocieplania stropodachow pod bezpdnie krycie pagppowinny spetnid nastpujace
wymagania:

- $cisliwo$¢ pod obcazeniem 4 kPa nie wksza nk 6% pocatkowej grubdci,

- wytrzymata¢ na rozrywanie siprostopadt do powierzchni nie mniejszaa2 kPa,

- nasakliwos¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie niekgza nz 40% suchej masy.
Wyroby z welny mineralnej natg mocow& do podiga przez przyklejenie lepikiem
asfaltowym na garco..

3. Sprzet
Roboty mana wykoné recznie lub przy ayciu dowolnego typu spetu.
4. Transport
W(g punktu 2 niniejszej specyfikacji.
5. Wykonanie robot
5.1.1zolacje przeciwwilgociowe B.16.01.02

5.1.1

5.1.2.

. Przygotowanie podktadu

a) Podktad pod izolacje powinien dbytrwaty, nieodksztatcalny i przendésiwszystkie
dziatapce na obchzenia.

b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinné bdwna, czysta i odpylona.

Gruntowanie podktadu

a) Podktad betonowy lub cementowy pod izajag papy asfaltowej powinien By
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emaubssfaltovs.

b) Przy gruntowaniu podkiad powinien dguchy, a jego wilgotrsé nie powinna przekra-
cz& 5%.

c) Powtoki gruntujce powinny by naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tign
druga warstwa me@ by naniesiona dopiero po catkowitym wysatuiu pierwsze;.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania pddig@winna b§ nie nizsza ni 5°C.

5.1.3. Izolacje papowe

5.2.1zola

a) lzolacje przeznaczone do ochrony podziemnyeiccobiektu przed wilgoai z gruntu
powinny sktada sie z jednej lub dwdch warstw papy asfaltowej sklefnyepikiem
miedzy sol w sposéb eigly na catej powierzchni.

b) lzolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochiramarstw ocieplajcych przed wogl
zarobows z zaprawy na niej uktadanej mpdpy¢ wykonane z jednej warstwy papy
asfaltowej ulgonej na sucho i sklejonej vagznie na zaktadach.

c) Do klejenia pap asfaltowych najestosowa wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadgy
wymaganiom norm petwowych.

d) Grubag¢ warstwy lepiku midzy podktadem i pierwazwarstwg izolacji oraz mgdzy
poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno wynoj0-1,5 mm.

e) Szeroké¢ zaktadéw papy zaréwno podiwch jak i poprzecznych w kdej warstwie
powinna by nie mniejsza i 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powin
by¢ przesunite wzgkdem siebie.

cje termiczne B.16.02.00

5.2.1. Do wykonywania izolacji stosowenateriaty w stanie powietrzno-suchym.
5.2.2. Warstwy izolacyjne winny byukladane szczegolnie starannie. Plyty styropianoaiery

uktada& na styk bez szczelin.

Ptyty winny by przycite na miag bez ubytkow i wyszczerhie

Przy ukladaniu ptyt w kilku warstwach @ warstwe uklad& mijankowo. Przesuncie
stykéw winno wynosi minimum 3 cm.

5.2.3. Przy wykonywaniu ociepleraian warstwowych ptyty powinny Bywbudowywane w czasie

wznoszenigcian. Naley wykona 50 cm wysokéci jednej warstwyciany, zmontowa ptyty
a nas¢pnie wykona drugy warstwe sciany.

5.2.4. W czasie przerw w pracy wbudowane matemalgzy chront przed zawilgoceniem (przez

nakrycie folg lub pap).

6. Kontrola jakosci
6.1.Materialy izolacyjne.

* Wymagana jak& materiatéw izolacyjnych powinna byotwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakexi lub znakiem kontroli jakici zamieszczonym na opakowaniu lub innym
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rownorzdnym dokumentem.

» Materialy izolacyjne dostarczone na budovwez dokumentow potwierdzgych przez
producenta ich jalkd nie mo@ by¢ dopuszczone do stosowania.

*  Odbior materiatow izolacyjnych powinien obejmawnsprawdzenie zgodda z dokumentag
projektowa oraz sprawdzenie wdaiwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi ates
tami wytworcy. W przypadku zastrzs co do zgodnéci materiatu z zawiadczeniem o jalkwi
wystawionym przez producenta powinienclbgn zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowej.

* Nie dopuszcza sistosowania do robét materiatow izolacyjnych, kabryvigsciwosci nie odpo-
wiadap wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalery stosowa rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwaramay).

6.2.Wyniki odbiorow materiatédw i wyrobdwpowinny by kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. Obmiar robot
Jednostk obmiarowa robét jest m powierzchni zaizolowanej.
llos¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwzgdhieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
8.1.0dbidr robot izolacyjnyctpowinien s¢ odby przed wykonaniem tynkéw i innych robot wyko
czeniowych.
Podstaw do odbioru robét murowych powinny stanéwiastpujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zawiadczenia o jakéci materiatdw i wyrobdw dostarczonych na budow
d) protokéty odbioru poszczegélnych etapow robéiikagacych,
e) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,
f) wyniki bada laboratoryjnych, jéi takie byly zlecane przez Wykonawc
8.2.Roboty wg B.16.00.00 podlegazasadom odbioru robdt zanikeych.

9. Podstawa ptatndci
Placi st za ustaloailos¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- dostarczenie materiatow,
- przygotowanie i oczyszczenie pogio
- zagruntowanie podi@ i polazenie geowtdkniny,
- wykonanie izolacji wraz z ochran
- uporzdkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwazane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i madarzy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltovwesewane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budoylane
PN-B-20130:1999/Az1:2001  Wyroby do izolacji cieplmepudownictwie.

Piyty styropianowe.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelrdgay.
PN-EN 622-1:2000 Piyty pihiowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogéine.
PN-EN 622-2:2000 Piyty pihiowe. Wymagania dla ptyt twardych.
PN-EN 622-3:2000 Ptyty pihiowe. Wymagania dla ptyt péttwardych.
PN-EN 622-4:2000 Piyty pihiowe. Wymagania dla ptyt porowatych.
PN-EN 622-5:2000 Piyty pihiowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho.

XVIl. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.17.00.00. ZAGOSPODAROWANIE TERENU

1. Wstep

1.1.Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegbdtowej specyfikaghtécznej § wymagania dotyee wykonania
i odbioru rob6t zwijzanych z zagospodarowaniem terenu w otoczeniu bwdgali widowiskowo-
kinowej

1.2.Zakres stosowania SST.




Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosogekmadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1
1.3.Zakres robot olafych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnai umazliwiajace i majce na celu
wykonanie zagospodarowania terenu.
B.17.01.00 Zagospodarowanie terenu.
B.17.01.01 Chodniki i place.
B.17.01.02 Zielg.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.
1.5.0g06Ine wymagania dotygee robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékdach wykonania oraz za zgodstoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty
2.1.Prefabrykaty wg SST B.05.00.00
e kostka betonowa 20x10x8 i 10 cm w kolorze szarym,
e kostka betonowa 20x10x6i 8 cm w kolorze&midwym,
e elementy ogrodzenia z ram z ksztatltownikéw staldwyc
2.2.Piasek do wykonania podsypki pod nawierzchnie placo
Wg SST B.02.00.00
2.3.Zieler
e« nasiona traw,
e ziemia urodzajna.
Zielen srednia — krzewy
Wymagania
gleby —zyzne prochnicze, piaszczyste gliniaste,
swiatto — nastonecznienie, poéléie
odporng¢ na niskie temperatury
Trawa
zastosowanie — trawniki dywanowe
procentowy udziat mieszanki — 30
wymagania — gleby urodzajne.
Przy trawnikach dywanowych ptaskich nglevysiewa — 25 g/m,
na skarpach — 30 g/m
Zastosowa& 5 cm warstw ziemi ogrodniczej..
3. Sprzt
Roboty zwgzane z zagospodarowaniem terenu ibge wykonywane ¢cznie lub mechanicznie
przy wyciu dowolnego typu spetu.
4. Transport
Materiaty na budow powinny by przewaone odpowiednimirodkami transportuzeby unikraé
trwalych odksztataei dostarczy materiat w odpowiednim czasie (dotyczy betonév@zargodnie z
przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét
5.1.Roboty przygotowawcze
Roboty zwizane z zagospodarowaniem terenu tyal@ykona po zakaczeniu robét drogowych
oraz budowlanych.
5.2.Roboty zwiazane z zagospodarowaniem terenu ignaa¢hitektus
5.2.1. Zagospodarowanie terenu.
5.2.1.1. Chodniki i place
Bezparednio przed utzeniem nawierzchni wykoral5 cm podsypk z piasku grubo-
Ziarnistego z razieleniem, zagszczeniem mechanicznym do Is = 0,95 i uzupetnie-
niem w czasie ubijania oraz wyréwnaniem szablonewigrzchni do wymaganego
profilu.
Nawierzchng wykona z kostki betonowej o wymiarach 20x10x8 cm w kodorz
szarym oraz w¢hiowym dla oznaczenia podziatow.
Kostke betonove ukiad& z przyckciem wg potrzeby, ubiciem mechanicznym
nawierzchni, sprawdzeniem spadkow i rédaicmawierzchni oraz wypetnieniem spoin
przez zamulenie piaskiem.
5.2.1.2. Zielé
* wykonanie trawnikow




- Przekopanie gleby nagpokas¢ 20—-25 cm w gruncie kat. Il zadarnionym i zagru-
zowanym w terenie ptaskim z rozbiciem bryt, zebeamii ziazeniem zanieczysz-
czear W pryzmy, zagrabieniem i wymodelowaniem wg zagktmjeranego profilu.

- Rgczne ro%cielenie ziemi urodzajnej w terenie ptaskim z torsem taczkami i
wyréwnaniem terenu.

- Reczne wykonanie w gruncie kat. Il trawnikow dywanel siewem z wyrow-
naniem powierzchni, wysianiem nasion, zahakowangrabiami oraz ubiciem
powierzchni.

6. Kontrola jakosci
6.1.Roboty ziemne wg SST B.02.00.00
6.2.Nawierzchnia z kostki betonowej

Sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie podia

- material uyty na podktad

- grubag¢ i rownomiernd¢ warstw podktadu

- sposob i jakét zag;szczenia

- jakaoé¢ dostarczonych prefabrykatow

- prawidtowa¢ utozenia i zamulenia piaskiem.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiarws
B.17.01.00 .Zagospodarowanie terenu.
B.17.01.01. Chodniki i place —mykonanej nawierzchni.
B.17.01.02. Ziel& — n? wykonanej zieleni.

8. Odbidr robot

Roboty podlegaj zasadom odbioru rob6t zanikeych, oraz odbiorowi kicowemu.

9. Podstawa ptatndci
Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje wszystkie robotyazane z wykonaniem zagospodarowania terenu
wymienione w punkcie 5.0.

10. Przepisy zwazane.
PN-EN 206-1:2003 Beton.
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody bad®znaczenie wytrzymadoi.
PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody bad®znaczenia czasOw agiania i statéci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody bad®znaczenie stopnia zmielenia.
PN-90/B-30000 Cement portlandzki.
PN-88/B-32250 Woda do betonu i zapraw.
PN-B-06050:1999 Roboty ziemne budowlane. Wymagarzakvesie wykonywania i badania
przy odbiorze.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Olenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

BN-77/8931-12
PN-85/B-04500

Oznaczanie wskdka zagszczenia gruntow.
Zaprawy budowlane. Badania cech fimych
I wytrzymatasciowych.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikaapierania prébek.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/M-02138

Tolerancje ksztaltu i paemia. Wartéci.



